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Önerilen Sıkma Pozisyonu
Recommended Clamping Position
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Çalışma Alanı
Clamping Throw

Sıkma sonu
Clamping End

Altı Köşe Alyan
Hex Wrench

Sabitleme Civatası
Hex-Socket Head
Cap Screw

Kullanım Şekli  / How To Use

Product Nr. 2141 Side Clamps
  Body
• Material: Ck45 DIN
• Black coating
  Jaw
• Material: 42 CrMo 4 DIN
• Hardness: 39-45 HRC
• Black coating

Ürün Nr. 2141 Yandan Bağlama
  Gövde
• Malzeme: Ck45 DIN
• Siyah kaplama
  Çene 
• Malzeme: 42 CrMo 4 DIN
• Sertlik: 39-45 HRC
• Siyah Kaplama
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Sıkma Civatası
M- Hex. Socket
Head Cap Screws
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Kurulum ve Kullanım Şekli / How To Use and Install
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Drill a cap-screw hole and 
a locking-pin hole as 
specified on the up.

Üst tarafta görüldüğü gibi
sabitlemek için bir pim,
bir civata deliği gerekli.
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Locking Pin

Product Nr. 2143 Side Clamps
• Material: Ck45 DIN
• Hardness: 28-32 HRC
• Black coating

Ürün Nr. 2143 Yandan Bağlama
• Malzeme: Ck45 DIN
• Sertlik: 28-32 HRC
• Siyah Kaplama
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Product Nr. 2144 Side Clamp 
• Material: Ck45 DIN 

• Hardness: 28-32 HRC

• Black coating

Ürün Nr. 2144 Yandan Bağlama 
• Malzeme: Ck45 DIN 

• Sertlik: 28-32 HRC

• Siyah kaplama

Yandan Bağlama

Side Clamp
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Uygulama Örneği / Application Example
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