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A Frezeleme Kalite

CVD Kaplama Kalitesi

Paslanmaz celik ve yumusak celik icin CVD kaplama kalitesiler

NC5330

® M U kemmel kaliteli ve P, M, ve K materyallerine uygun genel kalite
e Yiksek toklukta alt katman ve mikemmel kaynak direnci ve yilizey purizliluglne sahip kaplama tabakasi

NC5340%@ NC5350€%

e P M, Kya uygun frezeleme kaliteleri
® T alaglanma direnci kaplamasi ve tok alt katmani sayesinde stabil Griin 6mri

D Kaplama Yapisi

Mukemmel yiizey finisi ve kaynak direnci ile kayganlastirici kaplama
Gucll oksitlenme direngli aliiminyum kaplama

Mukemmel tokluk ve kaynak direngli titanyum kaplama

Kaplama filmleri icin 6zel yiksek toklukta alt katman

D CVD kaplama kalitelerin secim sistemi

Onerilen | Onerilen Kesme hizi
Kalite (m/dak)

is parcasi | isleme tiirii SO Uygulama araligi

_ P20
Siirekliseme | NC5330 200 (180 ~ 230) /
P25 ( NC5330

NC5340

P30 /
180 (150 ~ 200
NCM325 ( ) pas < NCS340& NCM325
NC5350€@ P40 \ { Nes3s0 ‘ﬁ NCM335

Celik  Sirekiiisleme

%

Darbeli Isleme NCM335 150 (130 ~ 180) pas \
‘ M10
Sirekli isleme | NC5330 150 (120 ~ 180)
M20
. M25 | { NC5330
m | Pastanmaz . o iigeme|  NCSS4OEE 134 (100 ~ 150) — P
Celik NCM325 M30 NC5340 NCM325 @
. NC5350 M35 NC5350 NCM335
Darbeli Isleme NCM33 5? 110 (90 ~ 130) V40
K10
Dokme NC5330 190 (110~270)

Demir Siirekli Isleme k20 | € NC5330 | —
NC5340 150 (80~250) K30 M

) CVD Freze kalitelerin Ozellikler

CVD Kaplama kaliteler 1ISO Ozellikler
P20~P30 + Paslanmaz celik ve celik iin yiksek hizli frezeleme
NC5330 M20~M30 + Paslanmaz celik ve ¢elik icin tstiin asinma direngli ve ¢apaklanma direngli kalite
K15~K25 + MT-TiICN +Al203 + TiN
NC53 40@ P30~P40 + Paslanmaz celik ve celik icin yiiksek hizli frezeleme
NCM325 M25~M35 + Celik ve paslanmaz celik icin daha 6zel tanecikli yapi ve sert kaplamanin uygun birlesimli kalite
K25~K30 + MT-TiCN +Al203 + TiN
NG 5350@ P35-P45 :_Il?alf!anmazl celik :e <|;el|k icin dgrbgh Ivi kab"a frelzelgmg A o o <a
NCM335 M30~M40 ok i¢ yapili sert kaplama agir darbeli kosullar altinda daha uzun takim émrii saglar
+ MT-TiCN +AIl203 + TiN
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1 A

Uygulama 6rnekleri (NC5330/NC5340)

Frezeleme Kalite A

m Kesme
Kosulu

= Kod

BBl Alasimh Celik (4140)

vc (m/dak) = 250, fz (mm/dis) = 0.30 m Kesme vc (m/dak) = 300, fz (mm/dis) = 0.30
ap (mm) = 2.0, Kuru Kosulu ap (mm) = 2.0, 1slak
Kesici uglari : SDKN1504AESN-SU (NC5330) = Kod Kesici uglari : SPCN1203EDR (NC5340)
Kater : ADNM5125R Kater : EPN4125R
= Test sonucu

NC5330

NC5340

Rakip

BBl Alagimi Gelik (SCM440)

Rakip A

= Kesme
Kosulu

= Kod

M Paslanmaz Celik (AISI 304)

vc (m/dak) = 150, fz (mm/dis) = 0.25 = Kesme vc (m/dak) = 350, fz (mm/dis) = 0.35

ap (mm) = 2.0, Kuru Kosulu ap (mm) = 2.0, 1slak

Kesici uglari : SDKN1504AESN-SU (NC5330) = Kod Kesici uclari : SPCN1203EDR (NC5340)
Kater : ADNM5125R Kater : EPN4125R

NC5330

L. e el
NC5340

. Karbonlu celik (S45C)

I8 sfero Dékme Demir (GGG 50)

I8 Pik dskiim (FC250)

—  www.akifsan.com

= Kesme vc (m/dak) = 200, fz (mm/dis) = 0.20 m Kesme vc (m/dak) = 400, fz (mm/dis) = 0.20
Kosulu ap (mm) = 5.0, Kuru Kosulu ap (mm) = 3.0, 1slak
= Kod Kesici uglari : SDKN1504AESN-SU (NC5330) = Kod Kesici uglari : SPCN1203EDR (NC5340)
Kater : ADNM5100R Kater : EPN4100R

m Test sonucu m Test sonucu
s A
s
3
&

i 2000

2000
N AN NC5340
NC5330  Rakip
(P30)
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