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A Frezeleme Kalite

PVD kaplama kaliteleri

Yiiksek sertlestirilmis celigin finis islemesi icin PVD kaplamali kaliteler

PC2005€®@/PC2010€®/ PC2015 <@

® Plastik kalip celik ve takim celigi icin finis isleme kalite siralamasi

® Asiri derecede sert alt katman ve kaplamali PC2005

® Yiksek sertlesmis kenar kesimli PC2010, darbelikesim ve sertlesme 6ncesi celik icin ideal

® Kesimi zor materyallerde miikkemmel performans gosteren, karbon ¢elik ve dékiim isleme igin PC2015

D Is parcasi basina uygulama ilkeleri D Ozellikler
Tavsiye edilen kalite ve talas kiricilar Asinma karsilastirmasi
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* Isi koruyucu kaplamasi termal catlaklari 6nlemek igin uygulanir

+ Ultra ince WC sertlesme 6nce celigi islemek icin optimize edilmek izere yliksek
icerikli kobalt ile birlegtirildi

Yiiksek sertlestirilmis celigin kaba islemesi icin PVD kaplama kaliteleri

PC2505@/ PC2510%

® Yiksek sertlestiriimis ¢elik i¢cin kaba isleme kalite serileri
® HRC50 Uizerinde yliksek sertlike celikler ve kalip islemek icin ideal, miikkemmel asinma direngli
o jstikrarl tokluk ile PC2510, cok buyiik termal sok ile yapilan islak kesimler ve yiksek sertlikte geligin darbeli kesimi icin ideal

9 is parcasi basina uygulama ilkeleri D Ozellikler
Tavsiye edilen kalite ve talas kiricilar Yiiksek tokluk ile ultra ince alt katman
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Uygulama 6rnekleri (PC2005/PC2010/PC2015)

Frezeleme Kalite A

. Alasimli takim celigi (SKD11, 1sil islemli)

mig parcasi  Otomobil baski kalibi

m Test sonucu
A

Kesim stiresi / kose

P02005

Rakip

mig parcast  Otomobil baski kalibi
= Kesme vc (m/dak) = 377, fz (mm/dis) = m Kesme vc (m/dak) = 200, fz (mm/dis) =
Kosulu ap (mm) = 0.5, ae (mm) = 0.2, kuru Kosulu ap (mm) = 0.1~0.5, ae (mm) = 0.1~0.5, 1slak
= Kod Kesici uglari : LBH250-KH (PC2005) = Kod Kesici uclari : LBH160-KH (PC2010)
Kater : LBE250140S-S25C Kater :LBE160100S-S16C

Kesim stiresi / kdse

Bl Kalip celigi (KP4M)

m Test sonucu

A

P0201 0

Rakip

. Karbonlu celik (SM53C)

mig parcasi  CV rotil
= Kesme vc (m/dak) = 200, fz (mm/dis) = 0.25
Kosulu ap (mm) = 0.5~2.0, ae (mm) = 0.5~1.0, kuru
= Kod Kesici uglari : LBH230-KF (PC2015)
Kater : LBE230-HSKC63

= Test sonucu
A

Paso / kenar

PC2015 Raklp

Uygulama 6rnekleri (PC2505/PC2510)

. Alasimh takim celigi (SKD11, 1sil iglemli)

m Kesme

m Test sonucu

PC2505

Rakip HO5

. Alasimh takim celigi (SKD11, 1sil iglemli)

vc (m/dak) = 80, fz (mm/dis) = = Kesme vc (m/dak) = 30, fz (mm/dis) =
Kosulu ap (mm) = 0.3, ae (mm) = 10, kuru Kosulu ap (mm) = 0.7, ae (mm) = 40, kuru
= Kod Kesici uglari : LPEW040210R-C (PC2505) = Kod Kesici uglari : RPMW1204M0S1 (PC2510)
Kater : HFMS1010HR-2S10 Kater : FMRPS4050HRP-4M40

= Test sonucu

PC2510 Rakip H10
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A Frezeleme Kalite

PVD Kaplama Kalitesi

Genel PVD Kalite

PC5300

e Yiksek sicaklik istikrari ve sertligi ile gelismis PVD kaplama
¢ Yiiksek tok alt katman ve kaplama filmleri mikemmel ylizey finisi Uretir

e Tek kalite ile P, M, K, S kapsayan evrensel takimlandirma yetkinligi, PC5300

e Mukemmel kenar sertligi ve talaglanma direncinden kaynaklanan stabil isleme

D Kaplama Yapisi 9 Yiiksek sicaklik 6zellikleri
o £ 3800 ‘
e . -
Yiiksek sicaklik oksidasyon = 3600 PC5300
En dis katman dir?nci. yiksek sertlik: g ‘
saglar « KORLOY tarafindan gelistirilen en o 3400 /
son PVD kaplama teknolojisi 3200 |
Capaklanma direnci igin « Yiksek sertlik ve 1si oksitlenme TiAIN
i katman dis katman yapisma direnci ile hazirlanan yeni konsept 3000 i
direncini arttinr
kaplama 2800

Mikrondan|kiiciik g sert

’ -

PC54004%
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Oksitlenme baslangici 1sisi(°C)

e Yiksek tokluk ve kayganlik (sogutma) 6zelligiyle yeni PVD kaplamali ylizey
e Yiiksek dayaniklilidi olan i¢ yapi ve kaplama tabakasi arasinda yiksek yapisma mukavemeti

* lyilestiriimis kesici kenar mukavemeti ve kirimaya karsi direnci
P, M, K, S gurubu malzemelerin stabil islenebilirli§ ini saglar

2 Kaplama Yapisi

TTiN

Gelismis kayganlik
Yuksek tokluk ve guclu

yapisma

Yiksek sertligin ultra ince
alt katmani

H = Yiksek sertlikte kaplama

Yiik
S = Yiksek toklukta kaplama

Crackf E‘Bii’gok (‘;at{ak

Catlak olusumu yok

Normal kaplama Yuksek tokluk kaplamasi
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Frezeleme Kalite A

D Pvd kaplamali kalitelerin se¢im sistemi

i iseme | Onerilen | Onerilen Kesme hizi -
Is parcasi et Kalite (m/dak) 1ISO Uygulama araligi
, PC3600 235 (180~290) | P20
Siirekli Isleme PC3600 |
i PC3500 235 (180~290) | P30 < PC3500 |
eli /
¢ PC5300 195 (150~240) { PCs300
Darbeli Isleme @ P40 PC5400
PC5400 145 (80~210)
Sirekigeme P800 130 (100~160) | M20 -
Paslanmaz
M o PC9530 125 (80~150) M30 PC9530 QD
Gellk e igeme @ R
s PC5400 110 (80~140) M40
v PC8110 180 (140~230) | K05
Urekli Isleme
Dékme PC6510 180 (140~230) | K10 (o8t g Bl
demir PC5300 145 (110~180) K20
Darbeli Isleme @ PC5300 |
PC5400 125 (85~160) K30 { PC5400
, 10
Sirekli Isleme|  PC5300 55 (40~70)
HRSA 520 {_PC5300 |
Darbeli Isleme 40 (30~50) 30 {_PC5400 ‘?
60 (40~80) Ho1 g%
; PC2005 PC2505
Yiiksek , 55 (40~70) H10 1 { PCZO10‘?< P02510‘?
Sertlikli | Sireki isleme PC2015 PC210F |-
Celik 50 (35~65) H20
PC210F 50 (35~65) H30

D PVD Kaplama Kalitesinin Ozellikler

E-posta: merkez@akifsan.com

PVD Kaplama Kalitesi 1SO Ozellikler
+ Celigin kaba ve orta islemesi icin frezeleme kalitesi
PC3600 P20~P30 « Ustiin aginma direngli yeni kaplama ve yiksek tokluk alt katmani ile oksitlenme direnci
PC3500 P25~P35 + Geligin orta ve kaba frezelemesi + K-Altin kaplama
P30~P40  K20-K30 | Celik, dékme demir, paslanmaz celik ve islemesi zor malzemelerde istiin kalite
PC5300 + Yeni kaplamada ve ultra ince tanecikli yapida aginma direnci ve oksidasyon direnci
M20~M30 S15~S25 " )
+ Delik delme, dis cekme, tornalama, frezeleme, kanal agma ve kesme
+ Celiklerin darbeli islenmesinde, dékme demirler, kesimi zor sert malzemelerin islenmesinde ve paslanmaz
PC5 400@ P35~P45 K25~K35 | celikler i¢ in genel kalitedir stabil islenebilirlik
M30~M40 S25~S35 | - Yiiksek tokluga sahip ultra ince taneli ic yapi tizerine yiiksek tokluk ve kayganlik (sogutma) 6zelligiyle yeni kaplama tabakasi
+ AICiN serisi yeni kaplama
« Islemesi zor malzemeler ve paslanmaz celik i¢in orta ve kaba isleme
PC8110 KO5~K15 . DoKme demirlerde finis operasyonu igin Gstlin aginma t:‘hrent.:l . o
+ Yeni kaplamada ve ultra ince tanecikli yapida asinma direnci ve oksidasyon direnci
+ Kanal agma, kesme, tornalama, ve frezeleme
PC6510 KO5~K15 + Dokme demir ve Aliminyum icin yliksek hizli frezeleme kalitesi
+ K-Altin kaplama
+ Dékme demir ve aliminyum, orta ve yavas hizda frezeleme
PC9530 M25~M35 « Tok ultra ince i¢ yapl, yuksek hizli ilerlemede milkkemmel kesme performansina sahiptir
* TiIAIN kaplama
+ Baski kalip geligi ve yliksek sertlikte is parcasinin frezelemesinde Lazer freze igin 6zel
PC2005@ HO1~H10 « Yiksek sertlikte alt katman ve kaplamasi sayesinde en ylksek asinma direnci
« Ultra ylksek sertlikte K-Kahve kaplama
+ Plastik kalip ¢eligin ve sertlesme 6ncesi geligin frezelemesinde Lazer freze igin ézel
PC201 0@ HO5~H15 « Sertlesme Oncesi ¢elik ve yiiksek sert celik araliginda genis uygulamalar igin yiksek baglayici igerigi ve Ultra ince WC
sayesinde yiiksek sertlikte gelismis kenar kesimleri-  « Ultra yliksek sertlikte K-Kahve kaplamasi
@ + Dékiim ve karbon celigin frezelemesinde Lazer freze icin 6zel  + Oldukca kayganlastirici K-Giimis kaplama
PC2015 H10~H20 - P S ST Lo
+ Kesimi zor dokiim materyaller ve yumusak gelik islemek icin yiiksek icerikli alt katman ve kayganlastirici kaplam tabakasi
H10~H20 « Sertlestiriimis celik, dékme demir, paslanmaz celik (Laser Mill) icin yiiksek hizda isleme kalitesi
PC210F P25~P35 K15~K25 | - Yeni kaplamada ve ultra ince tanecikli yapida asinma direnci ve oksidasyon direnci
M15~M25 S10~820 | * Parmak freze operasyonlari
PC2505@ HO1~H10 . Preslenr:nls l_(allp 9?|Igl ve y[]s_ek sert'llkte celik |g|n_|§§pa |§Iem§ lkalltsz5| o
+ HRC50 (izerinde yulksek sertlikte gelik ve kalip celigi islemek icin mikemmel aginma direnci
PC251 0@ HO5~H15 . PI__asElk kalip celigi ve set_le§me Oncesi celik icin kab:_’:_l isleme kaIltes_l N S
+ Bliytik capta termal ok ile yapilan islak kesim ve yliksek sertlesmis celigin darbeli kesimi igin istikrarli tokluk
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Uygulama o6rnekleri (PC5300)

Bl Kalip geligi (KP4M)

= Kesme

Kosulu  ap (mm) =1.0, Kuru

8
2
2

Takim émri (%)

PCS300 Rakip

vc (m/dak) = 250, fz (mm/dis) = 1.0

= Kod Kesici uclari : WNMX130520ZNN-MM (PC5300)
Kater : HRMDCM13050HR-3

M Paslanmaz Celik (STS316)

vc (m/dak) = 65, fz (mm/dis) = 0.14
ap (mm) = 3.0, Islak

m Kesme
Kosulu

= Kod Kesici uclari : SEET14M4AGSN-MM (PC5300)
Kater : FMACM4100HR

3
g
:

2280
280

-
>

Takim émri (%)

PCS300 Rakip

Uygulama 6rnekleri (PC5400)

BB Karbonlu gelik (SM45C)

PCS400 Rakip

= Kesme vc (m/dak) = 250, fz (mm/dig) = 1.2
Kosulu  ap (mm) = 1.0, Kuru
= Kod Kesici uclari : WNMX130520ZNN-MM (PC5400)
Kater : HRMDCM13050HR-4
= Test sonucu
= A
E
0
€ 280
L 5 3

FBl Alagimi gelik (SCR440)

= Kesme vc (m/dak) = 180, fz (mm/dis) =
Kosulu ap (mm) = 2.0, Kuru

u Kod Kesici uclari : PDKT1605M0-MM (PC5400)
Kater : FMRC5063HRD-H

m Test sonucu

g A y

€ '

< jzs
.

PC5400  Rekip

M Paslanmaz celik (STS316)

= Kesme
Kosulu

Kater : AMC3063HS

= Test sonucu
A

Takim émri (%)

vc (m/dak) = 50, fz (mm/dis) =
ap (mm) = 4.0, ae (mm) = 15.0, Kuru

= Kod Kesici uclari : APMT1604PDSR-MM (PC5400)

. lis1 direncli alagim (Inconel 718)

= Kesme vc (m/dak) = 60, fz (mm/dis) =
Kosulu ap (mm) = 2.5, Islak

= Kod Kesici ugclari : SNMX1206ANN-MM (PC5400)
Kater : RMBAC4080HR

= Test sonucu
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E @200
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E

E i
f

PC5400 FRekp Hat : kaynak bolgesi PC5400  Rekp
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