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Karbiir parmak freze kaliteleri A

Karbiir parmak frezelerin kalite se¢imi

H parmak freze icin Kaliteler

PC303S€@/ PC310U@

e MUkemmel aginma direnci igin ultra ince alt katman & ylksek sertlikie kaplama
e Ozel yiizey uygulamasi daha yiiksek talaslanma direnci saglar

D Ozellikler

Asiri derecede sert kaplama tabakalarindan kaynaklanan asinma direnci

Z parmak freze icin kaliteler

PC315E¢@

o Stabil islenebilirlik icin ince alt katman & kayganlastirici kaplama
D Ozellikler

Miikemmel islenebilirlik i¢in kayganlastirici kaplamalar

D Secim sistemi

is parcasi Kalite ISO Uygulama aralig
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A Karbiir parmak freze kaliteleri

Karbiir parmak freze kalite secimi

D Her iiriin igin kalite bilgisi

L Kalite - Kalite
Uriin Uriin
@ Kaplamali Kaplamasiz Kaplamali Kaplamasiz
H Endmill PC303S, PC310U - ) HN30T, HC10T, HC20T, HC30T,
+ ’ ’ ’ 1
v Endmil PC215F : o Enamil €90 BT St poant ot FNSOT
Z Endmill @ PC315E - Aliiminyum icin Parmak Frezeler@ PD3000 HO1
F Endmill PC203F - A* Endmill - HO5S
T Endmill PC2510, ND3000 - C-Max PC210C -
I+ Endmill PC320 . D Endmill ND3000 -
Z+ Endmill PC320U - Composite Router EndmiII@ ND2100 -
S+ Endmill PC320S - Brazed Endmill ‘ PC221F FCC
D PVD Kapl Kalitelerin Ozellikler
is parcasi ISO Ozellikler
P05~P15 + PVD kaplama ve ultra ince alt katmanin kombinasyonu sayesinde yiiksek hizda islemede miikemmel aginmartalaglanma direnci
PCSOSS@ MO05~M15 * Yiksek sertlikte ¢eligin yiksek hizda islemesi icin
K05~K15 * Yiiksek 1sida mitkemmel oksitlenme direnci ve sertlik ile uygulanan yeni film
P10~P20 + PVD kaplama ve ultra ince alt katmanin kombinasyonu sayesinde yiiksek hizda islemede miikemmel aginma/talaglanma direnci
PC31 OU@ M10~M20 * Yiksek sertlikte ¢eligin yiksek hizda islemesi icin
K10~K20 * Yiiksek 1sida mitkemmel oksitlenme direnci ve sertlik ile uygulanan yeni film
PC31 5E@ P20~P35/M20~M30 Evednl;alplzrlrilai :edtaltr[?/?rct: erl]lltzl?;r?alr; r:gti)lreil;yonu sayesinde yiiksek hizda islemede mikemmel aginma/kaynak direnci
PC320 K20~K35/520~530 one gelin cus semes ig o
+ Milkemmel talaglanma/asinma direncli uygulanan yeni film
M15~M25 + Isi direngli alagimlarin ve paslanmaz celigin dustikten orta hiza kesimi
PCSZOS@ * Talas yapismasina ve oksitlenmeye karsi artirlimis direng ile gelistiriimis kaplama tabakalari
S15~825 4 ) . ; " .
+ Ozel kaplama tabakalari ve ultra ince katmanlar sayesinde yiiksek hizlarda aginmaya ve talas yapismasina miikemmel direng
« Bakir elektrot ve bakirin ortadan yliksek hiza kesimi
PC210C N10~N20 + Akrilik malzemenin ortadan yliksek hiza kesimi
+ Miikemmel kayganlastirici ve aginma ve talaglanma direnci alt katmaniyla K-Silver kaplama
NDSOOO@ NO1~NO5 . O_rltadan yiksek hl_zlara_graﬂt isleyecek elektrot icin
* Yiiksek asinama direnci ve kayganlastirmali eimas kaplama tabakasi
@D s + Orta ve yliksek hizlarda grafit elektrodu islemek icin
ND2100 NO5~N10 + Yuksek asinma direnci ve kayganlik (sogutma) ézelligiyle Dia. kaplama tabakasi
+ Demir disi metallerin (Aliminyum alasimi) islenmesi icin
PD3000 NO5~N10 + Yuksek asinma direnci ve kayganlik (sogutma) 6zellikli DLC kaplama tabakasi

9 Parmak Frezelerin Ozellikleri

indeks

Ozellikler

H Endmill
(Cok sert celik icin parmak freze)

+ HRC70 altinda cok sert isil islemli is parcasini islemek icin uygun negatif kesim kenarlari
+ Cok sert film ve ultra ince alt katmanin kullanimiyla daha uzun Grin émri

Z Endmill/lI* Endmill
(Genel kesimler icin Parmak freze)

+ HrRC45 altinda gesitli is parcalarini islemek icin milkemmel, karbon celik, alagimli gelik, dékiim demir, sertlesme éncesi gelik gibi
« Yeni kaplama teknolojisinin ve ultra ince alt katmanin kullanimiyla daha uzun Grlin émri

T Endmill
(Disgilikle ilgili amag icin)

+ Zirkonyum, titanyum, Co-Cr, wax, PMMA, ve cam seramikten yapilmis dig cerrahisi i¢in parmak freze
« Digle ilgili amag i¢in frezeleme isleminin her tipi icin genel yapilmig trinler

+ HRC47 altinda cesitli materyallere uygun evrensel parmak freze
+ Kaba ve finis islemeye uygun

(Kesimi zor malzemeler icin)

Z' Endmill - . . PSR TPA.
« En gelismis kaplama ve yeni alt katman sayesinde gelismis triin dmri
« iyilestirilmis kesici agiz dizayni sayesinde daha uzun kesim siresi ve 6nlenmis talaslanma
SSEA/A* Endmill + Alimiyum ve diger demir digi malzemelerde yuksek hizda igleme igin uygun
(aluminyum igin Parmak freze) | * Yiksek ilerleme oraninda (stiin talag bosaltmasi ve milkemmel yiizey finisi basarabilir
S* Endmill

+ Aerodinamik talas cebi ile yiksek egim agisi ve keskin kesici kenar isleme sertlesmesinin problem oldugu
paslanmaz celik islemesinde iyi kesim performansi gésterir

+ Ortadan kaba kesim icin yiiksek etkinlikte kaba isleme parmak freze

R* Endmill + Yiiksek etkilikie kaba isleme kenar dizayni sayesinde mikemmel igleme etkinligi
+ Ozel tasarlanmis koseleri sayesinde azaltiimis kesim zorlugu, ve diizensiz yiv mesafesi ve avans agisi
« Grafit ve seramik icin elmas kapl parmak freze

D Endmill « Yuksek sertlik ve saflikta elmas kaplama sayesinde milkkemmel aginma direnci

+ Guclu kaplama sayesinde agir yuk kesimi ve ylksek hiz icin iyilestirildi
« Yuksek egimli iyilestirilmis kesici agiz dizayni sayesinde finis isleme ve miikemmel kesim performansi

Composite Router Endmill

+ Kompozit materyalleri (CFRP & GFRP) islemek icin yénlendirici parmak freze
+ Pullanma ve ¢apaklanmay!i 6nleyen dizayni sayesinde minimize edilmis isleme kusurlari
+ Yuksek sertlik ve saflikta nano-kristalli eimas kaplamasi sayesinde pullanma ve asinmaya karsi miikemmel diren¢

C-Max

« Ozel alt katmani ve talaglanmaya ve asinmaya direnci ile miikemmel kayganlagtirmali K-Silver kaplamasi arasindaki
kombinasyon sayesinde, bakir, piring, bronz, demir disi materyaller islemek igin ideal olarak uyumlu
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