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cBN Uclar kaliteleri

D Ozelikler

mikemmel sertlik ve termal direng

e Yiksek hizda isil iglemli alasim ve dékme demir i

sertlik ve aginma direnci

» Ug tipi

® Yiksek basing ve sicaklikta 6zel seramik baglayici ve KORLOY'un ana bilesenleriyle sinterlenerek

islemesinde daha yUksek Uretkenlik icin mikemmel

Yiiksek hassasiyet

Asinma direnci

Uretkenlik

& we

Yeniden bilenebilir

Tek kullanimlik Cok koseli

&

Cok koseli (kaplamalr) Solid (Yekpare)

Kanal agma

D cBN uclar

Cok Kenarli PVD kaplamali cBN

Tek kullanimlik tip

2NU-CNGA120408

NU-CNGA120408

+ Kolay kése yonetimi
+ Glcli lehimleme
+ Kaplamasiz uglara gére mikemmel Griin émri

+ Ekonomik fiyat « Kolay ug kullanimi  + Cok cesitli seriler
+ Pahali CBN den daha dislk ve dramatik maliyet diisimii
- Guclu dikis yuzi ve istikrali kesim performansi

Cok kenarl tip

Taslanabilir tip

L

)

@

2NU-CNGA120408

\C

CNMA120408

+ Kenar bagina fiyat normal tek kogelik tek kullanimlik tipe gére daha uygun
« Birkag tane sert lehimlenmis CBN u¢
« Strekli veya darbeli islemlerde genis uygulama alani

+ Uzun tak'm 6mrii
» Miikemmel aginma direnci ve sertlik
* 3~4 defa tekrar taglanabilmesi sayesinde tirtin maliyetini distirdir

D cBN uygulama araligi

D Kaplamali cBN uygulama araligi

A A
= 3004 = 300
é KB1000 % DNC100
o 200+ o 200 DNC400
> K >
g 3
= <
£ E 150
2 KB420J 2 DNcasoJ
¥4 ~
100 100
00 KB2000
- l - - ) -~
Sirekli kesim Genel kesim Darbeli kesim Stirekli kesim Genel kesim Darbeli kesim
Darbenin ) ( ‘ )Y \ Darbenin ) ( ‘ )Y \
Derecesi - - ‘ Derecesi - - ‘

www.akifsan.com

Kaliteler / Talas Kirici Formlar

MERKEZ: o

100. Yil Bulvari Ahi Evran Cad. No: 85 Ostim Ankara / TURKIYE
Tel: +90 312 354 43 91 - 354 32 62 Faks: +90 312 385 56 34
E-posta: merkez@akifsan.com

SUBE: . o
Melih Gokgek Bulvari 1445. Sok. No: 10 Ivogsan Ankara / TURKIYE
Tel: +90 31239516 18 - 395 16 01 Faks: +90 312 395 75 15
E-posta: sube@akifsan.com




—  www.akifsan.com

#= AKIFSAN

” MAK. HIRD. SAN. TiC. LTD. STi.

D cBN kalitelerin kesim kosulu

DiSerleri A

Kesim hizi, ve (m/dak) . Kesim
ISO Kaliteler . Uygulama L) derinligi
renk Vo 50 100 150 200 250 300 fn (mm/dev) 9
ap (mm)
| | | | | |
Yilksek izda I
oNc100 . Yllkaek hizds 180 300 003-03 | 003~03
- Yiiksek hizda
5 DNC250 s Strekli ve duistk 120 I 220 0.05~0.3 0.05~0.3
£ = darbeli kesim
©
g | bNesso Orta ve yiksek 90 I 150 005-0.3 | 0.05~0.3
darbeli kesim . . . .
<6) sfireklive orta I
pNc4oo€® C)/ Siirekl ve orta 90 220 005-03 | 005-05
Yiksek hizda
= KB410 Yilksek hizdz 150 I 200 003~0.13 | 003~02
O
=
i Yiksek hizda ]
E KB1000 Yilkeek hizda 130 250 003~015 | 0.03~0.2
S
E o
k3 KB420 Oldukga etiil 120 N 150 0.03-03 | 0.03-05
[
E Yiiksek hizd
N UKSeK hizda
= I KB425 Yokselc hizda 150 I 200 003-03 | 003~05
L $
- -
Orta ve disiik
K] KB320 Qrta ve dusilk 80 I 120 003~02 | 003~03
Qrta ve disik I
KB2000 Qi ve dUgilk 80 200 003-02 | 003~0.3
KB335 Yoksek darbeli 80 I 110 003~02 | 003~0.3
Yoksek iz ve I
KB400 yilksek kesim derinligi 120 220 0.10~0.3 0.5
Solid (Yekpare) tip cBN
D Ozellikleri

e |sil islemli celigin hafif darbeli ve orta kesimi igin
e Sok direnci ve asinma direncinin dengeli kalitesi
e Yiksek etkinlikte isleme icin solid tip

D Solid tipin 6zellikleri

e Yiiksek kesim derinliginde ve hizda artiriimis tretkenlik
o Kaynak yerlerini isleme ve yapisik tabakalari kaldirmak icin ideal

o 3 keskin yuzeyin kullanimiyla istikrarli kaynak islemi
o Cesitli kesim derinliklerinde miikemmel performans

2 Uygulama aralig ) Tavsiye edilen kesim kosulu
= 3007 Kesim hizi
_E E Ve (mvdak) 120 I 220
E % 200 KB400 I
>
_ ilerleme
100 T 0.1 I 0.3
e | (83 £
derecesi . cosi Darboli kesi kesim derinligi — 0.5
Genel kesim Orta kesim arbeli kesim ap (mm)
- min kesim kenarindaki Maks -
asin yik
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A DiSerleri

Kaplamali cBN

DNC100¢@

180 I 300

0.03 I 0.3

0.03 I 0.3

* Yiksek sertlikteki kaplama tabakasi sayesinde artiriimis oksitlenme direnci ve aginma direnci

3] ('jzellikler o Mikemmel termal direng
e Talaslanma direnci, oksitlenme direnci ve ylksek sertlige sahip kaplama tabakasi
©
Q.
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< TiN geligmis sertlik
£ 20 ve oksitlenme —
2 direnci
g 10
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2 Uygulama Araligi D Onerilen Kesme Kosullari
30077 Kesim hizi
5¥ DNC1
] c100 ve (m/dak)
EE 200 — DNC400
N ~
ge DNC250 DNC350 ilerleme
100 — fn (mm/dev)
Siire basina
Darbenin kesim derinligi
derecesi g : ap (mm)
Stirekli Genel Orta Darbeli
kesim kesim darbeli kesim kesim
- min =—————————  kesim kenarindaki Maks - + Carpici gekilde gelismis catlama direnci ve talaglanma direnci
asin yik

Isil iglemli alasimin yiiksek etkinlikte kesimi icin cok kenarli kaplamali cBN

DNC250
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D Ozellikler ¢ Sabit ve uzun takim émri =Y e
e Cok kenari kullanilabilen kesici uclarilar maliyetleri distrir @
- & e
S 50 ~—
= AnEsEs DNC350
45 40 I..ll‘lbﬁ_\;\l)
8 (TiAIN/Ti o
% 30 vin OCk)T \df-“”N_ Geligmis PVD kaplama
€ o0 sitlenme direnci .
2 ve kaplan‘1an|n Yiiksek sertlik ve kayganlastirici kaplama
g 10 gelismis s sertllgl — N
‘ Gelismis aginma direnci
0 300 600 Q(I)O 1200
Oksitlenme direnci (°C)
D Uygulama Araligi 2 Onerilen Kesme Kosullari
30077 Kesim hizi
5 DNC1
5 E C100 ve (m/dak) 120 I 220
EE 200 — DNC400
8= DNC250
¥ 3
B DNC350 ilerleme
100 ST 0.05 NN 0.3
3::2:2;? @ Q::B {:} C} Siire bagina
Srekli Genel Orta Darbeli kesim derinligi 0.05 NN 0.3
kesim kesim  darbeli kesim kesim ap (mm)
- min =——————— kesim kenarindaki Maks =
asir yik
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Yiiksek darbeli kesim icin kaplamali cBN

DNC350

DiSerleri A

s ('jze||ik|e|- e Darbeli kesimde uretkenlik ve mikemmel Griin 6mri
o Yiksek sertlik ve oksitlenme direnci ile uygulanan yeni PVD kaplama
= K
Q.
& 50 DNC350
o) (TiAIN+a)
T 40 )
& 20 TIAIN Yiiksek sertlik ve oksitlenme direnci
c
g : iy Oksitlenme direnci kaplamas
E 20 YiN ve kaplamanin | Yuksek tok kaplama
3 10 gelismis sertligi |
< ‘ ince CBN + yiiksek toklukta alt katman
0 300 600 900 12IOO
Oksitlenme direnci (°C)
2 Uygulama Araligi D Onerilen Kesme Kosullari
30077 Kesim hizi
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— .05 I 0.
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Darbenin @ €3 O3 O Srobeyre
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kesim kesim darbeli kesim kesim ap (mm)
= min kesim kenarindaki Maks =

asir yik

Solid (Yekpare) tip kaplamali cBN

DNC400 ¢@

9 Ozellikler e Orta ve sirekli darbeli kesimlerde 1sil islem gérmiis celik islemek igin
e Kaplamali tabakas! sayesinde daha uzun uriin 6mru

e Genel amaglar icin solid tip

D Solid tip cBN o6zellikleri

e Yiiksek kesim derinligi ve hizlarda artiriimis Gretkenlik

e Kaynak yerlerini ve yapisik tabakayi kaldirmak icin ideal

e 3 ylizeyden kaynaklama sayesinde daha iyi kaynak istikrari
e Cesitli kesim derinliklerinde miikemmel kesim performansi

2 Uygulama Araligi D Onerilen Kesme Kosullari
_ DNC400 0.05 I 0.3
E = DNC100
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A DiSerleri

Kaplamasiz cBN

KB1000

’s) f)ze||ik|e|- e Yiksek hizda en yiksek agsinma direnci ile kaplamasiz cBN
e Sirekliden hafif darbeliye dogru kesimlerde mikemmel Griin 6mru
e Yiksek aginma direnci ile beraber gelistiriimis catlak direnci
- Saf TICN seramik baglayici sayesinde daha yliksek termal direng ve sertlik

Kaplamasiz cBN

KB2000

9 Ozellikler o Biitiin 1s1l islem islemeleri icin evrensel kalite
- Stirekliden dusuk/orta darbeliye dogru kesimlerde istikrarli Griin dmri
e Saf seramik baglayicinin kullanimiyla hem ¢atlak direnci hem de istenilen
asinma direnci
o istikrarl yiizey puriizIilugi

P
S50

Siradan kalite KB1000/KB2000

9 Yiiksek saflikta seramik baglayici materyallerin yeni teknolojisi

Seramik |— -
baglayici
materyaller a | Catlak
BN | [ | ——] Artinimig O | Yiksek saflik seramik
° Direng baglayici materyaller

Yabanci madde |— O O f{—]cBN
@ (O [ 5

Konvensiyonel kalitenin seramik baglayicisindaki yabanci maddeler kalitesiz termal dirence KB2000 Yiiksek saflik seramik baglayici
ve asinma ile catlaga yol acan sinterlenmis iceriklerin sertligine neden oldu materyallerin kullanimiyla yabanci maddeleri

6nemli 6lglide en aza indirdi ve termal direng
ve toklugu artirdi

D Uygulama aralig
_ 300 |
25 L0
i_%‘g £ E KB1000 e
Qn o 100 —
o8 | x8 KB2000
£= DBNX350
52
25
5° Darbenin @ Q::'? g:}
derecesi ~
Surekli Genel Orta
kesim kesim darbeli kesim
- min = kesim kenarindaki Maks =
asirn yik
D Tavsiye edilen kesim kosulu (KB1000) D Onerilen Kesme Kosullar (KB2000)
Kesim hizi Kesim hizi
]
ve (m/dak) 130 I 250 v (m/dak) 80 200
ilerleme ilerleme
n (mm/dev) 0.03 I 0.15 n (mm/dev) 0.03 0.2
Siire bagina Siire basina
kesim derinligi 0.03 I 0.2 kesim derinligi 0.03 I 0.3
ap (mm) ap (mm)
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