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Tornalama Kalite A

NC3215¢% /NC3225¢%

« Ozellikle darbeli ve siirekli kesimlerde rulman celigi ve disli dévme otomobil pargalari islemek igin genel kalite
e Celiklerin tim gesitleri i¢in uygun - karbon ¢elik - alasim ¢elik - hadde celigi - takim celigi,

yumusak celik, rulman celigi ve ¢eligin diger 6zel turleri icin uygulanabilir
¢ Yeni kaplama teknolojisi kaynak ve talaslanma direncini artirir, bu daha uzun takim émrini saglar.

9 Ozellikler

+ Stabil tiriin 6mrii + Daha uzun iiriin 6mrii & Daha yiiksek talas + Kalite ve talas kiricilarin ideal kombinasyonu
— Daha yiiksek tiretim bosaltma orani — Urlin émriinti uzatir
istikrari — Yiiksek kesim sartlari ve daha kisa — Kabadan finige genis uygulama araligi saglar.
kesim suresi
Degisken iiriin 6mrii Stabil iiriin dmrii Diisiik asinma direnci artinlmis aginma direnci

Dahaaz pullanma

iR o

az VB asinmasi

NC3215/NC3225

Daha az talas,yapismasi

NC3215/NC3225

+ Kesim kuvvetini yaymak — Talaglanmayi azaltir — Uriin émriinii artinr — gelismis retkenlik

Onceki Kaplama Yeni Kaplama

D Uygulama Aralig:
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Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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A Tornalama Kalite

CVD kaplamal kalite

Dékme demir icin genel kalite

NC6315¢P

e Daha yliksek asinma ve talagslanma direnci
- Talaglanmaya ve asinmaya karsi artirilmis direng ile CVD kaplamali uglar

e D6kum demir islemede en yaygin sorunlar i¢in ¢ozimler
- Ucun talaglanmanin ve ¢apak olusumun egimli ve yan yiizeylerinde asiri asinmay énlemek

9 Ozellikler

+ vc = 350m/min Gzerindeki yliksek hizlardaki sinek dékme demir veya pik dékiimlerin yliksek darbeli kesimlerde egimli
ylzeyin miikemmel aginma direnci

+ Gelistirilmis aliminyum kaplama — talas yapismasini azaltir
* Artirlmig Griin dmru istikrari ve asinma direnci

Egim yiizeyi asinmasi
ve talas yapismasi

Pullanmaya ve aginmaya
karsi gelismis direnc

Asiri yan aginmasi

gelismis aginma direnci

dahalgiiclii pullanma

direnci

Yan ta’rafianormala§|nm; L,

dahaigiicli
direnc/egim
yuzeyi

NC6315

NC6315

Daha iyi yiizey finigli aliimina katman ve Asinmaya ve kaynag@a kars! artiriimis direng

Catlamaya karsi daha giigli titanyum katman

Sertligin ve toklugun iyilestirilmis kombinasyonu ile islevsel alt katman

D Uygulama Araligi

Kalite siralamasi MK/ RK Talas kirici
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Sirekli kesim Genel kesim Darbeli kesim
Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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Tornalama Kalite A

CVD kaplamal kalite

Paslanmaz celik icin tornalama kaliteleri

NC9115€#/NC9125¢@/NC9135¢P

® Capaklanmayi, plastik deformasyonu, ¢entik asinmasini ve talas yapismasini azaltmak icin ve paslanmaz celik
islemesi igin iyilestirme
e Stabil (irin 6mri ve kabadan finise genis uygulama icin MM/RM talas kiricilari ve kalitesinin ideal kombinasyonu

® Yiksek hizlarda, ilerlemede, ve kesim derinliginde bile stabil Griin dmrl (STS316 i¢in, vc 150m/dk Gzerinde uygun),
kisaltiimis kesim suresi

e is parcasi degisikligine, ostenit korumaya, mertansit ve Ferrite cevap verecek miikemmel ¢ok yonltlik

D Ozelikler
+ Yeni Kayganlastirici CVD kaplama sayesinde gelistirilmis ytzey finisi

Talas yapismasini 6nlemek icin kayganlastirici kaplama katmani

NC9100 Serisi

Geligtirilmis kaynak direngli st kaplama
Yiksek hizda kesim icin alumina kaplama katmani

Daha giiclii talaslanma direngli Titanyum kaplama katmani

Hafif ve agir darbe ve stirekli kesim igin iyilestirilmis sert ic yapi

+ Gucll talaglanma direncinin kaplanmamis katmanlari ve sert toklugun alt katmani — Centik asinmasini engeller
+ Kayganlastirici kaplama katmanlari — Kaynak direncini Gelistirir

Talas yapismasini ve kesici agiz zararini engeller (,‘entlk ve bosluk yiizeyinde a§|nmay| engeller

Rakip (M25) NC9125 (M25) Rakip (M25) NC9135 (M35)

Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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A Tornalama Kalite

CVD kaplamal kalite

D Kalite siralamasi

Kimyasal asinma CVD
= kaplaCmVaD kalite
3
E| PC81050. PVD
Qe . kaplaPmVaD kalite
- \ Plastik
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R, 2 @ deformasyon
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Kirilma

Yiksek sertlik (Ylksek kesim 1sisi)

‘ 3 ilerleme fn (mm/dev)

Genel kesim Darbeli Kesim

Yiiksek tokluk

Surekli Kesim

) Paslanmaz celik tipine gore tavsiye edilen kalite ve talas kirici

[Ostenitli paslanmaz celik] [Duplex paslanmaz celik]

Grade Kesim Hizi (m/dak) Grade Kesim Hizi (m/dak)
50 100 150 ‘ 200 250 50 100 ‘ 150 200 250
NCO115 \ NCO115
NC9125 [ 150 200 ‘| NC9125 100 | 140
NC9135 B | NC9135 ]

[Ferritili/ Martensitli paslanmaz celik] [Kati cokeltmeyle sertlestiriimis (PH) paslanmaz celik]

Grade Kesim Hizi (m/dak) o Kesim Hizi (m/dak)
50 100 150 | 200 | 250 50 | 100 150 200 250
NC9115 1’[150 ‘ ! 550 NC9115 50 110
NC9125 EE ) NC9125 | (40 1o
NC9135 Mo | NCo135 | (30 _f00]

Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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Tornalama Kalite A

D CVD Kaplamali kalitenin secimi

i I§Ieme Tavsiye edilen| ~ Tavsiye edilen =
Is pargasi tipi Kalte | Kesim Hizi (m/dak) 'SC Uygulama Aralign
Stirekl Kesim N03215@ 295 (170~420) P10 /N03215‘?
@ P15 |
NC3225 260 (150~370)
P20 (NCaz2s |
Celik NC3120 260 (120~370) | P25 \ NCS120]
ell I~ [ /
Darbeli Kesim —
NC3030 205 (120~290) P30 <NCSOSO T <NC5OOH
NC5330 205 (120~290) P35 \ ' AU
NC500H 205 (120~290) P40
NCo115€® 240 (220~260) | M10
Pasl Stirekl Kesim M20 NC9115 @
asg Zﬁkmaz NCo125€@ 210 (190~230) 50 NC9125 NC5330 D
Darbeli Kesim NCQ135@ 180 (160~200) a0 NC9135
Siirekl Kesim 250 (130~370) K10 ( NC631 5‘?
it NC6315
o ‘# 220 (130~310) | K20 N {NC5330 |
Demir Darbeli Kesim
NC5330 190 (110~270) K30
Sireki Kesim|  NC9125€ 10 —@
HRSA — 7  40(20~60) NC9125 |
Darbeli Kesim| NC9135 S20 NC913!
2 CVD kaplamali kalitelerin 6zellikleri
CVD Kaplamal kalite I1ISO Ozellikler

+ Yiiksek Hizda dévme celik ve genel ¢eligin siirekli islemesi
NC321 5@ P10~P15 + Mikemmel termal ¢atlak/plastik deformasyon direncli alt katman, surekli kesim icin gelistiriimis talaslanma direncli kaplama
+ MT-TiCN + Al20s + TiN

+ Genel gelik ve ddvme celik icin evrensel kalite
NC3225 @ P15~P25 + Yiiksek tokluk alt katmanin kullanimiyla ve gelistirimis kaynak/talaslanma direngli kaplama katmaniyla genel isleme icin
1. olarak tavsiye edilen kalite ~ + MT-TiCN + Al203 + TiN

« Celik icin orta kaba isleme
NC3120 P20~P25 + Artinlimis istikrar 1s1 direnci Al203 isi direncli ve talaglanma direncli mikemmel gatlak direnci alt katmani birlesimi
+ MT-TiCN + TiC + AlzO3

+ Darbeli kaba ve celigin dustk orta kesim islemesi
NC3030 P25~P35 + Mikemmel termal/talaglanma direncli AI203 film ve milkkemmel asinma/catlama direngli alt katmanlar arasinda uyum
+ Genis kesim sartlari araliginda artinimig istikrar ~ « MT-TICN + TiC + Al20s + TiN

P30~P35 + Paslanmaz Celik - Yumusak ve dévme celik icin genel kesim

M25~M35 + Kaplamali katmanlar ve gelismis catlak direncli ylksek toklukta alt katman sayesinde talas yapismasina hassas olan
NC5330 . > A ;

K15~K25 materyalleri kesme zorlugunda milkkemmel kesim performansi

§15~525 + MT-TiCN + Al2Os + TiN

+ Ferritli ve martensitli paslanmaz gelik i¢in yiksek kesim hizi

Ncot15€P | mio-M20 | MT-TICN + Al205 + TIN

+ Isi direngli alagimlar ve paslanmaz celigin genel kesim

@ -
NC9125 M20~M30 | | \IT.TICN + AlOs + TiN

« IsI direncli alagimlar ve paslanmaz celigin darbeli kesimi

NCo135 M30~-M40 | . MT-TION + A0s + TIN

+ Celik icin yodun darbeli kesim
NC500H P25~P35 + Genis kesim kosullar araliginda Talaslanma ve isi direncli Al203 artiriimis istikrarda catlamaya
direncli alt katman ve plastik deformasyon ~ « MT-TiCN + TiC + Al20s + TiN

+ Stinek ve pik dokim icin evrensel kalite
NC631 5@ K10~K15 + Tok alt katman UGzerinde allimin (Al203) kaplamanin gelistiriimis kavramasi sayesinde mikemmel performans
+ MT-TiCN + Al2Os3

Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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