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Talas Kirici Formlar A

Tornalama icin Talas Kirici formlari

Uygulama Araliklar
ilerleme orani (mm/dev) "
Geometri Kesme Kenari 004 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 63 Ozellikler
kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 1.0 1.6 2.5 4.0 63 100 116 13
_m Aliiminyum igleme
[}
'g . § 0.05~0.50
3 A v 0.5~4.0 « Darbeli islemede ve yiiksek hizda kesme kenarinin
< o kararliigi biytk performans saglar
+ Orta ve darbeli operasyonlarda yiiksek hiz
4“ Finis isleme
0.01~0.12 N e -
+ Keskin kesme kenar! ile diigik kesme derinligi
] 0.01~1.0 +Dusiik kesme kuvvetine bagh olarak uzun takim
‘g omrii ve yiiksek hizll kesme
0 + Yiiksek ylzey kalitesi
8
g Ortadan finis islemeye
< Fﬁ 0.04~0.15
0.05~1.5 + Geligtirimis talag kontrolii uzun takim émri ve daha iyi
isleme saglar
Orta igleme (Silici)
l-\,_/—/_ 0.15~0.60
g (D=0 + Yiiksek ilerlemeli islemelerde iyi talas kontrolii ve
‘% mikemmel ylizey piiriizliluguna garanti eder
£
=
£ e
5 Finis icin (Silici)
(2} |_\,\/—/— 0.15~0.50
0.5~3.5 + Miikemmel yiizey piriizliligi ve yiksek ilerlemeli
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ islemelerde lyi talas kontrolii

Frezeleme icin Talas Kirici Formlan

Uygulama Araliklar

ilerleme orani (mm/dev) "

Geometri Kesme Kenari 004 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 63 Ozellikler
kesme derinligi (mm)

01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 116 13

d

Genel frezeleme

i 0.10~0.30
‘3 « ilerlemeyi ve kesme derinligini artirarak verimiiligi
>E< 1.0~5.0 arttirmak mimkdndir
« Kesici ucun talas kirici formu sayesinde mikemmel isil
dayanimi

:

Aluminyum frezeleme igin

* Aluminyum, kesimi zor materyaller ve celik isleme igin
ideal olan diisiik kesim yiiki iin keskin kesim kenari

Kesimi zor materyaller isleme icin
0.05~0.30
1.0~8.0 * Miikemmel tir(in 6mrii ve ylizey puriizliligu ile
o kesimi zor materyalleri isleme ve hafif kesim igin diisiin
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ kesim direnci

Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir

Rich Mill Serisi-RM3

R\/’
@ \ 0.05-0.40
\
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A Talas Kirici Formlar

Frezeleme icin Talas Kirici Formlari

Uygulama Araliklar
ilerleme orani (mm/dev) .
Geometri Kesme Kenari 004 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 63 Ozellikler
kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 11.6 13
ng;: m Ortadan kabaya dogru isleme icin
§ 0.05~0.35
E 1.0~8.0 + Genel frezeleme icin evrensel dizayn
f: ile cogu uygulamalar icin kullanigh
[
W Aliiminyum frezeleme igin
0.05~0.25
0.3~14.0 « Hafif isleme, alliminyum ve kesimi zor
materyallerde keskin kesim kenari, diistk kesim
direnci ve milkemmel isleme saglar
=
= I N
o« Finig islemede frezeleme icin
fo)
g 0.05~0.30
= 0.5~14.0 « Hafif isleme ve kesimi zor materyallerde diistik
= kesim kuvvetli talas kirici dizayni daha uzun
= GirGin 6mrii ve mitkemmel igleme saglar
=
m Ortadan kaba islemeye dogru frezeleme icin
\_f . ’_\ 0.05~0.30
- ’ 1.0~14.0 « Genel frezeleme icin uygun geometri
dizayni daha genis isleme araligini sahiptir
Aliiminyum i¢cin
N 0.05~0.35
0.3~6.0 « Altiminyum keskin kesme kenari ve darbe ylizeyi
mikemmel talag kirici formu ve kaynak dayanimi saglar
Finis frezeleme icin
0.05~0.35
g 0.3~6.0 « Hafif islemede dtisiik kesme kuvvetli talas kirici form
oc R tasarimi uzun takim 6mrii ve mikemmel iglemeyi garanti
g eder
= Kesimi zor materyalleri islemek icin
=
o
= 0.05~0.30
0.3~6.0 « Kesimi zor materyallerin islenmesinde miikemmel
GirGin 6mri ve yiizey piiriizliiligu icin diisiin kesim
direnci
Ortadan kabaya frezeleme
|_¥ 0.10~0.40
=30 « Genel frezeleme igin uygun geometrili tasanmiyla gok
cesitli isleme
W Finis frezeleme icin
0.05~0.20
E 0.5~5.0 « Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde duistik
D,: kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim émri ve
] mikemmel islemeyi garanti eder
@
(%2}
= Ortadan kabaya frezeleme
=
o
= r\ﬁ 0.05~0.30
0.5~8.0 « Genel frezeleme icin uygun geometri tasarimi ile gok
LT
Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir
Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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Talas Kirici Formlar

Frezeleme icin Talas Kirici Formlan

Geometri

Kesme Kenari

Uygulama Araliklarn

ilerleme orani (mm/dev)
0.04 0.063 010 0.16 025 04 063 1.0 1.6

25

40 63 Ozellikler

kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 1.0 1.6 25 4.0

6.3

100 116 13

0.3~5.5

Aliiminyum igleme igin

+ Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde diigiik
kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim 6mrii ve
mikemmel islemeyi garanti eder

00

0.05~0.40
0.3~5.5

Finis frezeleme icin

« Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde dtistk
kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim émrii ve
mikemmel iglemeyi garanti eder

0.3~5.5

Kesimi zor materyallerin islemesi icin

+ Kesimi zor materyalleri islemede mikemmel tiriin
omri ve yiizey plriizIiliga icin diistk kesim direnci

Rich Mill Serisi-RM16

Ortadan kabaya frezeleme

+ Genel frezeleme icin uygun geometri tasarimi ile cok
cesitli isleme

Frezeleme icin finis ucu

+ Wiper ug frezeleme operasyonlarinda yiizey
prizliligund artiran 6zel geometriye sahiptir.

.10~0.40
.5~16

Aliiminyum icin frezeleme

+ Aliminyum islemede keskin kenarli talas yigimasini
engelleyen kesici uglari ylizeyine sahip uygun tasarimi
mikemmel performans saglar

Aliiminyum igin

+ Aliminyum keskin kesme kenari ve garpma ylizeyi
mikemmel talas kirici formu ve kaynak dayanimini
gosterir

0.10~0.25
0.5~16

Finis icin frezeleme

« Hafif islemede duisiik kesme kuvvetine sahip talas kirici
form tasarimi uzun takim émrii ve miikemmel islemeyi
garanti eder

VeV

0.5~16

Kesimi zor sert malzemelerin islenmesi icin ideal

+ Kesimi zor materyallerde duisiik kesim
direngli talas kirici Gisttin islenebilirlik saglar

é

Future Mill Serisi

(reerrreria

0.05~0.20
0.5~5.0

Finig frezeleme igin

+ Paslanmaz celik ve islemesi zor malzemeler gibi
yapigkan malzemelerin hafif islemesinde ylizey kalitesi
ve daha uzun takim 6mrii igin 6zel tasarimi
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A Talas Kirici Formlar

Frezeleme icin Talas Kirici Formlari

Uygulama Araliklar
ilerleme orani (mm/dev) .
Geometri Kesme Kenari 004 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 63 Ozellikler
kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 1.6 13
_m Orta frezeleme igin
0.05~0.30
1.0~5.0 + Genel kesme kosullarinda 6zel talas kirici formuyla
genis uygulama alani saglar
« Taglanmis tip ve sinterlenmis tip mevcuttur
g m Kaba igleme icin frezeleme
= W 0.05~0.35
=
[ 1.5~5.0 + Agir darbeli ve agir kaba iglemeli durumlarda
= giiclendirilmis kesme kenari sayesinde sabit isleme ve
E uzun takim émrii saglar
m Aliiminyum frezeleme icin
0.10~0.35
0.5~5.0 + Aliminyum iglemede keskin kenarli, talas yigiimasini
engelleyen kesici uclari ylizeyine sahip uygun tasarimi,
mikemmel performans saglar
W Aliiminyum frezeleme igin
K 0.30~0.60
0.3~6.0 + Perdahli yiizeyi sayesinde mikemmel
ylizey purlizIGlugu
|
Inkonel ve titanyum islemek icin
0.30~0.50
0.3~3.0 + inkonel ve titanyum islemede miikemmel
yiizey puriizIiligu icin yiksek sertlikte kesim
kenari ve diistik kesim direnci
a Frezelemenin finis islemesi i¢in
]
= 0.12~0.50
&
= 0.3~6.0
g + Hafif kesimler igin diisiik kesim direnci
=
=
[y
m Ortadan kaba islemeye dogru
frezeleme icin
0.20~0.70
0.3~6.0
+ Cogu frezeleme uygulamalari icin genel karar
None C/B
Yiiksek sertlikte celigin islemesi icin
0.30~0.50
0.3~0.5
+ Is1 direngli alasim ve yiiksek sertlikte kalip
celigi islemek icin ideal
Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir
Kaliteler / Talas Kirici Formlar
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