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Talas Kirici Formlar A

Delik delme icin Talas Kirici Formlari
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0.04~0.20
60~300

Genel, celik islemek icindir

« Celik, paslanmaz celik ve dékme demirlerin genel
uygulamalari igin giiclii kesme kenarli talas kirici

0.04~0.15
0~250

Genel celikler icin
Yumusak celik, doviilmiis celik)

+ D6vme celik , paslanmaz gelik ve yumusak geliklerin
islemesinde Usttin talas kontrolii

King Drill Serisi

0.04~0.20
60~300

Genel celik ve isil islemli celik

+ King drillin merkez uglarinin gtiglendirilmis kogeleri
sayesinde gelismis merkezi talaglanma direnci

+ Merkezi uclarin sik kose kiriimalarinin oldugu yerlerin
islemesinde bile mikemmel kesim performansi

+ Isil islemli celik veya paslanmaz gelik, ve yiksek ilerleme
islemeleri vb.
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100~400

Demir disi metaller

+ Aliminyum ve demir disi metaller icin keskin ve
parlatiimis kesme kenarli talas kirici. KING DRILL
matkapla is lemede yapismaya karsi direnc ve gok iyi
talas akisi saglar
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