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B Save Turn icin Teknik Bilgi

Giicli kesme kabiliyetine sahip ekonomik kiiciik kesici u¢

Save Turn (Kazanch Tornalama)

® @3100'den kuglik caplari islemek icin 6zellikle tavsiye edilen tornalama uglari
® 3.0 mm'den kuglk pasoda, standart élctideki uclarla ayni performansi gésteren kiicik ancak glcli ve
ekonomik kesici u¢

D Ozellikler
Uc Boyutlarinin Karsilastiriimasi Kesme Performansinin Karsilastiriimasi
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v #—H Kesme Derinligi, ap = 3.0 mm

[Standart tip] [Save Turn]
« Standart boy ucla ayni performansi gdsteren en uygun 6lgller + 3.0 mm altindaki kesme derinliginde, standart ucla ayni
performans
2 Talas Kirici Ozellikleri 9 Talas Kirici Uygulama Araligi
Kesiciug | Kesme Kenari Ozellikler . M
va « Celigin finis islenmesi T ) =
P « Etkin talas kirma ve dusiik kesme direnci 55.0 % 50
r\/_ « Dustik pasoda mimkin olan gesitli §;4.0 ; : %4.0
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+ Onerilen kesme derinligi: 0.5~2.5 mm 2 2
520 520
+ Celigin orta kesimi 10 10
+ Orta kesimden finise, gelismis talas o o
kontrol i¢in 4 nokta 01 02 03 04 01 02 03 04
I\_ﬁ - Yiksek pasoda, istikrarli talas tahliyesi llerleme, fn (mm/dev) ilerleme, fn (mm/dex)

« Ylksek ilerlemede dlsuk kesme yuk

sayesinde istikrarli takim émri ) N )
. Onerilen kesme derinligi: 0.5~4.0 mm VQ : Kesme Derinligi, ap = 0.5~2.5 mm / llerleme, fn = 0.05~0.30 mm/dev

+ Paslanmaz celigin orta kesimi MP : Kesme Derinligi, ap = 0.5~4.0 mm /{lerleme, fn = 0.15~0.40 mm/dev
MM « Ist sonucu olugan plastik deformasyonu sinirlar MM - Kesme Derinligji, ap = 0.5~5.0 mm / ilerleme, fn = 0.10~0.40 mm/dev
Sy l—\_/_ + Dengeli kesme performasi ve tokluk
E ) sayesinde istikrarli takim émri
i A_? + Yiiksek hizlarda ve ilerlemelerde istikrarli talas kontrolu
- Onerilen kesme derinligi: 0.5~5.0 mm

9 Uygulama Ornegi (NC3220)

Alasimhi Celik (SCM440) Alagimh Celik (SCM440)
= Kesme vc (m/dak) = 250, fn (mm/dev) = 0.25 = Kesme vc (m/dak) = 250, fn (mm/dev) = 0.25
Kosulu ap (mm) = 2.0~3.0, Surekli kesim, Islak Kosulu ap (mm) = 2.0~3.0, Darbeli kesim, Islak
m Kesme = Kesme
Sonucu Sonucu
CNMG090408-HM CNMG120408-HM CNMG090408-HM CNMG120408-HM
SAVE TURN Standart tip SAVE TURN Standart tip
Tornalama
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