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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

LP Ta|a§ Kl riCl @ [ Orta kesimden finis islemeye kadar ]

» Dévme celik otomobil pargalari ve normal gelik igin talas kirici
» Dortlli noktalar yiiksek ilerlemede etkin talas kontroll saglayarak verimi artirir
¢ Acili alan kesme y(iklini en aza indirir

9 LP Talas Kiricinin Ozellikleri

» On Nokta

« Ylksek ilerlemede daha istikrarl talag
kivrilmasi

+ Kopyalamada mikemmel talas kontroli

+ Dustik kesme derinligi ve yliksek
ilerlemede daha dustik kesme kuvveti

» Degisken Alan

+ Daha az krater aginmasi

« Kuiglik kesme kenarinda
capaklanmayi énler

» Diiz Bélge
. 0I5 » Yiksek ilerlemede daha iyi talag bosaltimi igin
\20° daha buytk talag cebi
+ Daha genis talas temas yiizeyi ile daha dustik
KESIT A-A kesme kuvveti
2 Performas degerlendirme (Kesme yukinun degerlendirimesi)
nis parcasi SMA45C (Karbon celigi), @100, Dis cap isleme
u Kesme kosulu vc (m/dak) = 250, ap (mm) = 1.0, fn (mm/dev) = 0.25/0.40, islak
= Takimlar CNMG120408-[1[]
Orta ilerleme (0.25mm/dev)
Daha duisiik
CNMG120408-LP(NC3225) _ kesme kuyeti
o Rakip A (P25)
D Uygulama Araligi
Rakip B (P25)
= A
E 5.0 Kesme kuvveti F[N] 1,700 1,900 2,100 2,300
5
o 40
< Yiiksek ilerleme (0.40mm/dev)
2 30
aE> Daha duisii
2 20 CNMG120408-LP(NC3225) _ kesme kuwetl
X
1.0 Rakip A (P25)
R Rakip B (P25)
01 02 03 04 05 Kesme kuvveti F[N] 2300 2400 2500 2600 2700
llerleme, fn (mm/dev)
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Tornalama Talas Kirici Formlari B

Talas Kiricilarin Ozellikleri

MP Tala§ K"’lCl@[OﬂakeSim icin ]

e Dévme celik otomobil parcalari ve tiim diger celikler igin talas kirici
e Dortli noktalar yliksek ilerlemede etkin talas kontrolli ile verimliligi artirir
e Acili alan kesme kuvvetini diigtrr

D MP Talas Kiricinin Ozellikleri

» iki Kademeli On Nokta

« Yuksek ilerlemede daha istikrarli talag
kivriimasi

+ Kopyalamada mikemmel talas kontrolii

« Yiiksek pasoda daha dusuk kesme
kuvveti

» Degisken Alan

+ Daha az Krater aginmasi
« Kiiclik kesme kenarinda capaklanmay! énler

« Yiiksek pasoda ve darbeli kesimde daha
ylksek tokluk

» Diiz Bolge
02 « Yiksek ilerlemede daha iyi talag tahliyesi igin
s\1ge daha buy(ik talag cebi
. + Daha buy(ik talas temas yiizeyi ile daha dislk
KESIT A-A kesme kuvveti
D Performas degerlendirme (Asinma direncinin degerlendirilmesi)
u i§ parcasi SCM440 (Alasimii gelik), @100, Dis ¢ap isleme
u Kesme kosulu vc (m/dak) = 280, ap (mm) = 1.5, fn (mm/dev) = 0.25/0.40, 1slak
u Takimlar CNMG120408-101
Orta ilerleme (0.25mm/dev)
E 0300 Kesme siresi
% 0.200 i
D Uygulama Araligi o '
% 0.000 = i
’E‘ A < 12 16 20 24 28 32 = - - -
€ 50 Kesme siiresi (dak) CNMG120408-MP  Rakip A Rakip B
= ® P ® RakipA  RakipB (NCa225) (P25) (P25)
=40
2 Yiiksek ilerleme (0.40mm/dev)
é 3.0 «g 0500 Kesme ?l;rdesll< e
£ = 0400 ’ u . m
é 20 ~ 0300 '
= h =
: S 0100 '/'/:/'/'/‘ : =
- 5 0000 Saak ’ I -
< 25 5 75 10 125 15 =
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 Kesme siresi (dak) CNMG120408-MP  Rakip A Rakip B
ilerleme, fn (mm/dev) “® MP © RakipA Rakip B (NCa225) 29 29
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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

MM Ta|a§ K|r|C|@[Onakesim icin ]

¢ Paslanmaz celigin islenmesinde ilk 6nerilen talags kirici
o Cifte alan, keskin kesme performansi ve ug toklugu saglar
¢ Yiksek ilerleme/kesme derinliklerinde istikrarll talag bosaltma saglayan genis talas cebi

D MM Talas Kiricinin Ozellikleri
» Degisken Alan

+ Dustik kesme derinliklerinde milkemmel talag kontroli
ve keskin kesim

+ Krater aginmasini geciktirir
« Plastik deformasyonu 6nler

» Cifte Alan

- Keskin ve tok kesme kenari gereksinimleri arasinda
denge

- Yuksek hizda isleme igin keskin kesme kenari

- Darbeli islemede ¢apaklanmay énler.

» Genis Talas Cebi

« Yuksek hizlarda/ilerlemelerde istikrarl talag bosaltma

« Yiksek kesme derinliklerinde peklesen talaslarin
is parcasinda olusturdugu ¢iziklerin azatilmasi ile
daha iyi ylzey kalitesi

* Yiginti talasin 6nlenmesi

D Performans degerlendirme

Yiginti Talag Plastik Deformasyon
misparcast  X6CrAl13 (Ferit) misparcast  X5CrNiMo17-12-2 (Ostenit)
= Kesme vc (m/dak) = 180, fn (mm/dev) = 0.3, m Kesme vc (m/dak) = 200, fn (mm/dev) = 0.35,
kosulu ap (mm) = 3.0, Islak kosulu ap (mm) = 2.0, Kuru
» Takimlar Uc :CNMG120408-MM (NC9125) n Takimlar Uc :CNMG120408-MM (NC9135)
Kater : PCLNL2525-M12 Kater : PCLNL2525-M12

. Y| finti
Talas

v < - tor i le.
MM (NC9125) Rakip MM (NC9135)

g 025 E 040
g0 _ 5 0% Rakip
c 015 Rakip T
& S 020
S 010 F
5 00 W 500
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Kesme suresi (sn) o Kesme suresi (sn)
Tornalama
MERKEZ: o SUBE: . o
. 100. Yil Bulvar Ahi Evran Cad. No: 85 Ostim Ankara / TURKIYE Melih Gokcek Bulvari 1445. Sok. No: 10 Ivogsan Ankara / TURKIYE
—  www.akifsan.com Tel: +90 312 354 43 91 - 354 32 62 Faks: +90 3123855634  Tel: +90 312 395 16 18 - 395 16 01 Faks: +903123957515

E-posta: merkez@akifsan.com E-posta: sube@akifsan.com



#= AKIFSAN

% MAK. HIRD. SAN. TiC. LTD. STi.

Tornalama Talas Kirici Formlari B

Talas Kiricilarin Ozellikleri

RM Ta|a§ K“’lCl @[Kaba kesim igin |

¢ Paslanmaz celigin kaba ve darbeli islenmesinde ilk &nerilen talas kicidir
e Yiksek ilerleme ve kesme derinliklerinde cantik asinmasini ve capaklari dnler
e DisUrilmus kesme ylku yuksek ilerlemeli islemede takim émrunl uzatir

9 RM Talas Kiricinin Ozellikleri
» Degisken Alan

+ Dustik kesme derinliklerinde mikemmel talas kontrolii
ve keskin kesim

« Krater aginmasini gegiktirir
+ Plastik deformasyonu énler

» Genis Alan & Hafif On Aci

+ Keskin kesme kenarlari ve genis alan kesme
yukinu disurar

« Capaklari azaltir

+ Kesme yukiinin dagitiimasi toklugu artinr

» Kademeli Tasarim

- Kademeli tasarim talas bosaltmayi kolaylastirir
+ Diizgiin talas bosaltimi plastik deformasyonu énler

D Performans degerlendirme

Centik Asinmasi Capak
misparcasi  X12Cr13 (Martensit) misparcasi  Dupleks
= Kesme vc (m/dak) = 150, fn (mm/dev) = 0.25, = Kesme vc (m/dak) = 120, fn (mm/dev) = 0.2,
kosulu ap (mm) = 3.0, Islak kosulu ap (mm) = 2.0, Kuru
» Takimlar Uc :CNMG120408-RM (NC9115) » Takimlar Uc :CNMG120408-RM (NC9125)
Kater : PCLNL2525-M12 Kater : PCLNL2525-M12
: Q E
_\._asinmasi
RM (NC9115) RM (NC9125) Rakip

= 100 €030
= s . £ 025
5 0 Rakip =
.-E 8020 Rakip
g 050 R
£ S
%02 RM 010 ‘/ ﬁm
= 0.05
g 000 000
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Kesme stresi (sn) Kesme sUresi (sn)
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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

MK Talas Kinc1€? o iesmion)

¢ Siinek ve gri ddkme demirin surekli kesimi icin idealdir
¢ Acili alan daha iyi yiizey finisi sunar.

9 MK Talas Kiricinin Ozellikleri
Acil Alan

’—J

« Acili alanlar ile daha keskin kesme performansi
« Stirekli kesimde en ist seviye asinma direnci
« Yuzey finisinde yiksek kalite

Genis Destekleyici Alan

+ Daha yliksek baskilama dengesi
- islem esnasindaki titresimde ¢apaklanmay! énler

9 Performans degerlendirme 9 Onerilen Kesme Araligi
Asinma Direnci = A
: E 80
B |s parcasi 500-7 (ISO), @90 (Kuresel tip) — @30 isleme 2 60
® Kesme ve (m/dak) = 400, fn (mmidev) = 0.35, 2
kosulu ap (mm) = 2.5, Islak g 0
® Kesme siiresi Talag/yardimci ylizeyde normal aginma ile 30 paso é
B Takimlar Uc :CNMG120408-MK (NCB315) 290
Kater : DCLNR2525-M12
yardime yiizey 02 04 0.6
asinma direnci llerleme, fn (mm/dev)
MK (NC6315) Meveut tiriin
2 A
&
S
()
5
N
MK (NC6315) "oucit
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Talas Kiricilarin Ozellikleri

RK Ta|a§ KII’ICI @ [ Kaba kesimigin ]

e Slnek ve gri ddkme demirin yuksek hizda / yiksek ilerlemede kesimi icin idealdir
¢ Duz alanlar toklugu ve ¢apaklanma direncini artirir

9 RK Talas Kiricinin Ozellkileri

Diiz Alan

’—\—/

+ Dz alanlar daha yiksek tokluk ve
capaklanma direnci saglar

+ Yuksek kesme derinliginde ylksek kesme
yUkleri altinda veya darbeli kesimde
istikrarll isleme

» Yuksek ilerleme igin en uygun diizliik
genisligi
Genis Destekleyici Alan

+ Daha ytksek baskilama dengesi
« Titremeyi ve ¢apaklanmayi en aza indirir

#= AKIFSAN
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Tornalama Talas Kirici Formlari B

E-posta: merkez@akifsan.com E-posta: sube@akifsan.com

9 Performans degerlendirme 9 Onerilen Kesme Araligi
Darbe Direnci T \
. ) 3 8.0
B |s parcasl 500-7 (ISO), @90 (Uggen tiip) — B30 isleme 2 60
® Kesme vc (m/dak) = 380, fn (mm/dev) = 0.35, ig’
kosulu ap (mm) =2, Islak § 0

® Kesme siiresi Talas ylizeyinde normal aginma ve g

iyi capaklanma direnci ile 15 paso kS 20
® Takimlar ~ Ug :CNMG120408-RK (NC6315) '

Kater : DCLNR2525-M12

0; 02 06
Ga%?reﬁgp ’ ilerleme, fn (mm/dev)
Mevcut Urin
2 A
&
S
()
5
N
RK (NC6315) ot
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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

VP1 Talas Kirici

o Yiksek pozitif agida tasarlanan kesme kenarlari
- Talag yuzeyi ile talas arasinda azalan temas ylzeyi kesme isisini en aza indirir ve takim émrin0 uzatir

e Onerilen kesme kosulu: fn (mm/dev) = 0.05~0.2, ap (mm) = 0.1~1.5

9 VP1 Talas Kiricinin Ozellikleri
Finig icin En Uygun Tasarim

16°

* Dustik kesme derinliginde ve yiiksek hizda
muikemmel kesme performansi ve
ylizey kalitesi

Yiiksek Pozitif Acili Bicak Tasarimi

* Yardimei ylzey ile talag arasindaki temas ytizeyini
azaltarak kesme isisini en aza indirir

* Talas yigiimasini 6nler ve takim 6mriind uzatir

VP2 Talas Kirici

o Yiksek pozitif kesme kenari/Yan talas agisi uygulanmistir
- Degisken kesme derinliklerinde kire islerken, istikrarl talas kontroll islenebilirliligi artirir

e Onerilen kesme kosulu: fn (mm/dev) = 0.1~0.4, ap (mm) = 0.5~4.5

9 VP2 Talas Kiricinin Ozellikleri
Keskin Bicaklar ve Genis Talas Cepleri
13°

* Verinliligi artinir
* Orta kabadan finis kesime idealdir

Yiiksek Pozitif Acili Bicak Tasarimi

« Degisken kesme derinliklerinde istikrarli talas kontrolii ile
kesme performansini artirir.

Tornalama
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Tornalama Talas Kirici Formlari B

Talas Kiricilarin Ozellikleri

VP3 Talas Kirici

e Yiksek pozitif acili kesme kenari / Genis alan uygulanmistir.
- Toklugun gerektigi darbeli kesimde artan istikrar. Yuksek kesme derinliginde istikrarli talasa kontroll ve iglenebilirlik.

e Onerilen kesme kosulu: fn (mm/dev) = 0.1~0.45, ap (mm) = 0.5~5.0

9 VP3 Talas Kiricinin Ozellikleri

Kesme Kenarina R-Seklini Veren Talas Cebi Tasarimi

15°

« Kenar ile taban arasinda kademeli bir bosluk
olusturarak dusuk ve yliksek kesme derinliklerinde
diizgln talas akisl saglar.

Yiiksek Pozitif Bicak Tasarimi / Genis Alan

« Yiksek kesme derinliginde 1si birikmesini en aza indirir
« Tok bir parcanin islenmesinde istikrari artirir

VP4 Talas Kinc1 ¥

e Yiiksek sicakliga cok direncli ve orada sert kalan inkonelin islenmesinde ilk 6nerilen talas kirici
¢ Giclendirilmis kesme kenarlari ve genis talas cebi sayesinde kaba islemede istikrar

9 VP4 Talas Kiricinin Ozellikleri

Yiiksek Sertlikte Kesime Direncli Talas Acisi Tasarimi

80

* Kesme kenarlarini glclendirir ve kaba yiizey islemede
centik aginmasini énler

* Darbeli kesimde capaklanmayi 6nler

Genis Talas Cepleri

* Kaba islemde, yiksek kesme derinliklerinde bile,
kesme ylkiinu azaltir ve istikrari artirir

Tornalama
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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

Tek Taraflh VL Talas Kinci

[ Orta kesimden Finise ]

o Keskin yardimci ylizey ve talas kirici tasarimi, diistik karbonlu celik, boru ¢eligi ve demir plaka gibi
tok malzemelerin islenmesinde talas konrolini énemli élglide artirir

o Keskin kesme kenarlari kesme direncini azaltarak, diisiik kesme derinliginde mikemmel talas
kontroll saglar ve otomatil Gretim hatlarinda istikrarli islemeyi mimkin kilar

O VL Talas Kiricinin Ozellikleri

« Keskin Kesme Kenarlari
- Yiksek egimli kesme kenarlari daha iyi yizey finisi saglar

Kesme derinligi, ap (mm)

- Dustik kesme direnci kesme Isisini azaltir
+ 2-Kademeli Arka Kesme Agisi

- Degisken ilerleme hizlarindan bagimsiz istikrarli talas kontroll
- Yumusak is parcalarinda bile miikemmel islenebilirlik

D Talas Kontrolii Testi

» i parcasi SCM440(Alasimh celik), @50, ic cap tornalama
= Kesmekosulu  vc = 250 m/dak, ap = 0.3~1.5 mm, fn = 0.05~0.25 mm/dev
= Takim CCMT09T304-VL 005 010 015 020 025

ilerleme, fn (mm/dev)

Tek Tarafli MP Talas Kinci

[ Orta Kesimigin ]

¢ Yiksek ilerlemede dévme celigin surekli kesimi igin
¢ Otomobil pargalarinda i¢ ¢ap islemesi icin tornalama ucu

9 MP Talas Kiricinin Ozellikleri

- U¢ Boyutlu, 2 Kademeli talas kirici
- Istikrarsiz i¢ cap islemede istikrarli talag kontrolii
- Ic capta, degisken kesme derinligi ve ilerlemede talas sikismasini dnler

Kesme derinligi, ap (mm)

+ Daha giiclii kesme kenari ve genis talas cebi
- Istikrarsiz i¢ cap islemede artan ¢apaklanma direnci

D Talas Kontrolii Testi

u i parcasi SCM440
m Kesmekosulu  vc =200 m/dak, ap = 0.5~2.5 mm, fn = 0.05~0.25 mm/dev
= Takim CCMTO09T304-MP

0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
ilerleme, fn (mm/dev)

Tornalama
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Tornalama Talas Kirici Formlari B

Talas Kiricilarin Ozellikleri

VL Ta|a§ Kirici [ Yumusak Celik

o Disuk karbon celigi, boru, celik plaka vb. yliksek tokluk olan malzemelerde isleme icin
gelistirimis talas kontroll

e Dis cap tornalama, alin tornalama, kopyalama uygulamalarinda azaltilan kesme yUku
ve gelistirimis talas kontroli

e Otomasyonlu uygulamalarda verimlilik i¢cin gelistirimis kesme kenari yogunlugu

9 VC Talas Kiricinin Ozellikleri

- iki kademeli tasarlanmis talas kirici formu - Yumusak celik i¢in uygundur
- Distk ilerleme ve kesme derinliginde sabit talas tahliyesi

- Ozel Noktasal tasarim - Diistik kesme derinliginde sabit talas kirilmasi

+ Kenar egim agisi uygulanmig - Alin isleme,kopyalama operasyonlarnda gelistirimis talas kontroll
- Azaltilmis kesme yiki ve daha iyi ylizey kalitesi

) Talas Kontrol Testi D FEM Kesme Simulasyonu Analizi (sonsuz elemanlar metodu)
= is parcasi SM20C « Geometrinin tasarimi icin, talas sekli ve talas akis!
u Kesme ve = 250 m/dak, ap = 0.5 mm hesaplanmistir
kosulu fn = 0.2 mm/dev (Side), 1slak + Degisik kesme kosullarinda ve is pargalarinda optimal
= Takim DNMG150408-VL talas kirici tasarlanmigtir

disiik 4 sicaklik(°C) P yiiksek

VL Talas kiricilari Rakip A Rakip B Rakip C

i
4
VB Ta|a§ KII’ICI [ Kopyalama ]

o Farkli is parcalarinin yiiksek hizl ve darbesiz operasyonlarinda mikemmel talas tahliyesi

e 3 ayri bélgeden olusan talas kirict nedeniyle kesici koselerde yiiksek rijitlik ve dusik kesme
kuvveti, dolayisiyla uzun u¢ 6mri saglanmaktadir.

e Delik ve kopyalama operasyonlarinda stabil talas kontroli saglanmaktadir.

O VB Talas Kiricinin Ozellikleri

+ Ug kdsesinde 6 on talas kirici - Farkli talas derinliklerine sahip kopyalama operasyonlarinda ustun talas kontroli

- Serbest ylizey agisi Kopyalama ve alin tornalamada ustin talas kirma

+ Serbest yiizey acis! - . e PP .
Dustk kesme kuvveti ve gelistirilmis ylizey paruzIGlugu ile yuksek ug émri

- 100° ikinci kesici kose ile orta kaba - YUksek talag derinliklerinde tokluk ve milkemmel talas tahliyesi
tornalama (CNMG igin)

2 Performans

Daha iyi tornalama Daha |y|tala§ kontrolu Uzun takim dmrii

VB Talas Kirici Eski tip ta|a§ kiricilar
Tornalama
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B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kiricilarin Ozellikleri

Vc Ta|a§ k|r|C| [ orta-finis operasyonlar igin |

® Farkli is parcalarinin darbesiz ve yuksek hizli kesimlerinde Ustln talas tahliyesi
(sade karbonlu celikler, alagimli gelikler v.s.)

® Korloy 3 boyutlu talas kirici, yiksek dayanimli kesme kenarilari ve diisik kesme
kuvvetleriyle uzun takim émri saglar.

® Delik ve kopyalama operasyonlarinda stabil talas kontrolu

9 VC Talas Kiricinin Ozellikleri

+ Uc kbsesinde 4 6n talas kiricl
- Farkli talas derinliklerinde Ustun talas kontroli. Dis yuzey, delik, kopyalama ve alin operasyonlarinda ustin talas kirma

) Talas Kontroliiniin degerlendiriimesi (Kopyalama)
VC talas kirici Eski tip talas kiricilar

VQ Talas Kirici oracen Finie]

o Mikemmel kesme performansi ve gliclendiriimis kesme kenarlari
o Disuk kesme derinliginde gelismis talag kontroli

9 VQ Talas Kiricinin Ozellikleri

- Ug boyutlu talas acisi « Egimli gikintili yapi
- Keskin kesme performansi sayesinde artan yiizey kalitesi - Diisuk kesme derinliginde dlizgun talas akis!
- Diistik kesme direnci sayesinde daha dlsuk kesme Isisi ve - Genis uygulama araligi

daha uzun takim émri

D Performans degerlendirme Asinma Karsilagtirmasi

= igparcasi  SCM440(Alasimli gelik), @100,
Dis ¢ap tornalama

u Kesme ve =280 m/dak, ap = 1.5 mm,
kosulu fn =0.25 mm/dev

u Takim CNMG120408-VQ

VQ(CN2500)

Yiizey Pirizliliik Karsilagstirmasi

A

Eg Atimes Es
= smoother = A A M
P A E—— 4 N A A
~ P ~ ~ ~ T A YW
o AN/ TN /NN o LA A
A A A A W A | S A T L W S A
_4 \U » \ \// \ L
- 0.1 0.2 0.3 04 0.5 By 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
(um) (m)
VQ (CN2500) (Ra 3.0;m) Rakip (Ra 7.0um)
Tornalama
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Tornalama Talas Kirici Formlari B

Talas Kiricilarin Ozellikleri

VH IVT Ta|a§ Kl"lCl [ Agir kosullar altinda isleme ]

e Gemi insasinda yada guc santrallerinde agir kosullar altinda islemeye uygun agir isleme talas kirici formlar
e Blyuk flans islemede, yatay isleme icin uygun talas kirici formlari (saft isleme, merdane, silindir isleme, rotor isleme)

9 VH Talas Kiricinin Ozellikleri

« Agir islemede iyi talas kontrolii (Kapsamh Tip) Talas Kirici Form Uygulama Alanlari

- Agir kesme kosullari mekanizmalari Uzerine yapilan g A
calismalar sonucunda tasarlanmigtir ‘%’
- Yuksek egim agisindan dolayi dlizgun talas kontroll =3
- Genis kesme kenari sayesinde kuvvetli kesme saglar §
- Essiz kesme kenari sayesinde puriizsiz isleme saglar 2
- Optimize edilmis talas cebi tasarimi diizgiin talas akisini saglar é
9 VT Talas Kiricinin Ozellikleri >
- Agir kosullarda, sabit isleme ve takim dmrii fn (mmidev)
(yuksek ilerleme, biiyiik pasolarda) GH : ap (mm) =5.0~12.0, fn (mm/dev) = 0.55~1.20
- Agir kesme kosullari mekanizmalari lizerine VH : ap (mm) = 6.0~15.0, fn (mm/dev) = 0.70~1.40
yapilan calismalar sonucu tasarlanmistir VT :ap (mm) =7.0~17.0, fn (mm/dev) = 0.75~1.60

- Kuvvetli kenar tasarimi uzun ve sabit isleme saglar
(2 kademeli kesme acisi)

- Cesitli kesme kenar yuzeyi (kesme kenarinin gliclendiriimesi)

- Talas kirici form i¢ bukey noktalarinin tespiti (islem isisinin
atilmasi, optimize kesici u¢ agsinmasi & darbe séniimleme)

Lw / VW Ta|a§ KII’ICI [ YUksek besleme hizi ile kesme ]

o Ylksek ilerleme ve yizey kalitesi sayesinde uretkenligi arttirir
e Asinma direnci ve tokluk gelistiriimistir

Wiper kesici uc

DLW Talag. - Egrisel kesme kenari
Kiricinin - kesme kuvvetini azaltir
(")ze||ik|eri « Keskin kesme kenari ile daha derin pasolarda kullanilabilir

- Kesme kuvvetini azaltir & Olusan 1siy1 dagitir

« Diistik kesme derinlikleri icin tasarlanmis talas kirici formu
- Dlizguin talas akisi icin Ustln talas cep tasarimi

« Yiizeysel isleme ve diisiik hizli igleme igin
- Késede 3 boyutlu tasarim

« Yuksek Uretkenlik

« Gelistirlmis ylizey sertligi

« Yuksek ilerleme - isleme zamanini kisaltir

« Kesme kenar kuvveti disurilerek takim émri

gelistirilmistir
@
D VW Ta|a§ » Miikemmel finis uygulamalari g 20 0 ®
Kiricinin - Mikemmel talas kontrol §>15 0 >
Ozellikleri « Sabit baglama icin kesici uc tasarimi i ]
- Talas kirici formun kesme kenarina yakin tasarimi 3100 .2kat 2kat
>
- Orta isleme icin talas kirici forma benzer kesme kenari 8 50 o ®
- kuvvetli kesme kenari >~
- Kesme kenarinda 3 boyutlu noktasal tasarim 01 02 03 04 05 06

ilerleme, fn (mm/dev)
~© Geleneksel kesici ug @ LW/VW Wiper kesici u¢

Tornalama

- Yiizeysel kesme derinliklerinde Gstun talas kontrolli saglar ve
kesme yukiinu azaltir
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