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HRMDouble icin Teknik Bilgiler E

HRMD, 6 kesme kenari kullandigindan, 3 kenarli pozitif uclu HRM takima gére
daha ekonomiktir

HRMDouble

¢ 6 kesme kenari kullanan HRMD, 3 kenarli pozitif uglu HRM takima gére daha ekonomiktir
o YUksek egim acili kesme kosesi ve talas kirici formu kesme yiklemesini azaltir

¢ Negatif geometrisi kesme kdsesinin esnemezligini ve cift tarafli calisabilmesini saglar

¢ Vidall baglama ve dengeli destek sistemi glicli baskilama kuvveti verir

* Essiz Kesici ug tasarimi yiiksek ilerleme ve gok fonksiyonlu isleme yapabilir

» HRMD kesici ucun simetrik kesme kdsesi Sag tip ve Sol tip islemelerde kullanilabilir

9 Kesici Ucun Ozellikleri O Kose Radyiisii -R @ Baski Parcas! Yiizil

+ Rampalama cep isleminde esnemeyen « Sabit baskilama igin dizayn edilmiTtir

kenar guvenligi » Talag Surtinmesini engeller

- Dairesel kdsesi yiiksek ilerleme icin
uygundur

+ Sag ve Sol tip Islemeler igin uygundur

® Kiiciik Kesme Kenari O Talas Kirici Formu
* Yilksek ilerlemede yiizey kaliyesi » Yiksek egimli agisi sayesinde kesme kil
artinimigtir azaltiimigtir
+ itme kuvvetini azaltan 6zel dizayn * Bir ¢ok cestli uygulamalarda talas bogaltimi ve
+ Sag ve Sol tip takimlari icin simetrik kesici talag tahliyesi geligtirimistir
uc dizayni » Kesici ucun baski pargasi bélimiine

gelebilicek zarari engeller

@ Ana Kesme Kenari

+ Sag ve Sol tip takimlari igin simetrik
kesici u¢ dizayni

* Yiksek egimli kesme kenari sayesinde
milkemmel kesme performansi

« Yiksek ilerlemede diistk kesme direnci
« itme kuvvetini azaltan 6zel tasarim

9 Kesici Takimin Ozellikleri icten Sogutma Sistemi 3-Yiizeyden Kisitlama Sistemi
+ Talag bosaltimi ve talas tahliyesi + Glcli baskilama sistemi
gelistirilmistir « Degisik isleme uygulamalarindaki farkli

+ Disuralmus kesme 1s1 derecesi sayesinde kesme direncine karsi dengeli baskilama
daha uzun takim émrt sistemi

Basit Vidali Sikma Sistemi

» Vidali sikma sisteminde gicli baski
+ Kullanigli baskilama sistemi
+ Talas tahliyesi i¢in genis talag cebi
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E HRMDouble icin Teknik Bilgiler

D Kod sistemi

* Kesici Tipi

HRM D C (M) 13 063 H R-5

Yiiksek Pasolu Freze Cift Tarafli Takim Tipi Birim Kesici Uc Takim Capi  Sogutucu  Kesme Dis
Kesici Ue C:Kesici lIsaretsiz: Ing __ Oleusi 063: @63 Tipi Yéni Sayisi
M: Metrik 09: 09 Tip Kesici Ug isaretsiz: Yok R: Sag 5: 5 Dig
13: 13 Tip Kesici Ug H: icten Delikli  L: Sol
« Sapli Tarama Tipi 06: 06Tip Kesici Ug .

09: 09Tip Kesici Ug Isaretsiz: Yok

13: 13Tip Kesici Ug H: igten Delikli 2:2 Dig 32: 032

Cift Tarafli Kesici Uc  Kesici Ug Olgiisii Sogutucu Tipi Dis Sayisi Saft Capi

HRM D S 09 32 H

Yiiksek Pasolu Freze Takim Tipi Takim Capi Kesme Yonii Takim Uzunlugu
S: Saft 32: 032 R: Sag S: Standart Tip
L: Sol M: Orta Tip
L: Uzun Tip

« Modiiler Kafa

HRM D M 13 35

Yiiksek Pasolu Freze Cift Tarafli  Takim Tipi  Kesici Ug Olgiisi  Takim Sogutucu Kesme M Olgiisii
Kesici Ug M: Moduler 06: 06Tip inser Capi Tipi Yonu
09: 09Tip Kesici Ug 35:035 lIsaretsiz: Yok R: Sag
13: 13Tip Kesici Ug H: icten Delikli L: Sol

* Modiiler Adapto6r

M16 =120 = S32 S

Modiiler Adaptor M Olgiisii Boyun Uzunlugu Saft Capi Boyun Tipi Adaptor Materyali
120 S32: 032 T: Konik isaretsiz: Celik
S: Diz C: Karbur
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D Kose Radyiis Programlama

- Kesme Kosulu Yaklasik R (mm)

0 En Yiiksekap (mm) | En Yiiksekfz (mm/dis)| Radyiis Girdisi [Kesilemeyen Kisim o R
WNMX060312ZNN-[_][] 1.0 1.2 1.8 0.4 Q
WNMX09T316ZNN-[1[] 1.5 20 25 0.6 g mems
WNMX130520ZNN-][] 20 3.0 3.0 0.8 s\ |av
WNMX160720ZNN-[]CJ 25 35 35 12 |

- CAM programinda kesilemeyen kisimlar icin "Radyus Girdisi"

- Kétu Igleme kosulu veya is pargasinin
zayif baglanmasi kesilemeyen kisimlari

artinr
D Titresim Onleme Sistemi
Kod oD (mm) @d (mm) t (mm)
HRMDS0617HR-2[ 116 17 16 1
HRMDS0618HR-2( 116 18 16 2
HRMDS0621HR-2[_120 21 20 1
HRMDS0626HR-3[_125 26 25 1 \
HRMDS0633HR-4[ 132 33 32 1
HRMDS0926HR-2( 125 26 25 1
Sartcap!
HRMDS0933HR-3[_|32 33 32 1 ad
HRMDS0935HR-4[ 132 35 32 3 1
HRMDS0940HR-4. 132 40 32 8 1 P—
HRMDS0950HR-5 132 50 32 18 e oD >@d
HRMDS0950HR-5[ 140 50 40 10 _ [
HRMDS0950HR-5[ 142 50 42 8 |
HRMDS1333HR-3[ 132 33 32
HRMDS1335HR-4[ 132 35 32 3
HRMDS1340HR-4[ 130 40 30 8 Q
HRMDS1350HR-4[ 132 50 32 18
HRMDS1350HR-4 140 50 4 10 6
HRMDS1350HR-4[ 142 50 42 8
HRMDS1363HR-5( |32 63 32 31
HRMDS1363HR-5[ 140 63 40 23
HRMDS1363HR-5( 142 63 42 21 @D (takim gapi) = (@d +
« Kenar boslugu,derin delik islemelerde dahi takim ve is pargas arasindaki etkilesimi engeller
D Rampalama & Helisel Isleme icin Teknik Bilgi
Rampalama Helisel isleme

Lmin

oo| —|-——1L 4 .
\\ /
NS 4

\_\_/
@Dc
@Dh
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E HRMDouble icin Teknik Bilgiler

@Dc = Takim merkezinde takim pasosu
(mm) @Dc = @Dh-0D @Dh = Is parcasinda istenen delik api
@D =Takim ¢api

Lmin =
tan a°

+ Rampa isleme & helisel Isleme yaparken ilerlemeyi énerilen kesme kosulundaki degerin %70'ine ayarlayin
* Helisel rampalama isleminde kesici takimin her devir i¢in Maksimum paso, kesici u¢ boyutuna gére Maksimum pasoyu asmamalidir
+ Rampalama isleminde kesici takimin her rampa prosesi icin Maksimum paso, kesici u¢ boyutuna gére Maksimum pasoyu asmamalidir

etkin Kesme Rampalama Helisel rampalama
Takim Capi@D = =
Kod (mm) Capi Maks. ap(mm)  Maks. angle o’ Kesme Uzunlugu | Dh Min. Kesme  Dh Maks. Kesme
@De(mm) Lmin (mm) Capi (mm) Cap! (mm)
HRMDS0616HR 16 9.5 1 48 1 23.8 29.6
HRMDS0617HR 17 10.5 1 4.1 13 25.8 31.6
HRMDS0618HR 18 1.5 1 35 16 27.8 33.6
HRMDS0620HR 20 135 1 25 22 31.8 37.6
HRMDS0621HR 21 145 1 22 26 33.8 39.6
HRMDS0625HR 25 18.5 1 1.3 44 418 476
HRMDS0626HR 26 19.5 1 1.2 47 43.8 49.6
HRMDS0632HR 32 255 1 0.6 95 55.8 61.6
HRMDS0633HR 33 26.5 1 0.5 114 57.8 63.6
HRMDS0925HR 25 15.4 15 54 15.8 37.6 46.8
HRMDS0926HR 26 16.4 15 5.0 17.0 39.6 48.8
HRMDS0930HR 30 20.4 15 3.9 22.0 47.6 56.8
HRMDS0932HR 32 223 15 35 245 51.6 60.8
HRMDS0933HR 33 23.3 15 3.3 25.8 53.6 62.8
HRMDS0935HR 35 254 15 3.0 28.3 57.6 66.8
HRMDS0940HR 40 30.2 15 25 345 67.6 76.8
HRMDS0950HR 50 40.2 15 1.8 47.0 87.6 96.8
HRMDS1332HR 32 19.3 2 5.7 20.0 47 60
HRMDS1333HR 33 20.3 2 54 21.3 49 62
HRMDS1335HR 35 22.3 2 4.8 24.0 53 66
HRMDS1340HR 40 272 2 3.7 30.7 63 76
HRMDS1350HR 50 37 2 2.6 44.0 83 96
HRMDS1363HR 63 50 2 1.9 61.3 109 122
HRMDCMO09040HR 40 30.2 15 25 345 67.6 76.8
HRMDCMO09050HR 50 40.2 15 1.8 47.0 87.6 96.8
HRMDCMO09063HR 63 53.1 15 14 63.3 113.6 122.8
HRMDC(M)09080HR 80 701 15 1.0 845 147.6 156.8
HRMDC(M)09100HR 100 90 15 0.8 109.5 187.6 196.8
HRMDCM13050HR 50 37 2 2.6 44.0 83 96
HRMDCM13063HR 63 50 2 1.9 61.3 109 122
HRMDC(M)13080HR 80 66.9 2 1.4 84.0 143 156
HRMDC(M)13100HR 100 86.9 2 1.0 110.7 183 196
HRMDC(M)13125HR 125 111.9 2 0.8 144.0 233 246
HRMDC(M)16080HR 80 63.3 25 1.4 102 138 156
HRMDC(M)16100HR 100 83.3 25 1 143 178 196
HRMDC(M)16125HR 125 108.3 25 0.7 204 228 246
HRMDC(M)16160R 160 143.3 25 0.5 286 298 316
HRMDC(M)16200R 200 183.3 25 0.3 477 378 396
HRMDC(M)16250R 250 233.3 25 0.2 716 478 496
HRMDC(M)16315R 315 298.3 25 0.1 1432 608 626
D Uygulama Alani =
E 25
o 16 Tip
B / @ 20
@ 13 Tip
. 15
Kopyalama Alin Kanal Isleme 09 Tip

> ¢ L

Rampalama  Helisel isleme Igten sogutmali

| | | | | | | w

sistem 05 1.0 15 20 25 3.0 35
fz (mm/dig)
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9 Onerilen Kesme Kosulu

IS0 is parcasi Malzeme Kaliteler If;s(r:: d'::;’
Dustik karbonlu gelik SuM22, C =0.1~25 Eggigg 2;81(5)
Karbon celigi Genel karbonlu gelik C =0.30~55 Eggigg 22(5)
Yiiksek karbonlu gelik C=0.55~80 Eggigg ;gg
PC5300 195
Diisiik alasimii gelik SCM415(H), SCM420, SCM440 PC5400 170
LS
(Alasim icerigi < 5%) Sertlestirimis Eggigg H)g
PC5300 150
Yiiksek alagimli celik Tavianmig SKDs1 PC5400 130
A A
(Alasim icerigi > 5%) Sertlestirilmis SKH51, SKH55 Eggigg 1 gg
Ferritik/Martensitik SUS410, SUS420, SUS430 Eggzgg 12(5)
M Paslanmaz celik Ostenitik SUS303, SUS304, SUS316 Eggigg 1138
Duplex (Ostenitik/Ferritik) F51 ﬁggigg 18050
Duslk cekme dayancli GC200, GC250 Eggigg gg
Gri dokme demir PC5300 150
Yiiksek cekme dayanch GC300, GC350 PC5400 130
Feritik GCD400, GCD500 PC5300 170
. .. . PC5400 150
Siinek dokme demir PC5300 150
Perlitik GCD600, GCD700 PC5400 130
PC5300 60
Fe Bazli Incoloy PC5400 50
. R PC5300 55
Ni Bazlh Inconel, Nimonic, Hastelloy PC5400 45
. PC5300 25
Co Bazli stelite PC5400 20
saf Ti PC5300 130
Titanyum alasimlan PCs400 105
Y ? alasim (TiAI6V4) PC5300 €5
s PC5400 55
D Igleme Ornekleri
Calisma Kosulu
u is parcasi SM45C (HrC22) = Takim Bilgisi HRMDCM13050HR-4
mKesme hizi  vc =283 m/dak (1,803") WNMX130520ZNN-MM (PC3500)
fz = 1.4 mm/dis
vf = 10,097 mm/dak
ap =0.8mm enlik: %40 artt
ae=35mm

Tezgah: Yatay MCT
Takim Isleme boyu: 250 mm

kenarina sahip olmasi sayesinde ekonomik olarak daha verimlidir

Calisma Kosulu

STS304

vc = 130 m/min (414-1)

fz = 1.2 mm/tooth

vf =2,981 mm/min
ap=1.0mm

ae =80 mm

Sogutma: Islak,

isleme: Alin ve Kanal isleme
Tezgah: Dikey MCT

Takim Isleme boyu: 250 mm

u is parcasi
u Kesme hizi

-
-
Lt

Test
sonucu

ekonomik olarak daha verimlidir
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Sogutma: Kuru, isleme: Kopyalama

Ayni kesme kosulunda HRMD ile rakip Griin kargilagtiriimasinda, HRMD rakibe gére ayni paso miktarinda daha yiiksek kesme hizinda calismis, cevrim
zamanini %80 azaltmistir ve takim émri aynidir, ancak HRMD, pozitif agili SDKN tipi kesici uglara gore 6 kesme kenarina sahip olmasi sayesinde

Takim maliyeti: %80 azald

Ayni kesme kosulunda HRMD ile rakip Uriin karsilastirimasinda, HRMD rakibe gére ayni paso miktarinda daha yiksek kesme hizinda ¢alisabildigi,
cevrim zamanini %40 azalttigi ve takim émriinii %60'dan fazla arttirdigi gézlemlenmistir HRMD, pozitif acill EDNW tipi kesici uglara gére 6 kesme

HRMDCM13100HR-6
WNMX130520ZNN-MM (PC3545)

= Takim bilgisi

etkenlik: %80 artti
Takim maliyeti: %25 azaldi
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