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isleme tipi
Korloy . s = B
Tip | Kesici Kod Sekli A.A | Cap araligi Ozellikler ] § E 3 | Sayfa
Takimlar e 2 08 g g
= £
= 858 & 8 &
ADN(M) R Miikemmel kesme kenar giicti E42
4000/5000% 457 | 080~2315 | talas akigi i E43
AE(M) R Dustik kesme yuki ve iyi E44
4000/5000 457 | 080~D315 | | kine islenebilirlik o E45
EF(M) R Yiksek egim agisi kaynaktan
4000 75° | @80~0315 Korur [ ] E46
g EN(M) 750 | OB0~@315 | EKonomik gift taraf kullanimii | o Ea7
= 4000 kesici ug
=
EPN(M) R Cift pozitif egim agisi ve diisiik E48
4000/5000* 75° | 0B0~0315 |\ osme yilki ° E49
PF(V) . Duisiik kesme yuikii ve iyi
4000 90° | 080~D315 | - kine islenebilirik i ES0
5
£ PPN(M)
= o " Cift pozitif egim agisi ve dislik
s 4000 90° | @80~D315 kesme yiika e o o E51
S
3
= . )
= HDDCM Yiiksek dayanca sahip uclarla
e Esg o . y p ug
© =2 7000/9000@ 557 | 01250815 | yorin kapa isleme imkani o ES3
£ =
9
[
& ADS E54
[ ° i .
> = 4000/5000 45 ©050~063 | Anti-titresim (] Ess
N =
=
> 2
5 | PES
=) , "
2000/3000/ 90° | O20~p63 | YUksekegimagsikesme | o o g ES6
verimliligi
4000
— | AFO(M)4000 080~0125
= Yiksek egim agisi diigiik
) 45° kesme kuvveti ° E57
= Ekonomik E58
8 (8 kose kullanimi)
AFO(M)5000 080~0315
PBAC(M)5000 45° | 080~0315 ° E63
8
g Cift tarafli kullanilan kesici ucun
'E PBZC(M)5000 ©@80~0315 | ylksek kalinlikta ve ylksek ° E64
g ilerlemede kaba isleme
& — 90°
¥ =
PEPCME000 P ';@;%; 080~0315 e o E65
Aliminyum icin kesici takimlar
Frezeleme
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isleme tipi
Korloy . s & B
Tip | Kesici Kod Sekli A.A | Cap araligi Ozellikler 5 § E | Sayfa
Takimlar . £ 5 g__ <
£ & & ¢ &
Yiksek hizda igleme iin
E Altiminyum kesici takim
APD(M) 5 gbvdesi , hem semente
g A Tip, B Tip 90° | @80~B315 |\ - hiler hemde PCD uglarda ¢ E132
< kullanilabilir, G2.5 balansi
olumludur
= Al alagimli gévdenin
=) agirigidistirmesiyle mil 133
[e) E APD(M)-PB 90° | @80~D315 | yataklarinaasir yik binmesi °
3 f Snlenir veyiiksek hizd E134
< Onlenir veylkse a
islemeimkani saglanir
= MAPDS 90° | @40~063 (] E135
§ Ufak Isleme merkezlerinde
= -Karbiir, PCD kesici uglar
= uygulanabilir
g Uygulama-balans sinifi G2.5
< MAPD 90° | @32~L40 ® E136
RUBAC(YO000 050-0400 .
= (M) 8 koseli kullanimi E111
] 45° Cift tarafl kesici uc icin celik , E112
E Doékme demir, paslanmaz gelik, E113
© aliiminyum E114
= RM8AC(M)5000
© RMH8AC(M)5000 080~0400 ¢
]
Q
X
£
G
= RM8EC(M)4000
e RMHBEC(M)4000 050~0400 ° E11s
o 8 koseli kullanimi E116
g 75° Cift tarafli kesici ug
. . : E117
= RMBEC(M)5000 celik, D6kme demir E118
c ~
= RM8HEC(M)5000 080~0400 °
3,' - =
= 1 - 8 kose kullanimi
= EME'%C(CM')\: (‘)1%%0 ] 88° | ¥63~0200 | Dokme demir darbeli iglemlerde| ® E: 12?)
5 QC(M) : dustriimistir
— ¢
RMT8A(M) o E121
4000/5000 45° | 980~2315 ¢ E122
Kolay kesici u¢ degisimi ve kilit
baskili sisteme bagli olarak iyi
isl ilirlik
.
8 kdse kullanimi
Mikemmel ytizey finisii
RMT8Q(M) 88° | ©80~0315 (] E125
16 kdse kullanimi
yi ylzey finig ilemleri icin Wiper
ggﬂol()?g‘gégﬂ) 45° | @63~0400 | kesici uglar kullanilabilir ° gzs
Gicll kesici ug ve kuvvetli
baglama
_ J40~080
E " I E86
= 90° | B40~3125 ML{kemmeI diklikSaglam ug e o o ° E87
3 baglama
T E88
RM3PC(M)5000 J80~0125
Alliminyum icin kesici takimlar
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isleme tipi
Korloy . s = B
Tip | Kesici Kod Sekli A.A | Cap araligi Ozellikler = §" E 3 | Sayfa
Takimlar . 2 s ﬁé g
= 8 & S &
RM4PC(M)3000 @40~0100 | 4 kose kullanilabilir
o Yiiksek talas acil ug kesme E92
90 ylkini azaltir I d E93
RM4PC(M)4000 @50~0160 | Mukemmel ug rijitligi
E RM4ZCM3000 040~052 Dikey islemede, en yiiksek
© 90° kesme derinligi: RM4Z3000:900 ® ® @ ® | E105
o RM4ZC(M)4000 363~0100 mm, RM4Z4000: 14.0 mm
Yuksek hiz ve yliksek
o ilerleme ile artan verimlilik ve E107
RMEPC(V) 90° | Q40~0125 | iy cek kalitede dik kenar I ® | Eio
isleme
AMC(M) E143
1000S/1500S/ 90° | @32~0100 | 3 boyutlu sekli ve yiksek e 6 o o o £145
2000S ayriima agisi kesme yukinu -
azaltir ve daha iyi talas tahliyesi
saglar
AMC(M) N ) 146
3000S/3000S-K 90° | @40~p200 Daehaiitalagkontoli '@ e e e @
= 14000S sadlayan icten sogutma sistemi ~E148
E takim émrdnd arttinr
f:. AMC(M) Genis kesici ug secenegi
< 1000SE o uygulama alani cesitliligini E149
2000SE 75° | 040~0100 | oy ° E150
S000SE Cesitli tiplerde olan alpha
frezeler ylksek kesme
2%%%) derinliklerinde ve yiksek E151
3000M 90° | @50~@125 | jlerlemelerde kullanilabilir e @ ¢ o o cEi5
4000M E153
FMAC(M)3000 @50~0125
45° Hassas kesici ug ve kesici ° E211
takim, Mikemmel talas akisi E212
FMAC(M)4000 ©50~0200
Hafif aliminyum gévde
FMAC(M)3000A 063~0125 | sayesinde yiiksek
45° hizli operasyonlarda, dlistik ° E213
gucli tezgahinda ve kilavuz E214
FMAC(M)4000A ©63~0315 | tezgahlarinda mikemmel
performans
. |~
FMPC(M)3000 » w 050~0100 Farkli tip is parcalarinda 4 E217
- 4 90° koseli gesitli kesici uglar e o o Eo18
E  FMPC(M)4000 630125 | WYoHanadilr
e
2 Hafif aliiminyum gévde
= FMPC(M)3000A . 63~0100 | sayesinde yiiksek hizli
o operasyonlarda, diistik E219
90 gucli tezgahinda ve kilavuz o E220
FMPC(M)4000A ©063~0315 | tezgahlarinda mikemmel
performans
FMRC(M)3000 @40~0100
: 4~8 kose kullanimi ° ° E;ii
FMRC(M)4000 O50~0125 Sabit baskilama icin ¢ift temas
ylzeyleri kesici u¢ & kesici
takimin oturma yiizeyi
FMRC(M)5000 @50~@125  Arasindadr
Mukemmel dénme yéni -rahat ° ° E225
) isleme E226
FMRC(M)6000 263~0160
Frezeleme
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isleme tipi
Korloy . s & B
Ti Kesici Kod ekli A.A | Cap araligi Ozellikler 5 5 E g | Sayfa
P P 9 s ¢ 8 =2
Takimlar - g s g__ <
= £
= 8 & 2 &
Q Saglam ug baglama sistemi
= istikrall igleme ve
8 | rvrcow)@ iretkenlik saglar
o g
a 3000 Cesitli Grtinleri iceren serisi E237
= 4000 - | @40~@250 | genis uygulama alanina ° o ~E240
= 5000
o 6000 Kesimi zor malzemeler icin
= en uygun sekil ve yiksek
Z sertlikte kalite
HRMC(M)13 v ©50~080 | Gift baskil sistem ile kuvvetli
= M)
o E273
= 15 3 kose ile yiiksek hizda duisiik ® & 0 06 & i
HRMC(M)15 063~0160 | kesme yiikiinde uygulanabilir
HRMDC(M)09 J40~0100
a 6 kenarli ve cift tarafli kesici ug
= o W guclu ve kolay baglama E262
% HRMDC(M)13 14° | @50~0125 sistemiyle yiiksek ilerlemeli M B B ~E264
HRMDC(M)169 080~0315
o
o Giiglti baskilama kuvveti ile
3 @ o zorlu kesme kosulunda bile
aé’ TP2PC(M) ‘ 90° | G40~B125 Jiiksek kalitede sonuc e o o E284
S
BT30/40/50 i
90° | @10~@50 | Hassasiyeti artirmak icin ® © ¢ o o
yekpare tip BT/HSK tutucular E178
HSKe3 kullaniimaktadir ~E182
Yiksek ilerleme, derin
o pasolarda etkin talas tahliyesi E183
[ BT30/40/50 icten sogutmal sistemle ~E188
..3 90° | @16~0100 e o o —
oL E189
g HSK63/100 ~E193
“g BT30/40/50
|E MAT ) Alpha-Freze, Rich Mill, FMR, E194
X . Lazer Freze, HRM(D), Pro-A,
2 | sxea100 90° | 012~040 b, ¥ Modiler head Mos-Mis | ® © © © @
B MAT ) uygulanabilir E195
Sadece kafa kismi
BT50 o degistirilebilir ve kendinden
HAT4000 90° | @50~080 |\ cuiuoldugundan yiksek | ®  ® @ E188
=
= y
PAC(M) 5 Parlatiimis ug, talas ygiimasi
b Et 2000/4000 90° | ©40~0100 olmadan talas akisini kontrol eder M R Es28
t a
z
-
7] = PAXC(M)5000 J40~0125 |
Q = Guclu baskilama
o Dikdortgen ve egrisel E331
%., E 90 isleme icin mikemmel Bl B E332
= ovde rijtlii
E % paxciws000 @50~g125 | XM
£
£
g E Yiiksek helis ve yiiksek kesme
?,' PALC(M) 90 063 YUksek diklik hassasiyeti o R R
a Dtk kesim yUk{
Alliminyum icin kesici takimlar
Frezeleme
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isleme tipi
Korloy . s = B
Tip | Kesici Kod Sekli A.A | Cap araligi Ozellikler = §~ E 3 | Sayfa
Takimlar . 2 s g <
5 £
- -
s
= PNH Wiper kesici u¢ uygundur
= o . e
S 90° |@125~0450| Cift negatif egim agisi ° E366
E 4000/5000 Mukemmel yuzey finisii
8
X
o
£
°
) L
= PPH Ekonomik basit vidali sikma
* 90° |@125~0450| oOzelligi sayesinde iyi rijitlik| ® E367
e 4000 saglanir
=} 1
>
s Ozel ayar Unitesi sayesinde
[ SVM(M)4000 90° | @80~@315 | uglar arasindaki ol¢ii farkliigr | @ E368
8 kolayca ayarlanir
(7]
Ekonomik basit vidall sikkma
SVUM6000 90° | @80~@315 | ozelligi sayesinde iyi rijitlik [ E369
© saglanir
5
=
2
2 ——
» &_}’; .\g Korloy yiiksek tokluga sahip
SVUM6000-B ;}m 90° | @80~D315 | Ozel parcalari sayesinde salgl | @® E370
\ \.) dleimii yapmak kolay
£ Tarcp - |©100~@315 o o E346
S
©
8
ES
]
=)
>
£
& TAFCB - |©100~0315 e o o E346
g o Ayarlanabilir uzunluk kontrolt
"; = sayesinde cesitli paso
s> 2 derinlikleri mimkin
= ° Sertlestiriimis kenar ile orta
g ’3’ kaba ve kaba operasyonlar
= F miimkiin
= E
g TAHCP - |©@100~0315 e o E347
S
2
X
>
]
izl
>
£
E TAHCB - |©100~0315 e o o E347
Frezeleme
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isleme tipi
Korloy . s o B
Tip | Kesici Kod Sekli A.A | Cap araligi Ozellikler 5 § E | Sayfa
Takimlar . £ s g_. <
< £
= 5 & 2 &
E
=
& | RAFCP a @100~0315 e o E348
)
[
X
>
g Ayarlanabilir kesme kenar
=4 yliksekligi sayesinde kesici
£ RAFCB 2100~2315 takimin tek ylizeyi icin genis R E348
o h
=8 isleme aralig
©
g £ 3 boyutlu talas kirict formun
E % T Gstiin _tala§ tahliye ozelligi
= RAHCP 0100~p315| Sayesindedarkesme o o E349
© kenarlarinda orta kaba ve finig
ﬁ operasyonlar i¢in uygun
>
ﬂ ;
ES
g RAHCB ’ ©100~0315 e o o E349
8
s . : 3 Besgen kesici u¢ sayesinde
SPP(M) . 2 4 ©80~@200 | ekonomiktir Dar ve derin kanal ) E350
g acma iglemleri igin uygundur
- g Besgen kesici u¢ sayesinde
' SPB(M) % g @80~@200 | ekonomiktir Dar ve derin kanal ° E351
N acma iglemleri igin uygundur
2
b, et Dar ve derin kanal agma
SPS ez O o 250~2200 islemleri icin uygundur ¢ Fas2
2 | RM4PFCB ?80~3160 ° Egg
Q
. f Cift tarafli ug ile
= E 4 kése kullanimi
% Q tasarruflu olabilir
= £ E98
S S RM4PFCP 080~160 [ J E99
8
X
S
©
g B
¥ | B | RM4PHCB ©80~0/160 o £%
X E97
5 Cift tarafl ug ile
= 4 kose kullanimi
X tasarruf saglar
= E100
= RM4PHCP J80~0160 [}
P E101
WFSB(M) ©100~0250 e o o E355
Ucun késesindeki radiis
= bilemesi uzun takim émri
E saglar
= Cesitli genislikte ve R kése
= - radiis segenekleriyle genis
< 4, uygulama alani
WFSP(M) El®) @100~0250 e o E356
Frezeleme
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