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Pro-A Mill icin Teknik Bilgiler E

Kesme ucunun list ylizeyi talag yapismasini 6nler ve talas kontroli saglar

Pro-A Mill

e Aluminyum igleme icin kiigtik boyutlu moddler tipi vardir

o Aliminyum isleme icin bir cok ¢esiti vardir

¢ Dis Kenar Frezeleme, kavisli ylizey ve rampalama iglemleri

e Ylksek egim acili talas kiric formu mikemmel yiizey pUrizIiliga garanti eder

¢ Cok derin islemelerde bile, gelistirilmis icten sogutma sistemi miikemmel talas kontrol(i saglar

D isleme Ornegi

e ® S b

Kopyalama Dis Kenar ~ Rampalama igten Sogutma
Frezeleme Sistemi

D Uygulamal Uriinler

Tipi Uygulamali tiriinler icten Sogutma Sistemi

« Modiiler: @12~042

Kuigtik 6lcilti aliminyum « Saft: @12~042

isleme uygulamalari Pro-A 2000 + Kesici u¢: VDKT11T210N-MA o
VDKT11T220N-MA
Genel alimi isl + Modiiler: @40~@100
enel aliminyum isleme | 5 1 4000 « Saft: @32~040 O

uygulamalari "
+ Kesici u¢: VCKT220530N-MA

D Onerilen Kesme Kosulu

is Parcasi Kesme Hizi ve (m/dak)
Rm < 280 MPa 1000
Alliminyum Alasim
Rm > 280 MPa 800
Bakir Alasim Uzun talag 250
Termo Plastik - 300
Alliminyum Alagim Si<12% 800
Bakir Alasim Kisa talag 400
Magnezyum Alasim - 400
Duroplastik - 150
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E Pro-A Mill icin Teknik Bilgiler

9 Pro-A Mill ile Rampalama ve Helisel isleme ilgili Teknik Bilgiler

1. Rampalama 2. Helisel Kor Delik isleme 3. Helisel Acik Delik isleme
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Rampalama Helisel Kér Delik isleme Helisel Acik Delik isleme
Kod oD (mm .
(mm) a®(Maks)  Lmin (mm) ﬂl)(:l'\‘llné;ks dMaks (mm) ﬂl()nl;lrg)ak dMaks (mm) ﬂl()nl;lngl)ak dMaks (mm)
PAS2012HR 12 1.9 38 23 4.8 21 4.4 19 4.0
PAS2016HR 16 12.5 36 31 6.9 29 6.4 27 6.0
PAS2020HR 20 9.7 47 39 6.7 37 6.3 35 6.0
PAS2025HR 25 7.6 60 49 6.5 47 6.3 45 6.0
PAS2032HR 32 5.8 79 63 6.4 61 6.2 59 6.0
PAS2042HR 42 4.3 105 83 6.3 81 6.2 79 6.0
PAS4032HR 32 24.4 22 59 26.8 54 15.0 40 15.0
PAS4040HR 40 18.4 30 75 25.0 70 15.0 56 15.0
PAS4050HR 50 14.0 40 95 23.8 90 15.0 76 15.0
PAS4063HR 63 10.7 53 121 22.8 116 15.0 102 15.0
PAC(M)4080HR 80 8.1 70 155 221 150 15.0 136 15.0
PAC(M)4100HR 100 6.3 20 195 21.7 190 15.0 176 15.0
+ Lmin: ap = 8mm oldugu zaman Lmin = ap (mm)
« Lmin: Min.kesme uzunlugu egimi " tana®
a°: Maks. Rampalama agisi
ap: Paso
Frezeleme
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Pro-X Mill icin Teknik Bilgiler E

Kesici ucun asagisinda bulunan ¢ukur sayesinde giiclii bir baski par¢asi bulunur

Pro-X Mill

¢ Uc tabaninin icblkey tasarimi sayesinde guicli baglama

o Gelistirimis kesici ug yuzeyi ile iyi talas kaldirma ve az talas sarmasi saglanmistir
e Kesici ucun ylksek acisi iyi ylzey finis isleme ve dusiik kesme yiiklemesi saglar
o Yiksek Hizda Aluminyum islemek icin 6zel olarak tasarlanmigtir

o Egimli yuzey isleme ve Kare dis kenar frezeleme icin uygundur

9 Yiiksek Hiz Igln Baski Parcasi Sistemi

Baski Pargasinin 6zel tasarimi
sayesinde, Ylksek Hizlarda Kesici
Uc'un firlamasini engeller

Dustk kesme ylklemesi icin 3
boyutlu talas kirici

Cesitli kesici ug kose radydsleri
mevcuttur (R0.4 ~ R5.0)

+ FEM Analizinde Baski Pargasi dizayni
+ Kesici Ucun gugll Baski Parcasi

D Devir basi santifiiriij kuvveti

% 14000 A a .
3 —— D=20mm Isaretleme [ Kod - Maks. Devir]
E 12000 [~ =—— D=25mm
; = D=32mm
10000 [— === D=40mm
m—— D=50mm
8000 [— == D=63mm
D=80mm
6000 [~ = D=100mm
— D=125mm
4000
2000 /
l | | | | | -~
10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000 45000 50000
n (min™)
% Vida Torku = 4 N'm
% Takma uglu kesici ug: 6.8g
D Kesme Capina Gére Maks. Devir ) Onerilen Kesme Kosulu
Kesme capi 5000 Tipi 6000 Tipi is Parcasi Kesme Hizi ilerleme
o) | n(min") vc(m/dak) | n(min’) vc (m/dak) § Fare ve (m/dak) fz (mm/dis)
20 14,000 879 - - - Rm280 < MPa 1200 0.30
25 | 28000 2199 15,000 1,178 Allminyum Alasim | grog0 > MPa 1000 025
32 25,000 2,513 23,000 2,312 Bakir Alagim Uzun Talag atma 400 0.20
40 22,000 2,764 20,000 2,513 Termo Plastik - 350 0.15
50 20,000 3,141 18,000 2,827 Aliiminyum Alasim Si<12% 1000 0.25
63 18,000 3,562 16,000 3,166 v s Si=12% 300 0.23
80 16,000 4,021 14,000 3,518 Bakir Alagim Kisa Talas 500 0.20
100 14,000 4,398 13,000 4,084 Magnezyum Alasim - 450 0.20
125 13,000 5,105 11,000 4,319 Durop - 200 0.15
% Yazilan devirlerin bile altinda gercek islemelerde bazen kaza
ile takimin veya Kesici Uc'un kirllmasi olasidir. Bu gibi
durumlarda her zaman Ozel bir Koruma kabini veya kapi
gelebilicek hasarl minumuma indirir.
Frezeleme
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E Pro-X Mill icin Teknik Bilgiler

9 Pro-X Mill Rampalama ve Helisel isleme ile ilgili Teknik Bilgiler

1. Rampalama 2. Helisel Kor Delik isleme 3. Helisel Acik Delik isleme
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Rampalama Helisel Kor Delik isleme Helisel Acik Delik isleme
Kod @D (mm) a° Lmin ©@DHMaks dMaks ODHMaks  dMaks ODHMaks  dMaks
(Maks) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PAXS5020HR 20 8.4 68 34 5.0 32 4.7 27 40
PAXS5025HR 25 13.2 43 44 10.4 42 9.9 34 8.0
PAXS5032HR 32 9.5 60 58 9.7 56 9.3 48 8.0
PAXS5040HR 40 71 80 74 9.3 72 9.0 64 8.0
PAXCM5050HR 50 54 105 94 9.0 92 8.8 84 8.0
PAXCM5063HR 63 4.2 138 120 8.7 118 8.6 110 8.0
PAXC(M)5080HR 80 32 180 154 8.6 152 8.4 144 8.0
PAXC(M)5100HR 100 25 230 194 8.4 192 8.3 184 8.0
PAXC(M)5125HR 125 20 293 244 8.3 242 8.3 234 8.0
PAXS6025HR 25 9.0 63 44 6.9 42 6.6 38 6.0
PAXS6032HR 32 6.6 87 58 6.7 56 6.5 52 6.0
PAXS6040HR 40 121 47 74 15.9 72 154 56 12.0
PAXCM6050HR 50 9.0 63 94 14.8 92 14.5 76 12.0
PAXCM6063HR 63 6.7 85 120 141 118 13.9 102 12.0
PAXC(M)6080HR 80 5.0 113 154 13.6 152 134 136 12.0
PAXC(M)6100HR 100 39 147 194 13.2 192 13.1 176 12.0
PAXC(M)6125HR 125 3.0 188 244 13.0 242 128 226 12.0
* Lmin: ap = 10mm oldugu zaman
« Lmin: Min.kesme uzunlugu egimi Lmin= 2P (mm)
o. tana®
a°: Maks. Rampalama agisi
ap: Paso
) Dalma, Kanal Acma Ve Delme Igin Teknik Bilgiler 9 Isleme Ornegi
« Delme i¢in Kesme Kosulu @
ap (mm)
Tutucu . =
5000 Tipi 6000 Tipi Kopyalama  Helisel Kesme
@20 8 -
@25 4 1
032 4 6 @ @
@40~125 4 6
1. Delme ve Kanal Agma iglemlerinde sirasiyla
0 (@) — — Kanalagma & Rampalama
) ? @-0-@ o § Kesici U ap (mm) Dis Kgnar P
. Delme veya Kanal agma islemi sirasinda asagida XETK19 4 E
. - . ; . rezeleme
6nerilen bilgilere gére kesme hizi ve llerlemeyi %30 -
%50 dilsirtin XETK25 6
Frezeleme
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Pro-L Mill icin Teknik Bilgiler E

Yiiksek kaliteli parcalarin islenmesi i¢in yeni degistirilebilir uclu freze

Pro-L Mill

o Serbest yuzey ve yiiksek helis kenar bilesini ile gelistirimis diklik ve
daha dislk kesme kuvveti

¢ Mevcut Urlinle karsilastinldiginda kesme derinliliginin yarisindan fazlasi
kadar verimlilik artigi

o Sistem Uzerindeki ¢ift vidall sikkma tasarimiyla daha gugli sikistirma
¢ Helisel tipte talas havuzunun tasarimi ve sogutma sistemi uygulamasi sayesinde iyilestirimis talas akisi

D isleme Ornegi
Alin DigKenar  Kanalagma Rampalama Helisel Kesme
Frezeleme
D Ozellikler

2 vida ile ucun sistem Uzerinde
guicli sikilmasi

Takim ici sogutma sistemiyle
iyilestirilmis talas akisi ve arttiriimig
takim émri

Yiksek helis acisi sayesinde arttirimig
diklik ve azaltilmig kesme direnci

Cesitli R-Koése yaricapl takimlar

D Kod Sistemi
- Saft tip

PAL S 050 H R -3

Pro-L Mill Takim tipi Takimcapr  Sogutmatiirii  Kesici Yon Dis Sayisi Takim Boyu Saft capi

S: Saft 050: @50 Isaretlenmemis: Higbiri R: Sag 3:3 Dis S: Standart tip 40: @40
H: icten su vermeli L: Sol M: Orta tip
L: Uzun tip

+ Kesici tip

C \Y 063 H

Pro-L Mill Takim tipi Olgii birimi Takim capi Sogutma tiirii Kesici Yon
C: Kesici M: Metrik 063: 063 Isaretlenmemis: Hicbiri R: Sag
H: igten su vermeli M: Coklu kenar
D Talas Kiric
Kullanilacak malzeme Kesici uc tip Kenari tip Ozellikler
Al MA g @ Aliminyum islemek icin gelistiriimis kenar ve parlatiimis yuzeyi
. milkemmel isleme kalitesi saglar
Kesimi zor sert ML ' @ Dusuk kesme direncine sahip talas kirici dizyni, kesimi zor olan sert malzemelerde ve
malzemeler dustik kesme kuvvetlerinde mii kemmel isleme kalitesi saglar
Frezeleme
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E Pro-L Mill icin Teknik Bilgiler

D Kesme kalitesi ve talas kirici secimi

Kategori M (Paslanmaz celik)
Kalite PC5300/PC5400 HO1 PC5300/PC5400
MA - @)
ML O - O

D Kesme performansi
3 Aie061 (HrC30)

= Kesme Kosulu
vec =500 m/dak, fz = 0.2 mm/dis,
ap =30 ~ 60 mm,
ae =1 ~5 mm (Finisg isleme: 1 mm, Kaba isleme: 5 mm)
z=3

9 Pro-L Mill ile Rampalama ve Helisel isleme ilgili Teknik Bilgiler

1. Rampalama 2. Helisel Kor Delik isleme 3. Helisel Acik Delik isleme
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Rampalama Helisel Kér Delik isleme Helisel Acik Delik isleme
Kod oD (mm)| . ODHMaks dMaks ODH dak dMaks ODH dak dMaks
e (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PALS032HR-2520 32 337 170 62 36 60 35 55 32
PALS032HR-2525 32 337 170 62 36 60 35 55 32
PALS032HR-2532 32 337 170 62 36 60 35 55 32
PALS040HR-2S32 40 212 270 78 29 76 28 Al 26
PALS040HR-2540 40 212 270 78 29 76 28 71 26
PALS040HR-2542 40 212 270 78 29 76 238 71 26
PALS040HR-3532 40 212 270 78 29 76 28 71 26
PALS040HR-3540 40 212 270 78 29 76 238 7 2.6
PALS040HR-3542 40 212 270 78 29 76 28 7 26
PALS050HR-3S32 50 2.08 275 98 36 96 35 91 33
PALS050HR-3540 50 2.08 275 98 36 96 35 91 33
PALS050HR-3542 50 2.08 275 98 36 96 35 91 33
PALS063HR-4S32 63 1.76 325 124 338 122 38 17 36
PALS063HR-4540 63 1.76 325 124 38 122 3.8 17 36
PALS063HR-4542 63 1.76 325 124 3.8 122 38 17 36
PALS063HM-4S32 63 1.76 325 124 38 122 38 17 36
PALS063HM-4S40 63 1.76 325 124 338 122 38 17 36
PALS063HM-4S42 63 1.76 325 124 38 122 38 17 36
PALCMO063HR 63 1.76 325 124 38 122 38 17 36
+ Lmin: ap=10mm oldugu zaman
+ Lmin: Min.kesme uzunlugu egimi Lmin = i ap 5 (mm)
a°: Maks. Rampalama agisi ana
ap: Paso
Frezeleme
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Pro-XL Mill icin Teknik Bilgiler E

Aliiminyum iglemede verimliligi en list seviyeye ¢ikarmak icin derin frezeleme takimlari

Pro-XL Mill €&

o Verimlilik- Aliminyumda derin dik kenar kesme islemi tek bir paso ile bitirilerek kesme suresi kisaltiimigtir
¢ Yiiksek kalite- Dik kenar isleminin tek paso ile yapiimasi, dik kenar yizeylerinin pUriizsiiz olmasini mimkun kilar
« Baskilama istikrari- iki-vidall baglama sistemi saglam baskilama saglar

D Ozellikler

Mevcut kesiciler Pro-XL Mill

yaklasik
4 paso sonunda
tamamlanmigtir

Tek pasoda
tamamlanmigtir

Maks. ap: 57 mm

sistemi

Giiglii iki-vidali baglama

« 4 kat daha kisa kesme sliresi

Uclarin ayna benzeri ylizey finisi sayesinde
gelismis talas akisi ve ug yiizeyinde

* Yan ylizeylerde ek bir isleme gerek birakmayan tatmin edici yuzey finisi talagbirikmesinin cnlenmesi
D Uygulama 6rnekleri
N Arors
= Kesme kosulu = Takimlar
vc = 500 m/dak, fz = 0.25 mm/dis kesici uclari LDET650550PPFR-MA
ap=56mm,ae=1mm Kalite HO1
z=2 Kater BT50-PXL04090HR-2F (@D =40 mm)

Frezeleme
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