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E Yanal Kanal Freze icin Teknik Bilgi

Kanal Frezenin Ayarlanmasi

D Kod Sistemi
P: Diiz tip
T ELaE)
B: Flansli tip
A: Kanal frezenin T Sadece Yarim Kenar Kesici Takimlarnin
ayarlanmasi Minimum genisligi yazilir.
Ayarlama Kesici Takim tipi Kesicinin Maksimum Genisligi
125 14 18 - R
Kesici ug Kesici ug Kesici capi  Kesicinin Minumum Kesme Yonii
Baglama sekli Yerlesimi (9) Genisligi i
Isaretsiz R L
R: Radyds tipi FC Tam Kenar Yénsiiz Sag Sol
: (SDXT Kullanan) Kesici Takimlar Tam Kenar Kesici | Takimlar Yarim Kenar
oS Diiz tipi Flang! tipi

T: Tegetsel tipi _ . HC Yarim Kenar
(CNHQ Kullanan) € Kesici Takimlar

D Tanjantiyel Tip (Yilksek Esnemezlik) ) Radyal Tip (Diistik Kesme Yiikii)

+ SDXT

« Orta/Kaba Igleme + Orta/Finig
+ Glcli esnemezligi sayesinde, Orta Kaba islemede mikemmel bir + Kiiciik genis kesmeler i¢in uygundur (12~24 mm)
performans saglar (14-30 mm) + 3D talas kiricisi sayesinde yumusak bir kesme saglanir
+ Agar Darbeli ve derin kesme islemlerinde iyi performans saglar * Bir ok farkli talas kirici kullanilabilir islemin tipine gére (MF, MM, FA)

+ Ekonomik Kesici Uglar'in ug basina 4 Késeside kullanilabilir

D Kesici Ug Ozellikler

+ Kusursuz ayarlanabilir Kenar Kesici Takimlar, kesicinin genisligini kontrol edebilir 5 ¢m oranlarinda

+ Kesicinin genigliginin +1.5 mm ayarlanabildiginden beri sadece tek bir kesici bir cok kesme cesitliligine sahip oluyor

« Tespit Parcasi i¢in ¢zel olarak dizayn edilen baski pargasi mikemmel esnemezlik saglar

« Kesici Ucun Tegetsel tip baski parcasi sistemi sagladigi glic sayesinde biiyiik kesme genisligi olan islemleride yapmasini saglar
+ Kesici Ucun 3D talas kiricisi yumusak bir kesmein yaninda orta ve finis islemlerinde dlsiik kesme ylklemesi saglar

O Kullanim Kilavuzu * Ayarlanabilir kanal frezenin montaj

1. Baski pargasini® baski parcasi cebine@ baski vidasi@ ile hafifce baglayin
2. Tespit parcasini® tespit parcasi cebine@ anahtar yolu® boyunca yerlestirin
3. Tespit parcasi vidasini® tespit parcasinin uygun pozisyonunu sabitleyecek sekilde hafif sikin
4. Althik vidasini@ 70~80N.m tork kullanarak sikin
5. Kesici ucu@ tespit parcasinin® ug cebine taktiktan sonra,
uc vidasini kullanarak 40-50 N tork ile sikin®

(L)

- Salgi ve Kesme Genisliginin Ayarlanmasi

1. Temizlendikten sonra freeze kenarlarini ayarlamak icin komporatére yaklastirin

)“‘ D Cep 2. Once @altlik vidasini gevsetin daha sonra Maltiik pargasini 8N.m tork kullanarak sikin

5 5 Basts Vi ® Anahtar Yolu i g;sllslzl tal.<|m|n genisligi ayarlanir, komparatore kullanarak kesici kenarin yuksekligi 6l¢tillir
. Ik vidasi 70~80 N.m tork kullanilarak sikilir

5. Ayarlamay bitirmek icin ®konik vidayi giiclu bir sekilde sikin

D Tespit Parcas
@ Kesici ug
® Kesici ug vidasl
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Tanjantiyel tip

D Kesici Uc ve Kesici Tipi Basina Kesme Genisligi

CNHQ g

(mm)
Kaplamali Yarim Kenar Kesici Tam Kenar Kesici
Kod Takimlar Igin Kesme  Takimlar Icin Kesme L d t
NCM325 PC6510 Genisligi (ap) Genisligi (ap)
CNHQ1005 -C0.5 9.0 14-18
-R0.5
-cl0 10 10 5.4
“R1D 85 1417
CNHQ1305 - C0.5
-R0.5 12 18~21/21~24
-C1.0
-R1.0 1.5 18~21/21~23 127 10 5.4
-C1.5
-R15 1 18~21/21~22
CNHQ1606 -C0.5
-R05 15 24~27/27~30
-C1.0 145 24~27/27~29
-R1.0
15 16 12 6.4
-R1.5 14 24~27/27~28
-C2.0
“R20 135 2427
2 Kullanilabilir Kesici E346, E347  2) Kullanilabilir Malafalar ve Civatalar icin sayfa E371~E373
D Onerilen Kesme Kosulu
I1ISO Kalite vc (m/dak) fz (mm/dis)
NCM325 190~310
PC3500 160~270 0-10-0.30
PC5300 90~150
L NCM335 180~290 0-10-0.30
PC6510 140~230 0.10~0.30

Radyal tip

oy
D Kesici Uc ve Kesici Tipi Basina Kesme Genisligi MA‘MF . E )
mm
Kaplamal Kaplamasz| Yarim Kenar Kesici Tam Kenar Kesici
L8 o9 99090 90 oo Takimlar Igin Takimlar Igin
Red 22 § § § § § § D § g — | Kesme Genisligi Kesme g t
228 L8ERRRPRER 2 (ap) Genisligi(ap)
SDXT 09M405R-MA [
09M405L-MA
09M405R-MF J e 6 6 0 O 12~14
09M405L-MF 8 14-16 9.525 4
09M405R-MM [ N ) e 6 6 06 0 ©
09M405L-MM [ J ()
130508R-MA ()
130508L-MA 16~18
130508R-MF (] e 6 6 0 o 18~20
130508L-MF 105 20-22 135 556
130508R-MM [ K J e ©6 6 06 0 © 22~24
130508L-MM
-:») Kullanilabilir Kesici E346, E347 -@ Kullanilabilir Malafalar ve Civatalar igin sayfa E371~E373
D Onerilen Kesme Kosulu
ISO Kalite vc (m/dak) fz (mm/dis)
NCM325 190~310 0.08~0.30
NCM335 180~290 0.08~0.25
PC3500 160~270 0.10~0.25
PC9530 90~150
i PC5300 90-150 0.10~0.25
PC8110 140~230
PC6510 140-230 0.10-025
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