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High feed Cutter icin Teknik Bilgiler E

High feed Cutter d6kme demir ve hafif alasim celik icin ekstra
hatve caligtinr

High feed Cutter

e Dékme demir ve hafif alasimli ¢elikler icin daha fazla dis sayisina sahip yuksek ilerlemeli takim
¢ Takim degistirme sUresini dustren hizli degistirme tipi

e Kesme kenari tirlamasi kontrolludir

¢ 160 capin altindakin takimlar hizli degistirmeli tip, cap Q200 Uzeri 2 pargal tip

D Kesici U¢ Ayarlanmasi Kilavuzu

* Yuksek ilerlemeli kesicideki salginin kesin olarak gorilmesi icin ézel ekipman kullaniimalidir
Adaptoér tipi Silindirik tipi Diiz tipi

Kesici ana govdesi
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- Genel olarak @160 ¢ap asagis! icin bir parca tipi - Genel olarake200 ¢ap yukarisi icin 2 parga tipi - Kiiglk 6lctlu kesiciler icin uygundur basit
icin kullanilir icin kullanilir yapisindan dolayi
- Ayarlanmis dlctide olan kesiciler igindir, ayni anda - 3 ayarlanabilir kilavuz silindir sayesinde - Kesiciyi makineye bagli iken montaj yapabilirsiniz
hem montaj hemde kontrol yapilabilir bir cok éictide kesici Makineden s6kmeye ihtiyaciniz yoktur

- Plakay kendi basiniza yapabilirsiniz

+ Adaptér/Silindirik Tip Icin Kesici U¢ Ayarlamasi

. Kesici ekipmani temizleyin

. Isaretlemenin kesici ile ayni yiikseklikte olmasi gerekmektedir

. Kesici uglari ug yatagina isaretleyicinin sonuna gelicek sekilde oturtulup anahtar ile sikilir

. Isaretleyiciyi Komparotér cetvel ile degistir

. Salginin tamamen él¢iin

. Eger kesici u¢ gereginde fazla salgi yaparsa baskiyi gevsetin ve salgiyi ayarlayin (Kaba isleme icin 10~20y, finig isleme i¢in 5~10p)
. Baskiyi (tork 7-8N.m) sikin

. Komparotér cetvel ile son salgiyr él¢in
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Not: - Baski Parcasini eger ¢ok sikarsaniz, kesicinin bicimin bozulmasindan dolay: salgi daha kétti olur
- Baski Pargasini sikarken torklu anahtar kullanmak ¢ok daha kesin bir ayarlama saglar

D Adaptor (9200~0450) oc:
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Kod @D od @d1 Qd2 Qds Qda @ds (%]o] QC1 QC2 N Kesici
APR 200 180 47.625 26 18 - - 80 120 101.6 4 2200
250 230 47.625 26 18 - - 120 170 101.6 - 4 @250
315 295 47.625 26 18 32 22 180 230 101.6 177.8 6 @315
355 335 63.50 26 18 32 22 220 270 101.6 177.8 6 @355
400 370 63.50 26 18 32 22 250 300 101.6 177.8 8 2400
450 420 63.50 26 18 32 22 300 350 101.6 177.8 8 2450
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E High feed Cutter icin Teknik Bilgiler

9D Yiiksek ilerlemeli Kesici Takim Tipleri ve Ozellikleri

Kod Kesici Cap Is Parcas, Minumum Yiizey | 5000 Tipi icin Yaklagm_a acisi ve Maks. | Eksenel EGim| Radyal Egim Kullanilabilir
Uygulamalar Kaba Isleme kesme derinligi Acisi Acisi kesici uc
ANH4000 Dokme Demir 0 . . SNCN1204ENN
ANH5000 | 219090 | \abaisleme 252 o o2 N ® SNCN1504ENN
-
Dékme Demir o =
CDH4000 : a2 . . SDCN42R
CDH5000 100~2450 K?pa .I§Ieme 18Z L 651 ©= +10 +5 SDCNS53R
Finis Isleme DY/
25°
Aliminyum ] oS
DEH5000 2100~0450 alagimi 20z a %60“ o +14° +6° HECNO090408FN
Kaba isleme = i
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DPH5000 2100~2450 Kgb_a Isleme 12Z B a §60 o +5 3 HPEN090408-WC
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PNH4000 Dokme Demir o 2 . . SNEF435
PNH5000 | 2'%9%0 | Eiisisieme 122 L N ® SNEF535
" . ] w
PPHA000 | O125-p4so | Dokme Demir 12 io' 45 5 SPEN120416-WC
Finis Isleme _

D Onerilen Kesme Kosulu

i Kesme Kosulu
Is Parcasi Kalite Not
vc (m/dak) fz (mm/dis)
100~230 0.05~0.20 PC6510 PVD Kaplama
Dokme Demir
80~150 0.05~0.20 HO1, G10 Kaplamasiz
400 0.10~0.30 PC6510 PVD Kaplama
Aliminyum alagimi
400 0.05~0.20 HO1, G10 Kaplamasiz
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