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Rampa, Helisel

Future Mill
P-positive

FMRS

2500/3000
4000/5000
6000

017~050

P-pozitif bosluk agisl, kalip celigi
ve yuksek direngli alagimda
yiksek rijitlik ve islenebilirlik saglar

Ucun diiz bosluk yiizeyi
isleme esnasinda etkilegimi
ve dénmeyi énler
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HEms P
1000

08~021

Ucta helis kesme kenari,
diisik kesme yliki ve

kdsede artinimis tokluk

Cift bosluk acisi (11,13) ile
artan rijitlik, yiksek ilerlemede
etkilesimin énlenmesi

Takimin negatif eksenel kesme
acisinda ayarlanmasi ile artan
capaklanma direnci
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~E255

HRM

HRMS
08/10/13/15

15°

020~263

Gift baskili baglama
sisteminde kuvvetli baski

3 kdse kullanimi

Yiiksek ilerleme kesme iglemi
ile diisik kesme yuku
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HRMDS
06¢@
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14°
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6 kdse kullanimi, Yiksek
ilerleme, gok fonksiyonlu, Tek
vida baglantili oimasi
konforlu kullanim saglar
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Tangen-
Pro

TP2ps®

90°

032~050

Guglu baskilama sayesinde
zorlu kesme kosulunda bile
ylksek kalitede sonuglar
elde edilir
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Tank Mill

THE

90°

025~050

Sag helis agis! iyi talas
tahliyesi saglar Ozel ylizey
isleme, gévdenin kiriimasini
engeller ve rijitligi arttinr
Guglu kesme kenari
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Laser Mill

LBEOIO
LREI]

08~032

Hassas kaliplar icin takma
uclu kiiresel parmak freze
Basit tasarimli rijit tutucu ile
finis isleme Kesme sivisi
(MQL) kullanilabilir

E295
~E299

LBEJJ-C
LREOO-C

J8~32

Hassas kaliplar icin takma
uclu kiresel parmak freze
Basit tasarimli rijit tutucu ile
finig Isleme Kesme sivisi
(MQL) kullanilabilir

E295
~E299

Mach Mill

BFE

016~032

S tipi egrisel tasarim ve V
baglama uygulamasi ile
yUkseltilmig Igleme
performansi

E300

GBE

J16~050

Operasyon slresince kenarin
helisel dizayni kesme yUkinu
azaltir Dénmeyi engelleyen
gulvenlik uygulamasi takim
Oémriinin artmasini saglar

E301

BRE

J20~063

Kanal tipi talas cebi etkin talas
tahliyesi saglar Gelistirimis
kenar tasarimi saftin
kiriimasini énler

E304

HAVE

Cok Kenarll@

STek Kenarh @

90°

@16~050

Daha hizli ve etkin dikey
isleme icin Z-eksen ilerlemeli
dalma Takimlari

Tam ¢ap ile isleme

[ ] E308

E309
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