#= AKIFSAN

” MAK. HIRD. SAN. TiC. LTD. STi.

F F Endmill

FME4000 (Standart)

01

@ it h6 i¢ Yapi oD Tolerans
PC203F  o6-012 | -0.01~-003 Q @ @ @ ®
mm)

Kod R oD d 0 0 L M?r';; P %ﬁ“:yf‘s’ﬁf
FME 4060-050-R05 0.5 6 6 45 18 50 0.35 0.7
@ 4080-060-R05 0.5 8 8 6 24 60 0.45 0.8

4100-070-R10 1.0 10 10 75 30 70 0.65 13

4120-075-R12 12 12 12 9 36 75 0.78 16

FMLE4000 (Uzun)

HA hé ic Yapi oD Tolerans
@ 0.d PC203F  ©6-012 | -0.01~-0.03 ‘:37 EQ @ 69 @ ®
(mm)

Kod R oD od 0 0 L Mz"‘fm )ap %Aa“é'y':‘s’ﬁf

FMLE 4060-090-R05 0.5 6 6 4.5 30 90 0.35 0.7

@ 4080-090-R05 05 8 8 6 40 90 0.45 0.8
4100-100-R10 1.0 10 10 7.5 50 100 0.65 1.3
4120-110-R12 12 12 12 9 60 110 0.78 16
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T Endmill icin Teknik Bilgi F

Dis cerrahisi malzemesi islemek icin parmak freze

T Endmill €&

e Zirkonya, titanyum, Co-Cr, wax, PMMA, vb yapimi digle ilgili protezleri islemek igin

e Her materyal tipi ile dogru kaliteyi eslestirerek iyilestirilmis kesim performansi

o lyilestirimis kesim kenari dizayni sayesinde iglenen ylizeyde milkemmel finig ve énlenmis purizliliik
e Her isleme tipi igin 6zel Griin sekli

2 Kod sistemi

T Z E 2 030=050=-N100 S04 (Z-MATCH)

T Endmiill Tip delme @ boyun uzunlugu isleme yapan

BE: Kiiresel parmak freze 030: 3mm N100: 10mm
FE: Diz parmak freze
RE: Radiis parmak freze

is Parcasi Kanal no Biitiin boy saft @
Z: Zirkonya 2: 2 kanallyiv 050: 50mm S04: 4mm
T: Ti/Co-Cr
W: Wax/PMMA
D Ozellikler

* Her igsleme igin 6zel Griin e - Piyasa taleplerini karsilar
* Her is parcasi icin dzellestirilmis kalite - Cesitli implant materyalleri icin iyilestiriimis performans saglar
« lyilestirilmis kesim kenari dizayni - mitkemmel islenebilirlik saglar

S 55

Tegetsel kesim kenari sekli Merkez eslesmeli kiiresel sekil
« Tek gegisli bileme uygulandi « Yuksek merkez eslesmeli sekil kiiresel noktada bosluk agisi saglar
« Islenen yiizeyde mikemmel finis ve « Kuresel nokta seklinin kesim kenarlari miikemmel aginma direnci ve
Onlenmis purizlaluk kesim performansi saglar
D zirkonya icin kalite ¢dziimii D Titanyum icin kalite ¢oziimii
*ND3000 gelisimi (elmas kaplamali kalite) *PC2510 gelisimi (Yiiksek sertlikte celik icin kaplamali kalite)
- Seramik ve grafit islemede mikemmel olan yiiksek sertlikte - Kaplama sonrasi uygulama ylzey finisini gelistirmek iin uygulandi

elmas kaplama - Yiiksek termal soklarla birlikte kuru uygulamanin ve yiiksek sertlikte geliklerin

- Kaplamali tabakalara mikemmel kavramasi sayesinde darbeli islemesi igin iyilestirilmis kalite. Ultra ince i¢ yapi istikrarli performansa
ylksek hiz ve orta agirlikta kesim icin iyilestirilmis izin veren yliksek tokluk 6zelligi tasir
ND3000 yuzeyi Kaplamall tabakalarin enine kesiti
- -

asinma direnci

ISmis
yuzey finisi

Yiiksek sertlikte elmas kaplama  Zirkonya igin ézellestirimis kalite - ST Rpn s W0 .
(Hv 10,000) Milkemmel aginma  mikemmel yapisma saglar Kaplama'sonrasiuygulama : B'“,“En‘s"'adan Igap[ama
direnci saglar
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F T Endmill icin Teknik Bilgi

D Performas degerlendirme

T Endmill

m is Parcasi Co-Cr = Test sonucu
s Kesme vc (m/dak) = 150, Kullanim = A
kosulu  fz (mmidis) = 0.08 ‘ N e w
ap (mm) =0.13 | ' e
ae (mm) = 0.7, 1slak — - §
® Takimlar  TTBE2030-050 - - =
Rakip

Rakip

T Endmill
Yeni kalite PC2510 sayesinde aginma ve
tokluga mikemmel direng

D Uygulama ornekleri

» Kullanim  Implant kaplama = Test sonucu
® is Parcasi Zirkonya g A
= Kesme ve (m/dak) = 140 2 W
kosulu  fz (mm/dis) = 0.05 g
ae (mm) = 0.6, Kuru g 200
® Takimlar  TZBE2020-044-N200S03 (DOF) =
7T Endm]lli F(aklpi o
D Onerilen Kesme Kosulu (Titanyum & Co-Cr)
Cap (9) Uygulama ap (mm) ae (mm) n (dak) vf (mm/dak)
3.0 Kaba 0.12 0.7 10,500 1,150
25 Orta 0.08 0.53 11,500 850
2.0 Orta 0.08 0.42 14,500 850
1.5 Finis 0.04 0.32 19,000 850
1.0 Finis 0.02 0.07 28,500 850
0.6 Finis 0.02 0.07 28,500 850
D Onerilen Kesme Kosulu (Zirkonya)
Cap (9) Uygulama ap (mm) ae (mm) n (dak-') vf (mm/dak)
3.0 Kaba 0.5 1.5 23,500 1,600
25 Orta 0.3 1.25 28,000 1,200
2.0 Finis 0.3 1.0 35,000 1,200
1.0 Finis 0.1 0.2 38,500 1,050
0.6 Finis 0.1 0.2 63,500 630
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T Endmill Siparis Formu F
D T Endmill Siparis Formu

« Stop bilezikleri ve diger takim kaynaklari siparise gore yapilabilir

[ Veri sayfasi ]

isleme tipi

is Parcasi

Disle ilgili materyal

Kesme Cap (D1)

Saft Capi (D2)

L2
Kesim boyu (L1)

L3
\
Boyun uzunlugu (L2)

L4
Stop bilezik
pozisyonu (L3)

Biitiin uzunluk (L4)

Stop bilezigi sekli

% Ozel bir siparis verirseniz, lutfen bu formu tamamlayin ve KORTEK satis temsilcinize génderin

[ Stop bilezigi 6zellikleri ]
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t oD_o t
< Plastik ring > < E tipi ring >
(mm)
Stop ring Saft Cap
Tip
oD_o oD_i t 23 4 a6
@755 a3 4.45 [
Plastik ring Q7.7 o4 5.0 )
©10.5 6 6.5 ([ ]
E tipi ring @6.0 @2.5 04 )
x Ozel dlglileri KORTEK satis temsilcinize génderdiginizde stop bilezidi siparis tizetine yapilabilir
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