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Aliminyum icin Parmak Frezeler ile ilgili Teknik Bilgiler

lyi yiizey kalitesi

Aluminyum icin Parmak Frezeler

e Minimum kesme yUku ve talas yigiimasi

e DLC kaplama
- Daha yuksek sertlik(Hv3000-7000), kaplamasiz parmak frezelere gére daha uzun takim émri
- Surtinme katsayisi disik oldugundan mikemmel yaglama 6zelligi (u<0.1)
- lyi talas tahliyesi

e Aliminyum, Aliminyum alasimlari, Bakir ve Bakir alagimlari

) Bakir & Aliiminyum igleme

* Talas yigiimasi

+ Dusuk 1s1l direng, islemeden sonra gereksiz gerilme veya hassasiyet problemi yaratabilir
+ Dusuk sertlik sebebiyle ¢izik olusumu

+ Kenar aginmasi nedeniyle dustlk takim émr

) Bakir & Aliiminyum igleme problemlerinin ¢oziimii

+ Kesme yukini ve talas yigiimasini azaltmak icin daha yliksek kesme agisi, keskin kenar, ve yag (MQL) kullanin
+ Daha kaliteli ylzey icin kesme hizini (vc) yikseltin ve paso miktarini azaltin

D Onerilen Kesme Kosulu (SSEA2000)

. Dik kenar frezeleme Kanal Acma
Is Pargas Aliiminyum Alasimlan Aliiminyum Alasimlari (D6kiim) Aliiminyum Alasimlari Aliiminyum Alasimlari (Dokiim)
(A7075) (AC4B) (A7075) (AC4B)
; Kosullar - - - -
Devir llerleme Devir llerleme Devir llerleme Devir llerleme
Cap (9) n (dak') vf (mm/dak) n (dak) vf (mm/dak) n (dak) vf (mm/dak) n (dak) vf (mm/dak)
1 40,000 480 40,000 368 40,000 368 40,000 280
2 40,000 880 38,000 680 38,000 680 32,000 440
3 32,000 1,120 25,000 760 25,000 760 21,000 480
4 24,000 1,200 19,000 800 19,000 800 13,000 520
5 19,000 1,280 15,000 880 15,000 800 13,000 560
6 16,000 1,520 13,000 960 13,000 880 11,000 600
8 12,000 1,520 9,500 960 9,500 960 8,000 640
10 9,500 1,520 7,600 960 7,600 960 6,400 640
12 8,000 1,520 6,400 960 6,400 960 5,300 640
16 6,000 1,520 4,800 960 4,800 800 4,000 576
20 4,800 1,200 3,800 800 3,800 776 3,200 528
Uygulama
@D
, = Dik kenar frezeleme paso miktari (ap) = Kanal agma paso miktari (ap)
ap ve radyal derinlik (ae) — +ap: <D (Maks: 12mm)
ael] +ae:<0.2D (D< @3) ap
:<0.5D (D =2Q@3) [
+ap:<2.0D
% Is parcasinin rijit bir sekilde baglanmasi gerekir. Vibrasyon olmasi durumunda, devir ve ilerlemeyi ayni oranda azaltin
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Aliminyum icin Parmak Frezeler F

SSEA2000/3000 (Diiz)

¢ PO s
IR
- % m[&) - - ﬂ @d[ Sekil.2
. ¢
L
oD Tolerans
0 (A B (=) () oo oo
FIJ3[](][] @11~020 | -0.020~ -0.050
(mm)
Kod oD ad 0 L Sekil.
SSEA 2010 1 6 3 40 1
2015 1.5 6 4 40 1
0 2020 2 6 6 40 1
2025 25 6 7 40 1
2030 3 6 10 45 1
2035 815 6 10 45 1
2040 4 6 12 45 1
2050 5 6 15 50 1
2060 6 6 15 50 1
2070 7 8 20 60 1
2080 8 8 20 60 1
2090 9 10 20 70 1
2100 10 10 25 70 1
2110 11 12 25 75 1
2120 12 12 30 75 1
2130 13 16 30 90 1
2140 14 16 35 90 1
2150 15 16 40 90 1
2160 16 16 40 90 1
2180 18 18 45 100 1
2200 20 20 45 100 1
SSEA 3020 6 6 40 2
3030 3 6 10 45 2
d 3035 3.5 6 10 45 2
3040 4 6 12 45 2
3050 5 6 15 50 2
3060 6 6 15 50 2
3070 7 8 20 60 2
3080 8 8 20 60 2
3090 9 10 20 70 2
3100 10 10 25 70 2
3110 11 12 25 75 2
3120 12 12 30 75 2
3130 13 16 30 90 2
3140 14 16 35 90 2
3150 15 16 40 90 2
3160 16 16 40 90 2
Ozel Parmak Freze Siparisi: SSEAOOOOI-L
Orn.1) 3 kanalli, gap: 6.3.1:17, L: 60 SSEA3063 17-60L
Orn.2) 3 kanalll, cap: 6.3.Standart Tip SSEA3063
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F Aluminyum icin Parmak Frezeler

SSBEA2000 (Kiiresel)

@@ e —

—
c:

AA Karbur '9 Yap' oD Tolerans
45 DLC .
03000 m 0~ -0.03

(mm)

Kod R @D ad 0 L
SSBEA 2010 0.5 1 6 3 70
2015 0.75 1.5 6 4 70
O 2020 1 2 6 6 70
2025 1.25 2.5 6 8 70
2030 1.5 3 6 10 70
2035 1.75 3.5 6 10 70
2040 2 4 6 12 70
2045 2.25 4.5 6 15 80
2050 25 5 6 15 80
2055 2.75 5.5 6 15 80
2060 3 6 6 15 80
2065 3.25 6.5 8 20 90
2070 3.5 7 8 20 90
2075 3.75 7.5 8 20 90
2080 4 8 8 20 90
2085 4.25 8.5 10 25 100
2090 45 9 10 25 100
2100 5 10 10 25 100
2110 55 11 12 30 110
2120 6 12 12 30 110
2130 6.5 13 16 35 120
2140 7 14 16 35 120
2150 7.5 15 16 40 120
2160 8 16 16 40 120
2170 8.5 17 20 40 130
2180 9 18 20 45 130
2190 9.5 19 20 45 130
2200 10 20 20 45 130

Ozel Parmak Freze Siparisi: SSBEA2000I-L
Orn.1) 3 kanall, ¢ap: 6.3.1:17, L: 60 SSBEA3063 17-60L
Orn.2) 3 kanalli, ¢ap: 6.3.Standart Tip SSBEA3063

D Bakir/Aliminyum isleme Teknigi

+ Kesme kenarinda yuksek egim agisi, keskin kesici takim ve sogutma sivisi ile kesme yuku ve talas yigilmasini minimize eder
+ Daha ylksek kesme hizi ve daha disik paso miktari daha kaliteli ylizey saglar ve Uretkenligi arttirir
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