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H Endmill icin Teknik Bilgi F

Yiiksek sertlesmis celik icin yiiksek hizda isleme icin parmak freze

H Endmill €2

e HRC70 altindaki isil islemli ve sertlesmis celik kesimi igin
e Yeni kaplama teknolojisi aginma direncini gelistirir

e Yeni bir sekil islenebilirligi gelistirir

o Net isleme yetkinligi ve yuksek hiz

D Ozellikler

* Yeni kalite (PC303S, PC310U) - Ultra ince i¢ Yapi and AITiSiN kaplama mikemmel asinma direnci garanti eder
o Ozel kenar uygulamasi - Ozel kesim kenari dizayni daha uzun (riin émrii ve daha az talaglanma icin uygulanir
e Tolerans h5 ile yiiksek netlik - Yuksek kalitedeki Gretim sistemi tim seriler boyunca Tolerans-h5 e olanak saglar

0Ozel kenar uygulamasi Oncesi
sonrasi

D PBE (Kiiresel) D PRE (Kose Radyiislii)

Kesim yuku
dagitilir

Kiirenin S sekli H-parmak freze radlis ~ Kose R yeni sekli Kése R tolerans 6lgim
sonuglari
« Kirenin S sekli kesim yikini dagrtir - Kdse R yeni sekli kesim yukinu azaltir
- Kiire R Toleransi +0.005mm altinda - Kdse R tolerans +0.005mm altindadir

D Performas degerlendirme

. £ 80 M HEndmill ™ RakipA M Rakip B Az
m |s Parcasi STD11 (HRC60) ‘ag 75
» Kesme  Cap=08.0, n (dak") = 4,000, vc (m/dak) = 100 270 [ Wbt A g gy
kosulu vf (mm/dak) = 800, fz (mm/dis) = 0.05 8 65 — gt e ety
ap (mm) = 8.0, ae (mm) = 0.25, Kuru 60—ty i g
m Takimlar PRE4080-100-R05 55
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% Ozel kesim kenari dizayni kesim ylkuni azaltir
ve Griin émranii uzatir 40 o
Kesim siresi (S)
Parmak Frezeler
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D Onerilen Kesme Kosulu (PRE4000 Kése Radyiislii)

is Pargasi Sertlesme 6ncesi celik Sertlesmis celik Yiiksek sertlesmis
(HRC35~45) (HRC45~55) (HRC55~70)
Kosullar - - -
Devir llerleme Devir llerleme Devir llerleme
Cap (9) n (dak™) v (mm/dak) n (dak™) v (mm/dak) n (dak) vf (mm/dak)
3 17,300 1,250 11,500 840 7,500 256
4 13,200 1,300 8,800 880 5,600 268
5 12,500 1,500 8,300 1,000 5,100 296
6 10,350 1,400 6,900 950 4,200 280
8 7,800 1,350 5,200 900 3,200 264
10 6,150 1,260 4,100 840 2,550 248
12 5,250 1,260 3,500 840 2,100 240
Uygulama

pe

ap

ae

m Dik kenar isleme derinligi (ap) ve radyal derinlik (ae)

+ap=0.1D
+ae =0.03D

x Is Pargasi siki sikiya baglanmali. Titresim durumunda, R.P.M ve ilerleme oranini ayni oranda azaltin

D Onerilen Kesme Kosulu (PRE4000 Kése Radyiislii)
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is Parcasi Sertlesme dncesi celik Sertlesmis celik Yiiksek sertlesmis
(HRC35~45) (HRC45~55) (HRC55~70)
Kosullar ; . .
Devir llerleme Devir llerleme Devir llerleme
Cap (0) n (dak") vi (mm/dak) n (dak) vi (mm/dak) n (dak) vi (mm/dak)
3 17,300 544 11,500 336 7,500 128
4 13,200 560 8,800 352 5,600 136
5 12,500 644 8,300 400 5,100 144
6 10,350 616 6,900 384 4,200 144
8 7,800 576 5,200 356 3,200 132
10 6,150 544 4,100 332 2,550 124
12 5,250 544 3,500 332 2,100 124
Uygulama
@D . PRTIN
= Kanal isleme derinligi (ap)
+ap=0.05D
+ae=1.0D
ap

% I Parcas! siki sikiya baglanmali. Titresim durumunda, R.P.M ve ilerleme oranini ayni oranda azaltin

D isleme derinligi kesim kosulu

« Boyun baglanti noktasi itibariyle konik sapli tipin kesim kosullari
- isleme derinligi 1D kadar artirilirsa, R.P.M i ve ilerlemeyi %10 diisiiriin

« Diiz tip durumunda kosullari isleme derinligine gére ayarlayin
- Orn: isleme derinligi 3D ve 1D kadar artirilirsa, R.P.M. i ve ilerlemeyi %10 diistiriin

2 Not

« Kesim kosullari isleme kosuluna ve kesim sekline baghdir
- Is Parcasina uyan kesme sivisi kullanin ve biraz 1si reaksiyonu Uretin

Parmak Frezeler
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D Onerilen Kesme Kosulu (PBE2000 Kiiresel)

H Endmill icin Teknik Bilgi F

} '?(Pa’flas' sertlesme dncesi celik (HRC35~45) Sertlesmis celik (HRC45~55) Yiiksek sertlikte celik (HRC55~HRC70)
osullar
Qaf) (@) Devir n (dak™) ilerlem vf (mm/dak) Devir n (dak™) ilerlem vf (mm/dak) Devir n (dak™) ilerlem vf (mm/dak)
0.5 35,000 1,470 31,500 1,330 28,000 1,050
1 35,000 2,940 31,500 2,660 28,000 2,000
1.2 33,600 3,010 30,100 2,695 26,600 2,100
1.5 33,600 3,150 30,100 2,800 25,900 2,150
2 33,460 3,360 28,000 2,800 24,500 2,200
2.5 25,900 3,710 22,400 2,800 17,500 2,200
3 22,260 3,710 18,550 2,800 16,500 2,200
4 16,730 3,710 14,000 2,800 13,000 2,200
5 17,800 4,900 15,000 3,750 12,500 2,100
6 13,400 4,100 11,000 3,100 10,000 2,500
8 10,700 3,500 9,000 2,700 8,000 2,150
10 8,900 3,100 7,500 2,400 6,600 1,900
12 6,680 2,500 5,600 1,900 5,000 1,550
Uygulama
+ap =0.02D
« pf =0.05D
5 *’_m x Is Parcasi siki sikiya baglanmali. Titresim durumunda, R.P.M ve ilerleme

oranini ayni oranda azaltin

D isleme derinligi kesim kosulu

+ Boyun baglanti noktasi itibariyle konik sapli tipin kesim kosullari

- Isleme derinligi 1D kadar artirilirsa, R.P.M. i ve ilerlemeyi %10 disirin

+ D0z tip durumunda kosullari isleme derinligine gére ayarlayin

- Orn: isleme derinligi 3D ve 1D kadar artirilirsa, R.P.M. i ve ilerlemeyi %10 diisiriin

D Kesim hizi formiilleri (Kiiresel Parmak Freze)

isleme derinligi

Lol

- . Q:o=1 Egim acisi § = 0°
« Etkili kesim hizi Veff = (z x Deff x n)/1000 (n = dak") a=12 Egim agisi § = 7°
« Etkili Cap Deff hesaplama formulii Deff = (2 /ap(D-ap) x a) Z - 13 Eg:m Zg:: g - ;(5):
D =@ (Tool Gap), Deff = Etkin Cap « =217 Egim agis! 6 = 45°
« Etkili kesim hizi formiilleri: Egim @ is 0° Veff = ( x Deff x n)/1000 a=23 Egim agisi 6 = 60°
Deff = Etkili, Cap hesaplama Deff, cesitli kiire parmak freze ile ilerlemede
D Kesim hizi formiilleri (Kiire Parmak Frezele, egim acisi = 0°)
Eksen derinligi (ap)
2.0 /
o 24 26/
i /
16 l
s /
T 23 /
13 | 48 A Slo;?e
112 / / angle ‘\R
;g 72 / 210
0.8 / 1%
o / e Ex) Cap: 6 mm, ap = 0.3 mm,
o 1 — — Deff =2.6 mm, N = 14,000 (dak™)
0s e dfnek — — | Egim acisi 0°: Veff = 113.7 (m/dak)
I = ———_ _+——  —— Egim acisi 15°: Veff = 113.7 x 1.5 = 170.6 (m/dak)
-_02 04 06 08 1.0 12 14 16 18 20 22 24 26 28 3.0 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 6.0
Egim agisi = 0° Deff
D Not

« Kesim kosullari isleme kosuluna ve kesim sekline baghdir

- Is parcasina uyan kesme sivisi kullanin ve biraz 1si reaksiyonu Gretin
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PBE2000 (Kiiresel)
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H- A ic Yapi @D Tolerans
@ . ~05.9 0.00~-0.015 @ @ @ @ @
6.0~ 0.00~ -0.025

Kod R oD ad 0 L

PBE 2005-040 0.25 05 6 1 40
2010-050 0.5 1 6 25 50

@ 2012-050 0.6 1.2 6 3 50
2015-050 0.75 15 6 4 50

2020-050 1 2 6 5 50

2025-060 1.25 25 6 7 60

2030-060 15 3 6 8 60

2040-070 2 4 6 8 70

2050-080 25 5 6 10 80

2060-090 3 6 6 12 90
2080-100 4 8 8 14 100
2100-100 5 10 10 18 100
2120-110 6 12 12 22 110

Parmak Frezeler
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H Endmill F

PRE4000 (Kése Radyiislii)

H-A i¢ Yapi
@’ e PC310U

Tolerans

@D

~§Z)5 9 0.00~-0.015 @ @ @ @
6.0~ 0.00~-0.025
(mm)

Kod oD ad ] L r

PRE 4030-060-R01 3 6 8 60 0.1
4030-060-R02 3 6 8 60 0.2

@ 4030-060-R03 3 6 8 60 0.3
4030-060-R05 3 6 8 60 0.5
4040-070-R01 4 6 10 70 0.1
4040-070-R02 4 6 10 70 0.2
4040-070-R03 4 6 10 70 0.3
4040-070-R05 4 6 10 70 05
4040-070-R10 4 6 10 70 1
4060-090-R02 6 6 15 90 0.2
4060-090-R03 6 6 15 90 0.3
4060-090-R05 6 6 15 90 0.5
4060-090-R10 6 6 15 90 1
4080-100-R02 8 8 20 100 0.2
4080-100-R03 8 8 20 100 0.3
4080-100-R05 8 8 20 100 0.5
4080-100-R10 8 8 20 100 1
4100-100-R03 10 10 25 100 0.3
4100-100-R05 10 10 25 100 0.5
4100-100-R10 10 10 25 100 1
4120-110-R03 12 12 30 110 0.3
4120-110-R05 12 12 30 110 0.5
4120-110-R10 12 12 30 110 1

Parmak Frezeler
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