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WPDC icin Teknik Bilgi G

Pratik ve cabuk ayarlanabilir delme boyu

WPDC

Merkezleme matkapl takma uclu matkap

) Kod sistemi

kater

Tip Matkap capi Saft capi Boy orani
WPDC: W tipi merkezleme matkabi ile 410: @41.0 32: @32 5:5D
NPDC: N tipi merkezleme matkabi ile 6570: @65~70 40: @40 6.5:6.5D
8:8D

Kartus

Tip Matkap capi Siniflama
CWP: Kartus-WPDC 4145: @41~45 C: Merkez
450: @45.0 P: Dis
Merkez Matkap

Tip Sogutma Cap x Takim boyu
Merkezleme matkabi H: Sogutmali 0630: @6X30
isaret yok: Sogutmasiz 0835: @8X35

1035: @10X35
1238: 012X38
1645: @16X45

Kaliteler

Uriin ismi Kaplama tabakasi
PVD kaplama 40H: TiN kaplama

Matkaplar
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G WPDC icin Teknik Bilgi
2 Merkezleme matkabinin govdeye baglanmasi

Sabitleme civatasi

Konik nokta ayar civatasi

* Merkezleme matkabi yerlestirildiginde pratik ve cabuk ayarlanabilir boylar

+ Kullanim sirasinda merkezleme matkabinin kirildigi durumlarda cone point

Merkezleme matkabi ayarlama Civatasi sayesinde yeniden konumlandirilabilir
kesici uclari « Konik nokta ayarlama civatasi konum degisimlerini énler
) Baglama
(1) (2] (3] (4] (5]
Merkezleme Kesici ucu ve Merkezleme matkabinin Merkezleme matkabini Cone point ayar
matkabini yerlestirin kartuslari baglayin konumunu konik nokta sabitleme Civatasiyla Civataslyla sikilmayi
ayar Civataslyla ayarlayin sikica sikin tekrar kontrol edin
x Uclari ve merkezleme matkabini baglarken giivenliginiz igin siperler kullanin
x Operasyon sirasinda istenmeyen delme risklerine karsi dikkatli olun
2 Merkezleme matkabinin 'a' kisiminin boyu
‘a boyunun ¢ok kisa olmasi kot ylzey kalitesine veya makineden agiri gli¢ ¢gekilmesine neden olabilir.
Diger yonden 'a' boyunun ¢ok uzun olmasi delme sirasinda tirlama ve kirllmamalara neden olabilir.
= _
oo &2 ©
Dx’
a
Merkezleme matkabinin 'a' kisiminin boyu
Cap (9D) . . .
Celik Alagimli celikler Demir dis1 metaller
25~30 1.2 1.0 1.5
31~40 15 1.3 1.8
41~50 1.8 15 2.2
51~59 22 1.8 25
60~75 25 2.0 2.8
76~80 3.0 2.5 3.5
Matkaplar
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) Kartuslu tip matkaplarin cap ayari

1 A
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+ Dis kartus sabitleme Civatasini sokerek kartusu tutucudan ¢ikartin

* Delik ¢apini hesapladiktan sonra dis tarafdaki kartusu talas kaldirarak isleyin.
* Talas kaldirmadan sonra kartus Uzerindeki keskin kdseleri temizleyin

+ Dis kartus ve matkap gdvdesi arasinda bosluk olmayacak sekilde kartusu gévdeye baglayin

Kesici Ug

Dis kartus

‘ Kartus sabitleme Civatasi

WPDC icin Teknik Bilgi G

+ Ayarlanabilir matkap caplari aralig

1. Tekli kartus tipi (matkap cap1 @41~Q59) -
2. Tekli kartus tipi (matkap ¢api @60~080) -+

»-1.0 mm
-5.0 mm

« Standart matkaplarin ¢aplari standartlarin maksimum ol¢iisiiyle

saglanmaktadir.

Orn) WPDC6570-40-6.5 -

» Matkap ¢api 70.0mm

Orn) Talas kaldirarak WPDC6570 matkabi nasil @66.0 mm ye ayarlayacagiz.

- Dis kartusun delme ¢apini @66.0 yapmak icin 2mm talas kaldirin. (©70.0-066.0 = 4 -

) Onerilen Kesme Kosulu

» 4+2 = 2(radius) )

41

by ilerleme (boy orani = 5D, 6.5D, 8D)
;Tll'la; Kalite | vc (m/dak) Matkap capina (mm) bagh olarak ilerleme (mm/dev)
1SO is parcasi HB ~030 |@31~040 | 941~050 O51~059  B60~75 | O76~080
Diisuk karbonlu
carbon | Celr (.0.25%) 80~180 | C2IN | PC5335 |190 (160~220)|0.07~0.11 0.08~0.12 0.10~0.14|0.12~0.16|0.12~0.16 | 0.12~0.16
celikleri p
Y”"(S(f';gjj:f)"”'” 180~280] C2AN | PC5335 | 140 (110~170) | 0.07~0.11 | 0.08~0.12 0.10~0.14 | 0.12~0.16 | 0.12~0.16 0.12~0.16
Dlgtk alasimit 11, 560/ Co1N | PC5335 | 130 (100~160) |0.08~0.12 0.08~0.12 0.10~0.14 0.12~0.18  0.12~0.18 | 0.12~0.18
celikler
Alagimli
celikler
Orta sertlite | 50~260 | C21N | PC5335 | 100 (70~130) |0.06~0.10 0.08~0.12 0.08~0.12|0.10~0.16|0.10~0.16| 0.10~0.16
M Pa%z:};‘az Paslanmaz Celik 135~275| C21N | PC5335 | 100 (70~130) | 0.06~0.10 | 0.08~0.120.10~0.12 | 0.12~0.14 | 0.12~0.14 | 0.12~0.14
Pik dokim  150~220| C21N | PC5335 | 160 (130~190)|0.09~0.15 0.10~0.16 0.12~0.2 |0.14~0.22 0.14~0.22 | 0.14~0.22
%‘;’;:‘:f Sfero dokim | 200~300| C21N | PC5335 | 140 (170~110) [0.09~0.15 0.10~0.16 0.12~0.2 |0.14~0.22| 0.14~0.22 | 0.14~0.22
Celik dokiim  130~230] C21N | PC5335 | 150 (180~120)|0.09~0.15 0.10~0.16 | 0.12~0.2 |0.14~0.22 | 0.14~0.22 | 0.14~0.22
LT Alagimh 1 50 450 | CoIN | PC5335 |300 (250~350) 0.08~0.12 0.10~0.14 | 0.12~0.16 | 0.14~0.18 | 0.14~0.18 | 0.14~0.18
Aliminyum|  Aliiminyum
A:;‘fl'(’l'r‘" Alagimli Bakir |150~160| C21N | PC5335 |250 (200~300) |0.08~0.12 0.10~0.14 0.12~0.16  0.14~0.18 0.14~0.18 | 0.14~0.18
Isil direncli Isil direngli
alasimioy colidor|130~400| C2IN | PC5335 | 50 (70~30) |0.05~0.08 0.05~0.08 0.06~0.10 0.06~0.10| 0.06~0.10|0.06~0.10
Matkaplar
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