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Mach Long Solid Drill icin Teknik Bilgi G

20D nin tizerindeki derin delikleri gagalama yapmadan delmek mimkiindiir

Mach Long Solid Drill

o Ozel diisiik kesme kuvveti gerektiren ézel tasarimiyla stabil delik delme
o Verimli talas tahliyesi icin 6zel tasarlanmig talas kanallari

e Malzemeye girisde esnemeyi dnleyen rijit tasarim

o Yeni TiAIN kaplamasiyla termal direnc ve yaglama arttiriimigtir

2 Kod sistemi

1200 - 10 = 100L x 115

MLD(P)

Tip Takim Capi MLDP Toplam boy Saft capi
Mach Long Solid Drill: MLD 1200 = ©12.00 Kanal boyu 100L: 100 mm 11S: 011
MLD igin pilot matkap: MLDP 10 =10 mm
MLD
Delme boyu
10=DX 10

D Uzun Mach matkaplar - derin delik delme

» Uzun Mach matkaplar idealdir....
- Egimli ve derin krank saftlarinin delinmesinde
- Eksantrik millerinin derin deliklerinde

- Kalip ve makina parcalarinin derin deliklerinde
— Boy orani 15Dnin (izerindeki deliklerde

» MLDnin avantajlar
- Kisa operasyon siiresi ve daha iyi verimlilik
- Takima rehberlik edecek bros gerektirmez
- Uzun takim &émrl sayesinde dusuk atil zaman
- Cevreyi korumak icin yesil sogutma ¢ézimleri (MQL)

D MLD verimliligi: MLD0680-20 (6.8 mm x 140 x 170L x 7S)

Ilhl%“-glr ll

Uygulama 6rnegi (Krank yag deligi, 20D)

Takim vc (m/dak) |fn (mm/dev)| n(dak') |vf(mm/dak) Sogutma Gagalama
Gun Drilller (Karbiir) 100 0.04 4,683 187 igten sogutma Gagalama yok
Yiksek Hizda Uzun Celik 15 0.10 703 70 Distan sogutma 15mm/9sefer
Matkaplar
Uzun Mach Matkaplar 80 0.14 3,747 525 MQL- Hava 0.5MPa, Oil 20cc/h |  Gagalama yok
. = A
D Cevrim Zamani € 10
+ Operasyon stresini 1/3 ~ 1/8 oraninda digtrir § 120
+ Sureci kisalttigi i¢in verimliligi arttirir E 100 [ 1Sa Operasyon TREEECREEEE  EES
» Operasyon maliyetini diigtirir g s siiresi _ AN T
+ Gelismis verimli calisma parametreleri P Y Sehou
+ Takima rehberlik edecek brog gerektirmez ol
20 [ S e
o - "
Gun Matkap MLD Plus  HSS uzun matkap
(Karbir) (Yuksek hiz geligi)
Matkaplar
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G Mach Long Solid Drill icin Teknik Bilgi

D MLD & MLDP nin fonksiyonu
* MLD & MLDP arasindaki tepe acisi iligkisi

MLD

O

MLDnin tepe agisi < 6n delik tepe agisi
— Stabil operasyon

Y N\

N\
| MLDPile delik

MLD

x MLDnin tepe agisi > 6n delik tepe agisi
— Kesici kdselerde catlaklar
'

MLDP ile delik

Pilot deligi genis agili: Stabil durum

* MLD ile en uygun sekilde operasyon

Kesici kdselerde catlaklar ——

Merkezleme deligi | '
(MLDP operasyonuw ——
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D Uygulama 6rnegi

Pilot deligi dar agih: Stabil olamayan durum

1 nci Pilot deligi

+ Ve(m/dak) = Normal « fn(mm/dev) = Normal
MLD ile 1. derin delik

Matkabi MLDP ile agilan 6n delige 1mmden az olacak
sekilde yanastirin

+ Ve(m/dak) =15

« fn(mm/dev) = 0.5

MLD ile 2. derin delik (Operasyon asamasi)
+ Vc(m/dak) = Normal
« fn(mm/dev) = Normal

MLD ile 3. derin delik (Cikis asamasi)
+ Ve(m/dak) = Normal
+ fn(mm/dev) = Normal ilerleme / 2

» ig pargasi  Otomobil pargasi (SCM440H, HB255~330)
= Kesme ve (m/dak) = 70, fn (mm/dev) = 0.18
kosulu MQL (30cc/saat), Hava (MPa) = 0.7
= Takimlar MLDO0600-22A (@6 mm, Boy orani 18D)
= Tezgah Yatay freze tezgahi
m Takim 6mrii 1000 delik
= is parcasi  Otomobil pargasi (GC250)
= Kesme vc (m/dak) = 63, fn (mm/dev) = 0.1
rosul eriyen kesim swist (3kgfen’, 20/d2i) AH= 0O ae
= Takimlar MLDO0400-25A (@4 mm, Boy orani 16D) -
» Tezgah Doner Freze Tezgahi K‘ ::::

= Takim omri

Matkaplar
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Mach Long Solid Drill G

M LD P (MId Icin Yaglama Kanall Kilavuz Matkaplar)

Kaplama TIiAIN
p Gap) x6
Burulma Agisi 30°
Tolerans hé
Noktasal Ac 150°
N LN Iy ed Tipi X Tip
Sogutma igten sogutma
6 L
(mm)
5(0/@D=5 7(0/0D=7
Kod oD ad ( ) ( )
0 L 0 L
MLDP 0300-[] 3.0 3.0 25 70 30 75
0400-[] 4.0 4.0 34 80 40 86
0500-[] 5.0 5.0 43 90 50 97
0600-[ 6.0 6.0 48 96 60 108
0700-[ 7.0 7.0 56 105 70 120
0800-[] 8.0 8.0 60 110 80 130
0900-[] 9.0 9.0 72 125 90 143
1000-[] 10.0 10.0 75 129 95 150
Siparisle yapilan drtinler : MLDPLI[1[1[] X Kesme uzunlugu - Toplam boy L x Saft Capi S
Om.1) isleme cap! : #5.8mm, Kesme uzunlugu : 50mm, Toplam boy : 100mm,
MLDP0580 x 50-100L x 6S
M L D (Derin Delik Delmek icin Yaglama Kanalli Mack Uzun Matkaplar) oape T
olerans(Matkap api
Burulma Agisi 30°
Tolerans hé
b Noktasal A¢ 140°
<& - Tipi X Tip
Sogutma icten sogutma
6 L
(mm)
20( 02/ 9D = 20) 25(0/ @D = 25)
Kod oD ad
0 L [} L
MLD 0300-[ 3.0 3.0 60 110 75 120
0400-[ 4.0 4.0 80 130 100 150
0500-[] 5.0 5.0 100 150 125 175
0600-[] 6.0 6.0 120 170 150 200
0700-[] 7.0 7.0 140 190 175 225
0800-[ 8.0 8.0 160 210 200 250
0900-[ ] 9.0 9.0 180 230 - -
1000-[] 10.0 10.0 200 250 = -
Siparisle yapilan trtinler : MLD ][] (][] -en boy orani
Om.1) isleme cap! : #5.3mm, Kesme uzunlugu : 120mm, Toplam boy : 180mm
MLDO0530-22(Aspect ratio)
D Tolerans kodu
Matkap capi (@D
— P ¢ap! (0D) h6 h7 x6
Ustiinde Altinda
3 0~-0.006 0~-0.010 +0.020~+0.026
3 6 0~-0.008 0~-0.012 +0.028~+0.036
6 10 0~-0.009 0~-0.015 +0.034~+0.043
10 14 0~-0.011 0~-0.018 +0.040~+0.051
14 18 0~-0.011 0~-0.018 +0.045~+0.056
18 24 0~-0.013 0~-0.021 +0.054~+0.067
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G Mach kademeli matkaplar icin kodlama sistemi

Mach kademeli matkaplar icin kodlama sistemi

MSD(H)S Takim % Kademe kesme _ Kesme _  Toplam v Saft
(07:14] uzunlugu uzunlugu boy(L) capi(S)
Yekpare tip: MSDS oD Q4 Q2 (Q3)L (@d)s
Sogutma kanalli tip:
MSDHS
I H ﬁ L;r %[:)Caalg % Uc agisi — — 1 g4q
Pah kirma Kademeli Goklu pah kirma £3

[]Coklu Pah Kirma
(Sogutma: igten [] Distan [])

[]Coklu Pah Kirma
(Sogutma: igten [] Distan[])

Ue Ue

agisi [ @D acisl (@D 1Y =3 S= B ad
C LA CHlH *@ e ()
& L1 ) 4A>4A>>

L)
o) O oG
L3 ) La( )

La( ) Lat )

[ ] Kademeli Delik
(Sogutma: igten [] Distan [])

[]Pah Kirma
(Sogutma: igten[ ] Digtan[])

Ue
1 _ ad @D 5 ad
4‘} [( ) (aglsn) ( )t -~ T [( )
L1C )]A
C )
L2( )
) L3 )
[ | Delme
(Sogutma: igten [] Distan [])
Ue
(aglsg (@D)¢ SN i(gd)
]
L1C )
L2 )
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