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G Gun Drill icin Teknik Bilgi

Bilenebilir rehber kisimi ve essiz kesici kdsesiyle stabil performans ve delik kalitesi

Gun Drill

e Derin deliklerde yuksek verimlilik

o Yiksek dogruluk (Delik toleransi : IT9, ylizey puriizluligi : Ra0.1~3.0S)
e Bilenebilir rehber kisimi ve essiz kesici kdsesiyle stabil kalite

e Karbiir parcalar gibi kullanilan Matkap geri déndstirdlebilir

e Siparis i¢in, lutfen matkap boyunu kontrol edin

e Siparis icin, lGtfen matkap boyunu kontrol edin

2 Kod sistemi

S 12.05 - 1500 / D30

KORLOQY Gun Drill Kanal tipi Matkap capi Matkap boyu Siiriicii no
S: Single ©12.05 1500 mm D30
T: Twin
D Ozellikler
Single lip tipi Cift kanalli tipi
Sekil

Matkap capi ©2.0~033.0 ©6.0~026.5

Delme derinligi =2,000 mm =1,000 mm

Tolerans IT9 IT10

Yiizey piirizliiliigi Ra 0.1~3.0 um Ra 1.0~4.0 um

P ) ) + Yiiksek talas tahliyesi isteyen is parcalari
Uygulama Biitlinis parcalannin delinmesinde « Tek kanalliya gore daha yliksek ilerlemeli deliklerde
Siricu
1
g = =aaaaa——— 1
Delinmeyen bélgenin
minimum boyu
1.5«D Delme boyu 3xD Siirtict boyu
toplam boy
« Siparis sirasinda Ustteki ¢izim ve kodlama sistemini kullanin
+ Surlcu Olcileri icin sayfa 591 kullanin
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Gun Drill icin Teknik Bilgi G

D Tezgah lizerinde Gun-Matkap uygulamasi

Rehber burg
HH
/] e
T + Gun Matkap merkezlemesi icin rehber
=t § ? burcu gereklidir
? Gun Matkap

%

is parcasi

Tutucu

9D isleme merkezinde Gun Matkap uygulamasi

© 1 Pilot deligin aciimasi

1. Isleme merkezinde merkezleme burcu yerine pilot delik
gereklidir.
3D+0.02 . 2. pilot delik ¢api Gun Matkap ¢apindan 0,01~0,02(H7)
0 buyulk ve boyu ¢apin yaklasik 2,5 kati olmalidir 2,5xD
3. Pilot deligin aciimasinda (MSD) Mach Matkap kullanin
25D MSD
© Gun Matkap pilot delige hareket ettirilmesi © Gun Matkap ile delmeye baglamak @ Delmeden sonra
|
| i

I .

l‘ 1

M Q\/

——® |
1.Gun Matkap pilot delige girmeden 1.Spindili déndirin 1. Matkapi geri donderin
once dondtrtiimemelidir. 2 Dikey eksende hareket ile 2. delmeyi durdurun ve sogutmayi
2.Gun Matkap delmek Igln de|meye ba§|ay|n kapatln
sogutma sivisi gereklidir. 3. Gun Matkap ¢ikartin
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G Gun Drill icin Teknik Bilgi

D Onerilen Kesme Kosulu

ilerleme, fn (mm/dev)

i§ parcasi Sertlik Kesme hizi
(HB) | ve (m/dak) ~04 ~06 ~010 ~014 ~024 225~
~150 100~150 | 0.005~0.015 | 0.010~0.025 | 0.015~0.035 & 0.020~0.050 | 0.030~0.070 | 0.040~0.080
Karbon celikleri | 150~250 | 80~120 | 0.005~0.010 | 0.010~0.020 = 0.015~0.030 | 0.020~0.040 = 0.030~0.060 | 0.030~0.060
Alagimhi gelikler | 550 350 | 50~100 | 0.005~0.010 | 0.005~0.010 | 0.010~0.020 | 0.015~0.030 | 0.020~0.040 | 0.020~0.040
350~ ~30 - 0.005~0.010 | 0.005~0.010 | 0.010~0.020 | 0.020~0.035 | 0.020~0.035
~250 50~80 | 0.005~0.015 | 0.010~0.020 | 0.010~0.020 | 0.010~0.030 | 0.020~0.035 | 0.020~0.040
Paslanmaz Celik
250~350 | 40~50 - 0.005~0.015 | 0.010~0.015 | 0.010~0.020 | 0.010~0.020 | 0.010~0.020
~220 80~100 | 0.010~0.0120 | 0.020~0.040 | 0.030~0.050 | 0.040~0.080 | 0.080~0.120 | 0.100~0.150
Dékme demir
220~ 40~80 | 0.005~0.010 | 0.005~0.015 | 0.010~0.020 | 0.015~0.030 | 0.020~0.050 | 0.025~0.070
’g;’;‘;‘{: r'I“ - 180~250 | 0.010~0.020 | 0.020~0.040 | 0.030~0.060 = 0.040~0.080 | 0.100~0.180 | 0.150~0.200
Hafif alasimlar - 120~200 | 0.005~0.010 | 0.010~0.020 | 0.020~0.025 = 0.020~0.030 | 0.030~0.040 = 0.040~0.060

D Teknik bilgi
Asagidaki faktérler deligin dogrusalligini belirler
+ Matkap ¢api ve delme derinligi + Uygualmanin gesidi ve kesme parametreleri « Makine ve is parcasi ¢esidi + Delme burcu

intiyac duyulan makine giicii Diizliik
=9- — _
3 87 | =
k=) = 0.054
> 7 - N
2 a
é 6 | 0.04+
5 - ¢
3 0.03
2 44
3
o 3 < > 0.02
g
£ 2 N
= 0,01 L
‘] -
OTTTTTrTrrr T T T T T T T T 0 T T \
3 6 8 10 12 14 16 18 20 250 500 750
Matkap capr (mm) Delme boyu (mm)
Sogutma debisi Sogutma basinci
c 160 — < 16 4
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Matkap ¢capr (mm) Matkap ¢ap! (mm)

Yukaridaki bilgiler genel bilgilerdir ve bu bilgiler takim tipi, is parcasi ve kesme parametreleri v.b. degiskenlere bagli olarak degisebilir

+ Sogutma sivisinin basing ve debisi - Yiiksek basingda sogutma mikemmel talas tahliyesi ve kesici kdselerde sogutma saglar

* Yabanci maddeleri ayirmak icin filtre kullanmak - Filtre g6z 20um dan kucuk olmalidir. Yabanci maddeler sogutma sivisinin kétu
akisina, takimin aginmasina ve sogutma sivisi pompasinin asiri yiklenmesine
sebep olacaktir

+ Sogutma sivisi sicakhigi - Sogutma sivisinin uygun sicakligi : 20°C~ 22°C /50°C nin Uzerinde sogutma sivisi kullanmayin
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Gun Drill icin Teknik Bilgi G

- . @DxL Karbiir Tip
Tip Sekil No. .
ODxL Vida Uclu Yekpare
DO1 10x40 [ ] [ ]
D02 16x45 [ ]
Merkez baglama W R D03 19.05x69.8 [
ylizeyi 15
! L D04 25x70 [ ]
D05 25.4x69.8 [ ]
. MN—"]
On baglama B R D06 16%50 °
ylizeyi 15
L
D07 12.7x38.1 [ ([ ]
Merkez baglama E — =| |=\ Q*Dl D08 16x70
konikli | IS
D09 19.05x69.8 [ ]
D10 20x70
D11 4x28 [ ] [ ]
D12 6x36 [ ] [ ]
Silindirik D13 10x40 ) Y
DIN1835A | [ —{ o
DIN6535HA D14 16x48 ) [
L
D15 20x50 [
D16 25x56 [ ]
D17 10x40 [ [
Weldon r  — Noo D18 12x45 ° °
DIN1835B
‘ ] D19 16x48 ° °
D20 20x50 [ ] [ ]
D21 25x56 [ ]
T~ N—
Weldon { ,,,,,,,,,,,, _lap
DIN6535HB D22 32x60 [ ]
‘ L D23 40x70
D24 10x40 [ [
D25 12x45 [ [
Whistle | [ >— ] D26 16x48 ° °
Notch % @D
DIN1835E ‘ D27 20x50 [ ] [ ]
L
D28 25x56 [ ]
D29 32x60 [ ]
D30 10x40 [ ] [ ]
Whistle | (| ——— N, D31 12x45 ° °
notch b
DIN6535HE ‘ ] D32 16x48 ° °
D33 20x50 [ ] [ ]
% Sekil ve 6lcu bilgileriyle 6zel tipler mimkundir
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Gun Drill-KGDS Tek kanal tipi
Tanima tanimlamasi
\ 7L 0.00 al
oo - % ********* m 0000 gos
i pao Sirticti kod no:
.
é : |
(mm)
Kod @D a
KGDS 0.00-0000/bpod 2.00~2.49 18
0.00-0000 / bOOd 2.50~2.99 18
0.00-0000/ bOOd 3.00~3.49 19
0.00-0000/ bOOd 3.50~3.99 19
0.00-0000/bOd 4.00~4.49 23
0.00-0000 / bad 4.50~4.99 23
0.00-0000/ bOOd 5.00~5.49 24
0.00-0000/ bOOd 5.50~5.99 26
0.00-0000/ bOod 6.00~6.49 27
0.00-0000 / bad 6.50~6.99 28
0.00-0000/ bOOd 7.00~7.49 29
0.00-0000/ bOOd 7.50~7.99 30
0.00-0000/ bOod 8.00~8.49 31
0.00-0000 / bad 8.50~8.99 31
0.00-0000/ bOOd 9.00~8.49 31
0.00-0000/ bOOd 9.50~9.99 31
0.00-0000/bOod 10.00~10.49 31
0.00-0000 / bOOd 10.50~10.99 32
0.00-0000/ bOd 11.00~11.49 35
0.00-0000/ bOOd 11.50~11.99 35
0.00-0000/ bOod 12.00~12.49 38
0.00-0000 / bOOd 12.50~12.99 38
0.00-0000/ bOOd 13.00~13.99 38
0.00-0000/ bOOd 14.00~14.99 38
0.00-0000/ bOod 15.00~15.99 39
0.00-0000 / bOd 16.00~16.99 39
0.00-0000/ bOd 17.00~17.99 40
0.00-0000/ bOOd 18.00~18.99 41
0.00-0000/ bOod 19.00~19.99 41
0.00-0000 / baod 20.00~20.99 44
0.00-0000/ bOod 21.00~21.99 46
0.00-0000/ bOOd 22.00~22.99 49
0.00-0000/ bOod 23.00~23.99 51
0.00-0000 / bOd 24.00~24.99 52
0.00-0000/ bOod 25.00~25.99 54
0.00-0000/ bOOd 26.00~26.99 54
0.00-0000/ bOod 27.00~27.99 54
0.00-0000 / bad 28.00~28.99 54
0.00-0000/ bOod 29.00~29.99 56
0.00-0000 / bOOd 30.00~30.99 59
0.00-0000/ bOod 31.00~31.99 61
0.00-0000 / bOOd 32.00~32.99 61
% Siparig sirasinda lutfen toplam boyu ve suriicii numarasini belirtin (veya ¢izim)
2 Uygulanabilir toplam boylar
Kod Matkap capi Toplam boy
250 mm 500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm
2.00~2.99 (@) (@)
KGDS 3.00~3.49 @) (@) (@)
3.50~32.99 (@) O O O O
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Gun Drill-KGDT Gift kanall tip
Tanima tanimlamasi
- il — =
1 pOd Siriici kod no:
a
é L ‘
(mm)
Kod @D a
KGDT 0.00-0000 / pOdO 6.00~6.49 35
0.00-0000 / bOO 6.50~6.99 35
0.00-0000 / bOd 7.00~7.49 38
0.00-0000 / bOO 7.50~7.99 38
0.00-0000 / bOoO 8.00~8.49 38
0.00-0000 / bOO 8.50~8.99 38
0.00-0000 / bOoO 9.00~8.49 40
0.00-0000 / bOO 9.50~9.99 40
0.00-0000/ bod 10.00~10.49 40
0.00-0000 / bOO 10.50~10.99 40
0.00-0000 / bOoO 11.00~11.49 45
0.00-0000 / bOO 11.50~11.99 45
0.00-0000 / bOoO 12.00~12.49 45
0.00-0000 /bod 12.50~12.99 48
0.00-0000 / bod 13.00~13.99 48
0.00-0000 / boo 14.00~14.99 48
0.00-0000 / pOO 15.00~15.99 48
0.00-0000 / bOO 16.00~16.99 50
0.00-0000 / bOO 17.00~17.99 50
0.00-0000 / bOO 18.00~18.99 50
0.00-0000 / bOoO 19.00~19.99 50
0.00-0000 / bOO 20.00~20.99 55
0.00-0000 / bOd 21.00~21.99 55
0.00-0000 / bOO 22.00~22.99 55
0.00-0000 / pOoO 23.00~23.99 60
0.00-0000 / bOO 24.00~24.99 60
0.00-0000 / bOoO 25.00~25.99 65
0.00-0000 / bOO 26.00~26.50 65
% Siparis sirasinda litfen toplam boyu ve sirlict numarasini belirtin (veya gizim)
D Uygulanabilir toplam boylar
Toplam boy
Kod Matkap capi
250 mm 500 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm
KGDT 6.00~26.50 O O O
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