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KORLOY Ultra-ince Kalite “F-Serisi”

D Ozellikler

Genel olarak, Semente karbdrler ile yiksek hiz celiklerini (HSS) karsilastirdigimiz zaman, Semente karbir ylksek hiz
celiklerine gére daha sert ancak daha kirilgandir. Semente karbrlerin aralarindaki farki nétrlestirmek icin, KORLQOY ultra
ince semente karbur Kalitei "F-Serisi"ni gelistirdi ( 0.5um 'nin altinda karbur tozu (WC) boyutu). Tokluk ve plastik
deformasyon direncinde onun Kalitei semente karblre gére daha iyi durumdadir. Ultra semente karbiriin asil avantaji
ylksek sicaklik alagimlari gibi kesmesi zor malzemelerin parmak freze ile islenebilmesidir.

® "F-Serisi" Mikro Yapisi
FA1

Tokluk Uzerine yogunlasmis bir kalite
olmasina ragmen, parmak freze, yan
duvar takimi, gun drill, rayba vb. imal
etmek mumkin. Tokluk ve talas
yigiimasini 6nleyen lstin kalite

9D Kesme Performansi

o Ozellikler

Isil sok direncini arttirmak i¢in FA1'in
degistirimesiyle olusturulan FCC
paslanmaz celigin ve islenmesi zor
malzemelerin orta veya yiiksek hizli
islenmesinde kullaniimaktadir.

® Capaklanma direnci

Ultra ince kalite, ayni anda hem yliksek
sertlige hem de Ustun tokluga sahiptir,
Kesmesi zor malzemelerin
islenmesinde keskin kenar icin
KORLOY'un ilk tercihi olan kalitedir.

® Asinma Direnci
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